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1  Uvod

Tieto podklady st uréené len pre odberatel’'ov nasich vyrobkov a bez pisomného stihlasu sa
nesmu rozmnozovat’ ani oznamovat’ ¢i spristupniovat’ tretim stranam.

(Zakon o autorskom prave a podobnych ochrannych pravach, zakon o autorskych pravach z
9.9.1965).

Vsetky prava na vykresy a iné podklady, ako aj akékol'vek pravo na disponovanie vlastni
spolo¢nost’ Nabertherm GmbH, ¢o plati aj pre pripad nahlaseni ochrannych prav.

Vsetky obrazky uvedené v navode maja spravidla symbolicky charakter, t. j. neodrazaju
presne detaily opisovaného zariadenia.

1.1 Vysvetlenie pouzitych symbolov a vystraznych slov vo vystraznych
upozorneniach

> Upozornenie

V nasledujiicom navode na obsluhu st uvedené konkrétne vystrazné upozornenia, ktoré
poukazuju na zvyskové rizika pri prevadzke zariadenia, ktorym sa neda vyhnut'. Tieto
zvySkové rizika zahihaju nebezpecenstva pre osoby/vyrobok/zariadenie a zivotné
prostredie.

Symboly pouzité v navode na obsluhu by mali predovsetkym poukazovat’ na bezpe¢nostné
upozornenia!

Prislusny pouzity symbol nemoze nahradit’ text bezpe¢nostného upozornenia. Preto si vzdy
precitajte cely text!

Grafické symboly zodpovedaju norme 1SO 3864. V sulade s American National Standard
Institute (ANSI) Z535.6 st v tomto dokumente pouzité nasledujuce vystrazné upozornenia
a vystrazné slova:

Vseobecny symbol nebezpecenstva varuje v spojeni s vystraznymi slovami
UPOZORNENIE, VAROVANIE a NEBEZPECENSTVO pred rizikom vaznych
poraneni. Riad’te sa nasledujucimi upozorneniami, aby sa zabranilo poraneniam alebo
smrti.

POZOR Upozornuje na nebezpecenstvo, ktoré vedie k poskodeniu alebo zni¢eniu pristroja.

Upozornuje na nebezpecenstvo, ktoré predstavuje malé alebo stredne vysoké riziko

UPOZORNENIE .
poranenia.

Upozornuje na nebezpecenstvo, ktoré moze viest’ k smrti, tazkym poraneniam alebo

VAROVANIE . SR :
poraneniam s trvalymi nasledkami.

NEBEZPEGENSTVO Upozornuje na nebezpec?ns_tvol, ktoré bf_:zprostredne vedie k smrti, tazkym poraneniam
alebo poraneniam s trvalymi nasledkami.

Struktura vystraznych upozorneni:
VSetky vystrazné upozornenia maju nasledovnu Struktiru

Al VAROVANIE?

* Druh a zdroj nebezpegenstva®
* Désledky pri nere§pektovani’

4 | » Konanie na odvratenie nebezpe&enstva®
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* Druh a zdroj nebezpeéenstva®

alebo

* Désledky pri nere§pektovani’

+ Konanie na odvratenie nebezpecenstva®

Pozicia Popis Vysvetlenie
1 Symbol nebezpecenstva Udava nebezpecenstvo poranenia
2 Signalne slovo Klasifikuje nebezpedenstvo

3 Texty upozorneni * Druh a zdroj nebezpecenstva
* Mozné dosledky pri nereSpektovani
* Opatrenia/zakazy

4 Grafické symboly (doplnok)  Doésledky, opatrenia alebo zakazy
podl'a ISO 3864

5 Graficke symboly (doplnok)  Prikazy alebo z&kazy
podl'a ISO 3864

Informaéné symboly v navode:

Upozornenie
Pod tymto symbolom néjdete pokyny a mimoriadne uzito¢né informacie.

Prikaz — Prikazovy symbol

Tento symbol upozoriiuje na dolezité prikazy, ktoré sa musia bezpodmienecne reSpektovat’.
Prikazové symboly sliizia na zamedzenie ujmy na zdravi osob, tym ze poukazuju na to, ako
sa spravat’ v urcitej situacii.

Prikaz — Doélezité informacie pre personal obsluhy

Tento symbol upozorfiuje personal obsluhy na délezité informacie a pokyny k obsluhe,
ktoré sa musia bezpodmienecne dodrziavat'.

Prikaz — Dolezité informacie pre udrzbovy personal
Tento symbol upozorniuje udrzbovy persondl na dolezité pokyny k obsluhe a udrzbe
(servisu), ktoré sa musia bezpodmienecne dodrziavat’.

Prikaz — Vytiahnut’ siet'ovy konektor
Tento symbol upozoriiuje pouZzivatel'a na povinnost’ vytiahnut’ sietovy konektor.

NGBETITTT .



Prikaz — Nadvihovanie za G¢asti viacerych osoéb

Tento symbol upozoriiuje personal na to, ze tento pristroj sa nadvihuje a uklada v mieste
instalacie za Gi€asti viacerych osob.

Varovanie — Nebezpecenstvo horiiceho povrchu — nedotykat’ sa
Tento symbol upozoriiuje personal obsluhy na horuci povrch, ktorého sa nesmie dotykat’.

Varovanie — Nebezpecenstvo v désledku zasahu elektrickym pradom

Tento symbol upozoriiuje personal obsluhy na nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom
pri nere$pektovani nasledujticich vystraznych upozorneni.

Varovanie — Nebezpeéenstvo pri dvihani tazkych bremien

Tento symbol upozoriiuje personal obsluhy na mozné nebezpecenstva pri dvihani tazkym
bremien. Pri nereSpektovani existuje nebezpeéenstvo poranenia.

Vystraha — Nebezpeéenstvo padu

Pri nere$pektovani hrozi nebezpeenstvo ohrozenia Zivota. Nebezpeéenstvo padu hrozi uz
od vysky menej ako 1,00 m nad zemou alebo nad inou dostatoéne Sirokou nosnou plochou
(napriklad na vysoko polozenych miestach obsluhy a pracoviskach, na pracovnych
plosinach, balkénoch, podestach, prechodoch, lavkach, rampéach a schodoch), otvory

a prichlbeniny, cez ktoré mézu spadnut’ osoby (napriklad v podlahe, plosinach,
montaznych otvoroch, svetlikoch a jamach, nedostatoéne nosné strechy).

Varovanie — Nebezpecenstvo poziaru

Tento symbol upozoriiuje personal obsluhy na nebezpecenstvo poziaru pri nere$pektovani
nasledujucich upozorneni.

Z&kazy — Délezité informacie pre personal obsluhy
Tento symbol upozorniuje personal obsluhy na to, ze na predmety sa NESMIE nanasat’ voda
alebo ¢istiace prostriedky. Zakazané je aj pouzivanie vysokotlakového Eistica.

Zakazy — Dolezité informacie pre personal obsluhy
Tento symbol upozorniuje personal obsluhy na to, Ze sa NESMIE stupat’ na povrchy. Hrozi

nebezpecenstvo prasknutia alebo pri stupnuti sa mézu prelomit’ alebo poskodit’ konstrukéné
diely.

Symboly vystraznych upozorneni na zariadeni:

Varovanie — Nebezpeéenstvo horuceho povrchu a popalenia — nedotykat’ sa

Hortice povrchy, napr. Casti zariadenia, steny pece, dvere alebo materialy, ale aj hortce
kvapaliny, nie su vzdy identifikovatel'né. Nedotykajte sa povrchu.
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Varovanie — Nebezpecéenstva v dosledku elektrického pradu!
Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napétim.

NEAEZPECENSTVO

* Strop pece NIE je v sulade s uréenim pochdédzny
* Hrozi nebezpecenstvo zrutenia.

* Konstrukené diely sa mo6zu pri nasliapnuti prelomit’ alebo
poskodit’.

1.2 Opis vyrobku

i Tato elektricky vyhrievana pec je kvalitnym vyrobkom, ktory pri dobrom o$etrovani

a udrzbe zarucuje spolahlivi prevadzku po¢as mnohych rokov. Podstathnym
& predpokladom je pouZivanie pece v sulade s ur¢enim.

Pri vyvoji a vyrobe sa kladol mimoriadny doraz na bezpeénost’, funkénost’
a hospodarnost’.

Pece tohto typového radu su elektricky vyhrievané vypal'ovacie pece na keramiku, mal’by
na skle alebo porcelane, ale aj na jednoduché taviace prace. Tieto modely pece majl
atraktivny dizajn, najvyssiu kvalitu a excelentni rovnomernost’ teploty. Keramické pece st
podl’a modelu pece vyhrievané z dvoch, troch alebo piatich stran. Spravne pece pre hobby
aktivity, Skoly, materské Skoly, studia alebo aj mensie dielne.

Popis pece
Zakladna konstrukcia:

e  Atraktivny dizajn

e Robustné vyhotovenie telesa

o  FEkologicka, trvanliva praskova povrchova tprava telesa
e  Dvojstenné dvere s nizkymi vonkaj§imi teplotami

e  Viacvrstvovd izolacia s odlahéenymi tehlami Vv priestore pece a $pecialna zadna
izolacia na nizku spotrebu elektrickej energie

e  Otvor na odpadovy vzduch v strope
e  Termoclanok typ S

e Vyhrievacie ¢lanky v najlepsej kvalite, optimalna hrabka drotu a dizka pre dlha
zivotnost’

e Specialne usporiadanie vyhrievacich ¢lankov na optimalnu rovnomernost’ teploty
e  Nehluéna prevadzka ohrevu pomocou polovodi¢ového relé

e  Presny priebeh teploty vd’aka rychlemu taktovaniu spinacich procesov

e  Nutené sa odpajajici dverny spinaé

e  NTLog Basic pre riadiacu jednotku Nabertherm: Zaznamenanie procesnych tdajov
pomocou USB kl'uca

e  Vylucné pouzitie izolaénych materialov bez klasifikacie podl'a nariadenia (ES) €.
1272/2008 (CLP). To znamen4, Ze sa nepouziva Ziadna hlinikovo-silikdtova vina,
znama aj ako vlakna RCR, ktora je klasifikovana a potencialne karcinogénna.
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1.3 Celkovy prehlad zariadenia

Model pece N 40 E(R) — N 500 E (podobne ako na obrazku)

EEREW®E

®

14

Obr. 1: Priklad: Komorové pec N 40 E (stolovy model) s podstavcom a dopravnymi kolieskami ako prislu§enstvom

10
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Model pece N 100(H)(14)(G) — N 2200(H)(14)(G) (podobne ako na obrazku)

Priklad N 440/H

©

H® @R

@@

Priklad N 150/H
Obr. 2: Priklad: Komorové pec N 440/H a N 150/H

11



Modely pece od intenzity pradu 32 A (podobne ako na obrazku)

Priklad: Zatvoreny podstavec v kombinécii s chladiacim ventilatorom
Obr. 3: Priklad: Komorova pec N 100(H)(14)(G) az N 300(H)(14)(G)

12



NGBETITTT .

MORE THAN HEAT 30-3000°C

®

Mode pece NW 150(H) — NW 300(H )(podobne ako na obrazku)
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Obr. 4: Priklad: Komorova pec NW 300 so zasuvkovym vysuvom
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Model pece NW 440(H) az NW 1000(H) (podobne ako na obrazku)
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Obr. 5: Priklad: Komorova pec s vytahovacim vozikom
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Oznacenie

Obtokové hrdlo

Vyhrievacie ¢lanky na nosnych rarkach

Priestor pece

Rukovat

Otocné dvere

Dverny spinac

Nastavite'ny uzaver dveri

Sietovy konektor (do 3600 W)

Sietovy konektor (od 5500 W)

Riadiaca jednotka (podl'a vyhotovenia)

Sietovy spina¢ zariadenia s integrovanou poistkou (zapnutie/vypnutie pece)

Posuvac privadzaného vzduchu (plynule nastavitelny)

Podstavec (prislusenstvo): Komfortna navazacia vyska 770 mm (bez dopravnych koliesok)
Dopravné kolieska ako prislusenstvo (predné dopravné kolieska so zaistovacou brzdou)

Automaticka klapka odpadoveho vzduchu (N 100(H)(14)(G)-N 300(H)(14)(G) ako doplnkova vybava,
od N 440(H)(14)(G) standardne)

Spodna platiia SiC na ochranu spodného ohrevu
Zaistenie

Poloautomaticky, elektromagneticky ovladana klapka privadzaného vzduchu (poloautomaticky ako
doplnkova vybava)

Podstavec

Zasuvkovy vysuv (na vytiahnutie dna pece na jednoduchsie vsadzanie pece. NW 150(H)(G) —
NW 300(H)(G); ab NW 440(H) dno pece je vyhotovene ako vozik)

Oje

Vozova nistej vol'ne pojazdna s vnutorne ulozenymi vyhrievacimi ¢lankami

Nozny pedal (na l'ahSiu aretaciu medzi vozovou nistejou a telesom pece)

Plynule nastavitel'ny, manuélny otvor privddzaného vzduchu

Spinacie zariadenie (riadiaca jednotka a spinacie prvky v zavislosti od vyhotovenia)
Hlavny spina¢ zariadenia (k dispozicii vzdy podl'a vyhotovenia)

Chladiaci ventilator (doplnkova vybava)

Zatvoreny podstavec s bo¢ne odoberatelnymi krycimi plechmi (len v kombindcii s chladiacim
ventilatorom)

Ovladacie, zobrazovacie a spinacie prvky (vzdy podla vyhotovenia)

15
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Doplnkové vybavenie

Obmedzovac vol'by teploty s nastavite'nou teplotou
vypnutia podl'a DIN EN IEC 60519-1 ako ochranou proti
nadmernej teplote pece a tovaru

Zaplynovaci systém pre nehorl’avy
ochranny alebo reakény plyn

S uzatvaracim ventilom a
prietokomerom s regulaénym
ventilom, pripojené na pripojenie
potrubia (podobne ako na obrazku)

Regulovany chladiaci systém s chladiacim ventilatorom
(podobne ako na obrazku)

PrisluSenstvo

Odsévacia hubica z uslachtilej ocele (podobne ako na
obrazku)

Nastavenie vysky pomocou skrutiek na drziakoch
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

1.4 DeSifrovanie oznac¢enia modelu

Priklad
N 70 E/R

N 70 E/R

N 70 E/R

1.5 Rozsah dodéavky

Vysvetlenie

N = Komorova pec
NW = Komorova pec so zasuvkovym mechanizmom alebo systémom vozovej nisteje

40 = priestor pece 40 litrov (objem v litroch)
70 = priestor pece 70 litrov (objem v litroch)
100 = priestor pece 100 litrov (objem v litroch)
140 = priestor pece 140 litrov (objem v litroch)

1000 = priestor pece 1000 litrov (objem v litroch)
1500 = priestor pece 1500 litrov (objem v litroch)
2200 = priestor pece 2200 litrov (objem v litroch)

E = entry (zékladny model) (anglicky)
H = high temperature (anglicky)

14 = 1400 °C

G =900 °C

LE = low energy (anglicky)

R = rapid (anglicky)

S = §pecialne vyhotovenie

NGBerTeT

Nabertherm GmbH MORE THAN HEAT 30-3000°C
Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen ,Germany
Tel +49 (04298) 922-0, Fax +49 (04298) 922-129 Made

contact@nabertherm.de i(':ermany

www.nabertherm com

N 70 E/R SN 123456 2021
NEO2R2N-NE 1300 °C &% 5,5 kW
- 400 V 3/N/PE~ -
50 Hz 13,8/0,0/13,8 A 5,5 kW

C€

Obr. 7: Priklad: Oznacenie modelu (typovy $titok)

Do rozsahu dodavky patria:

Komponenty zariadenia Pocet Pozndmka

Komorova pec 1x Nabertherm GmbH
Sietovy kabel® 1x Nabertherm GmbH
Obtokové hrdlo? 1x Nabertherm GmbH

Klapka privadzaného vzduchut! 1x Nabertherm GmbH

17

NGBETITTT .



Komponenty zariadenia Pocet Poznamka

Podlahova platiia SiC? £ Nabertherm GmbH
(model pece N 100(H)(14)(G) —

NW 1000(H))

Inbusovy kI'aé 1x Nabertherm GmbH
Vkladacia platiia® 691600956 3x Nabertherm GmbH

(model pece N 40 E(R) — N 280 E)

Montazna podpera’ 691600185 3x Nabertherm GmbH
(model pece N 140 LE — N 280 E)

PrisluSenstvo:
“ l I w Podstavec? 1x Nabertherm GmbH
5;5-, Dopravné koliesko? 4x Nabertherm GmbH
(29
L MontaZne platne/montaZne podpery? & Nabertherm GmbH
T Navazacia konstrukcia® 1x? Nabertherm GmbH
¢! ™
Zdvihaci vozik® 1x? Nabertherm GmbH
Ostatné komponenty podl'a vyhotovenia --- Pozri expedi¢né
dokumenty
Typ dokumentu Pocet Poznamka
Navod na obsluhu pece 1x Nabertherm GmbH
Navod na obsluhu riadiacej jednotky 1x Nabertherm GmbH

Ostatné dokumenty podl'a vyhotovenia ---

sucast’ dodavky podla vyhotovenia/modelu pece

stcast’ dodavky podrla potreby, pozri expedi¢né dokumenty
mnozstvo zavisi od modelu pece

mnozstvo podl'a potreby, pozri expedi¢né dokumenty

> Upozornenie

Vsetky doklady si starostlivo uschovajte. Pocas vyroby a pred expedovanim boli vSetky
funkcie tejto pece preskusané.

1
2
3
4

> Upozornenie

Dodana dokumentacia nemusi nutne obsahovat’ schémy elektrického zapojenia, resp.
pneumatické schémy.

Ak by ste tieto schémy potrebovali, je mozné si ich vyziadat’ prostrednictvom servisu
Nabertherm.



2 Technické udaje

L]

Model

N 40 E
N 40 E/R
N 70 LE
N70E
N 70 E/R

N 100 LE

VA

Tmax

°C
1300
1300
1200
1300
1300

1100

Vnutorné rozmery

W<

350
350
400
400
400

460

v mm

330
330
380
380
380

440

i

350
350
450
450
450

500

Obr. 8: Rozmery N 40 E(R) — N 100 E(LE)

Model

N 140 LE

N 210 LE
N 280 LE

N 140 E

Tmax

1100

1100

1100

1300

Vnutorné rozmery

W<

450°

500°
520°

450°

v mm

580

580

580

580

5708

7008
8906

5706

Objem

v
40
40
70
70
70

100

80

(810)

Objem

v

140

210
280

140

NGBETITTT .

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Elektrick
a
pripojka

1-fazova
3-fazoval

1-fazova

1-fazova

3-fazoval

3-fazova

Elektrické udaje sa nachadzaji na vyrobnom stitku, ktory je umiestneny na boku pece.

Hmotn
ost’

v kg
95
95
120
120
120

150

Vonkajsie rozmery Menovity
v mm prikon
S H \% kW
640 800 6002 2,9
640 800 6002 55
690 850 7002 2,9
690 850 7002 3,6
690 850 7002 5,5
750 910 7502 55
| j
A
v @
Y
L /
770 .
h a/
43 1B
Vonkajsie rozmery Menovity
v mm prikon
S H \Y kW
720 1130 14403 6,0
770 1130 15703 9,0
790 1130 17603 9,0
720 1130 14403 9,0

Elektrick
a
pripojka

3_
fazoval

3-fazova
3-fazova

3-fazova

Hmotn
ost’

v kg

280

320
400

280
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N 210 E

N 280 E

N 500 E

1300

1300

1300

500°
520°

600°

X1= 780 mm

20

Model

N 100/G
N 150/G
N 200/G
N 200/GS
N 250/GS
N 300/G
N 360/GS
N 440/G
N 500/Gs
N 660/G
N 1000/G
N 1500/G
N 2200/G

Tmax

°C
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900
900

X2 =

580

580

820

7008

8906

1000°

210

280

500

770

790

1000

1130

1130

1410

15703

17603

18302

11,0
15,0

30,0

3-fazova
3-fazova

3-fazova

500 mm N 440 (G)(H)(14) — N 660 (G)(H)(14)
Obr. 9: Rozmery N 140 E(LE) — N 660 (G)(H)(14)

Vnutorné rozmery

W<

400
450
470
400
500
550
600
600
600
600
800
900
1000

v mm

530
530
530
1000
1000
700
1000
750
1400
1100
1000
1200
1400

460
590
780
500
500
780
600
1000
600
1000
1250
4000
1600

Objem

v
100
150
200
200
250
300
360
450
500
660
1000
1500
2200

Vonkajsie rozmery

U

710
760
790
795
895
860
995
1000
995
1000
1390
1590
1690

v mm

H
1130
1130
1130
1670
1670
1300
1670
1410
2070
1750
1850
2050
2050

\%
1440
1570
1760
1550
1550
1760
1705
1830
1705
1830
2140
229
2490

Menovity
prikon
kw
7,0
9,0
11,0
16,0
18,0
15,0
20,0
20,0
22,0
26,0
40,0
57,0
75,0

Elektrick
a
pripojka

3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova

3-fazova

320

400

760

Hmotn
ost’

v kg
280
330
380
500
660
450
810
820
1000
950
1680
2300
2800



N 100
N 150
N 200
N 200/S
N 250/S
N 300
N 360/S
N 440
N 500/S
N 660
N 1000
N 1500
N 2200

N 100/H
N 150/H
N 200/H
N 300/H
N 440/H
N 660/H
N 1000/H
N 1500/H
N 2200/H

N 100/14
N 150/14
N 200/14
N 300/14
N 440/14
N 660/14
N 1000/14
N 1500/14

N 2200/14

1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300
1300

1340
1340
1340
1340
1340
1340
1340
1340
1340

1400

1400

1400

1400

1400

1400

1400

1400

1400

400
450
470
400
500
550
600
600
600
600
800
900
1000

400
430
500
550
600
600
800
900
1000

400

430

500

550

600

600

800

900

1000

530
530
530
1000
1000
700
1000
750
1400
1100
1000
1200
1400

530
530
530
700
750
1100
1000
1200
1400

530

530

530

700

750

1100

1000

1200

1400

460
590
780
500
500
780
600
1000
600
1000
1250
1400
1600

460
620
720
780
1000
1000
1250
1400
1600

460

620

720

780

1000

1000

1250

1400

1600

100
150
200
200
250
300
360
450
500
660
1000
1500
2200

100
150
200
300
450
660
1000
1500
2200

100

150

200

300

450

660

1000

1500

2200

710
760
790
795
895
860
995
1000
995
1000
1390
1590
1690

760
790
860
910
1000
1000
1390
1590
1690

760

790

860

910

1000

1000

1390

1590

1690

1130
1130
1130
1670
1670
1300
1670
1410
2070
1570
1850
2050
2250

1150
1150
1150
1320
1410
1750
1850
2050
2250

1150

1150

1150

1320

1410

1750

1850

2050

2250

1440
1570
1760
1550
1550
1760
1705
1830
1705
1830
2140
2290
2490

1440
1600
1700
1760
1830
1830
2140
2290
2490

1440°
1600°
1700°
1760°
1830°
1830°
2140°
2290°

2490°
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9,0
11,0
15,0
18,0
20,0
20,0
22,0
30,0
24,0
40,0
57,0
75,0
110,0

11,0
15,0
20,0
27,0
40,0
52,0
745,0
110,0
140,0

15,0
20,0
22,0
30,0
40,0
57,0
75,0
110,0

140,0

3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova

3-fazova

3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova

3-fazova

3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova

3-fazova

280
330
380
500
660
450
810
820
1000
950
1800
2500
3100

330
380
430
540
900
1250
2320
2700
3600

370

400

490

620

1150

1400

250

3000

3900
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Obr. 10: Rozmery N 1000(G)(H)(14) — N 2200(G)(H)(14)

22

Model

N 150
N 200
N 300
N 440
N 660
N 1100
N 1500
N 2200

NW
150/H

NwW
200/H

NW
300/H

NwW
440/H

NW
660/H

NW
1000/H

NW
1500/H

NW
2200/H

Tmax

°C

1300

1300

1300

1300

1300

1300

1300

1300

1340

1340

1340

1340

1340

1340

1340

1340

Vnutorné rozmery

W<

430

500

550

600

600

800

900

1000

430

500

550

600

600

800

900

1000

v mm

530

530

700

750

1100

1000

1200

1400

530

530

700

750

1100

1000

1200

1400

620

720

780

1000

1000

1250

1400

1600

620

720

780

1000

1000

1250

1400

1600

Objem

v
150
200
300
450
660

1000
1500
2200

150
200
300
450
660

1000

1500

2200

Vonkajsie rozmery

790

860

910

1070

1070

1460

1560

1720

790

860

910

1070

1070

1470

1560

1720

v mm

H

1150

1150

1320

1410

1750

1760

1960

2160

1150

1150

1320

1410

1750

1750

1960

2160

\

1600

1700

1760

1830

1830

2230

2370

2590

1600

1700

1760

1830

1830

2220

2370

2590

Menovity
prikon

kW

11,0

15,0

20,0

30,0

40,0

57,0

75,0

110,0

15,0

20,0

27,0

40,0

57,0

75,0

110,0

140,0

Elektrick
a
pripojka

3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova
3-fazova

3-fazovéa

3-fazova

Hmotn
ost’

v kg
420
490
590
850
1180
2100
2500
3100
520
590
670
940
1310
2700

2700

3300



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Upozorneni  Model NW 150 so zasuvkovym vysuvom — maximalna hmotnost” obruby 75 kg
e Model NW 200 so zasuvkovym vysuvom — maximalna hmotnost” obruby 100 kg
Model NW 300 so z&dsuvkovym vysuvom — maximalna hmotnost” obruby 150 kg

X1 =790 mm
X3 =540 mm

NW 150 (H) — NW 300 (H)
NW 1000 (H)
Obr. 11: Rozmery NW 150(H) ~ — NW 2200(H)

L Ohrev len medzi dvomi fazami

2 Vyska s podstavcom +632 mm

8 Vratane podstavca

4 Zaistenie pri pripojeni na 230 V =32 A
5 Sirka manzZety 50 mm redukovana

6 Vyska manzety 110 mm redukovana

" Ventilator erstvého vzduchu +600 mm

8Komin +525 mm

Elektricka pripojka

Tepelné trieda ochrany

Stupen ochrany

Podmienky okolitého prostredia
pre elektrické vybavenie

Hmotnosti

Emisie

Napatie (V):
Frekvencia (Hz):
Intenzita pradu (A):
Pece:

Pece:

Skrinovy rozvadzac:

Teplota:
Vlhkost’ vzduchu:

Pec s prislusenstvom

Hladina trvalého
akustického tlaku:

X2=500mm  NW 440 (H) — NW 660 (H)

Pozri typovy stitok
Pozri typovy Stitok
Pozri typovy stitok
EN IEC 60519-1
1P20

IP40

+5°Caz+40°C
max. 80 % nekondenzujuca

Podl'a vyhotovenia
(pozri expedi¢né dokumenty)

<70 dB(A)
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3 Zaruka a rucenie

8

4 Bezpecnost’

V suvislosti so zarukou a rucenim platia zaruéné podmienky firmy Nabertherm, resp.
zaruky upravené v konkrétnej zmluve. Okrem toho vsak plati nasledovné:

Naroky na poskytnutie zaruky a na ru¢enie v pripade ujmy na zdravi osdb a vecnych skod
st vylucené, ak sa vzt'ahuju na jednu alebo viaceré z nasledujtcich pri¢in:

Kazda osoba, ktora sa zaobera obsluhou, montazou, udrzbou alebo opravou
zariadenia, si najskor musi preéitat’ navod na obsluhu a porozumiet” mu. Nepreberame
rucenie za skody a prevadzkové poruchy, ktoré vyplyvaji z nedodrziavania navodu na
obsluhu.

Pouzivanie zariadenia v rozpore s ur¢enim
neodbornd montéaz, uvedenie do prevadzky, obsluha a udrzba zariadenia

prevadzkovanie zariadenia s chybnymi bezpe¢nostnymi zariadeniami alebo nespravne
namontovanymi ¢i nefunkénymi bezpecnostnymi a ochrannymi zariadeniami

nere$pektovanie pokynov v navode na obsluhu ohl'adom prepravy, skladovania,
montaze, uvedenia do prevadzky, prevadzky, idrzby a vybavenia zariadenia

svojvol'né konstrukéné upravy zariadenia
svojvol'na zmena prevadzkovych parametrov
svojvol'né zmeny parametrizacii a nastaveni, ako aj programové zmeny

Originalne diely a prisluSenstvo su koncipované Specidlne pre pece firmy Nabertherm.
Pri vymene konstrukénych dielov sa smu pouzivat’ len originalne diely firmy
Nabertherm. V opac¢nom pripade zanika zaruka. Za skody, ktoré vzniknt v doésledku
pouzivania neorigindlnych dielov, neprebera firma Nabertherm akékol'vek rucenie.

Zivelné pohromy v dosledku pdsobenia cudzich telies a vy$sej moci

4.1 Pouzivanie podla uréenia

24

Pec od vyrobcu Nabertherm bola skonstruovana a vyrobena po starostlivom vybere
zavéaznych harmonizovanych noriem, ako aj d’al$ich technickych $pecifikacii. Preto
zodpoveda stavu techniky a zarucuje najvys$$iu mieru bezpe¢nosti.

Pece tohto typového radu su elektricky vyhrievané vypalovacie pece na keramiku, mal'by
na skle alebo porcelane, ale aj na jednoduché taviace préace.

Pouzivanie v rozpore s uréenim je:

Iné pouzivanie alebo pouZzivanie nad stanoveny ramec, ako napriklad spracovanie
inych ako stanovenych vyrobkov, ako aj manipulécia s nebezpe¢nymi latkami alebo
materialmi alebo latkami, ohrozujacimi zdravie, sa povazuju za pouzivanie v rozpore
S urcenim.

Zmeny na peci sa musia pisomné odstihlasit’ so spolo¢nostou Nabertherm GmbH. Je
zakazané odstranovat’ ochranné zariadenia (ak st k dispozicii), obchadzat ich alebo
uviest’ ich mimo prevadzky. Pri zmene produktu, ktora nebude odsuhlasena s naSou
spolo¢nost’ou, straca toto ES vyhlasenie o zhode svoju platnost.

Musia sa dodrziavat’ pokyny na montaz a bezpecnostné pokyny, v opacnom pripade
plati, Ze pec sa pouziva v rozpore s urCenim a odpadaji akékol'vek naroky voci
spolo¢nosti Nabertherm GmbH.



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Cielova skupina

Navod sa obracia na prevadzkovatela a kvalifikovany odborny personal. Musia ho
reSpektovat’ vietky osoby, ktoré pracuji na peci. Prace na peci smt vykonavat’ len osoby

S potrebnym vzdelanim alebo poucenim.

Podla normy EN 60335-1 platia nasledujdace normativy

Tuto pec mézu pouzivat’ deti od 8 rokov a starSie, ako aj osoby so znizenymi fyzickymi,
senzorickymi alebo mentalnymi schopnost’ami alebo nedostatkom skusenosti a vedomosti
len vtedy, ak st pod dohl'adom alebo boli poucené o bezpe¢nej prevadzke pece a pochopili
nebezpedenstva, ktoré z toho vyplyvajd. Deti sa nesmt hrat’ s pecou.

Prevadzka so zdrojmi energie, vyrobkami, prevadzkovymi prostriedkami, pomocnymi
latkami atd’., ktoré podliehajii nariadeniu o nebezpecnych latkach alebo mézu nejakym
sposobom vyvolat’ i€inky na zdravie operatora, je nepripustna.

Navazanie pece materialmi alebo latkami, ktoré uvoliiuju vybusné plyny alebo vypary, je
zakéazané. Smu sa pouzivat’ len materialy alebo latky, ktorych vlastnosti st zname.

Této pec je koncipovana na priemyselné a komeréné pouzitie. Pec sa NESMIE
pouzivat’ na ohrievanie potravin, zvierat, dreva, obilia atd’.

Pec sa NESMIE pouzivat’ na ohrievanie pracoviska.
NEPOUZIVAIJTE pec na topenie I'adu alebo podobne.
NEPOUZIVAITE pec ako susi¢ku bielizne.

Upozornenie
Platia bezpecnostné pokyny jednotlivych kapitol.

Za takto vzniknuté skody ruci prevadzkovatel

e  Prevadzka pece je pripustna len podl'a postupov opisanych v tomto ndvode na obsluhu
tzn. navod sa obsluhu je potrebné kompletne precitat’ a porozumiet’ jeho obsahu.

e  Musia sa dodrziavat’ pokyny na montaz a bezpecnostné pokyny, v opaénom pripade
plati, Ze pec sa pouziva v rozpore s uréenim a odpadaji akékol'vek naroky voéi
spolo¢nosti Nabertherm GmbH.

e  Z materidlov, resp. odpadovych plynov sa mézu za uréitych okolnosti uvolovat
Skodlivé latky v izolacii, resp. na vyhrievacich ¢lankoch a spdsobit’ zniGenie.
Respektujte pripadne oznacenia a pokyny na obaloch pouzivanych materialov.

e  Pripeciach s obmedzova¢om vol'by teploty sa musi teplota vypnutia nastavit’ tak, aby
sa vylucilo prehriatie materidlu.

e  Otvorenie pece v horiicom stave nad 200 °C (392 °F) moze viest’ ku zvySenému
opotrebovaniu nasledujucich dielov: Izolacia, tesnenie dveri, vyhrievacie ¢lanky a
teleso pece. Za Skody na tovare a peci v dosledku nedodrzania sa neprebera rucenie.

Tato pec je koncipovana na priemyselné a komeréné pouzitie. Pec sa NESMIE
pouzivat’ na ohrievanie potravin, zvierat, dreva, obilia atd’.

Pec sa NESMIE pouzivat’ na ohrievanie pracoviska.
NEPOUZIVAITE pec na topenie I'adu alebo podobne.
NEPOUZIVAITE pec ako susi¢ku bielizne.

Upozornenie
Platia bezpecnostné pokyny jednotlivych kapitol.
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Pre vsetky pece

Prevéadzka s vybusnymi plynmi alebo zmesami alebo s vybusnymi plynmi alebo zmesami
vznikajucimi pocas procesu je zakazana.

Tieto pece nedisponuji bezpecnostnou technikou pre procesy, v ktorych moézu
vzniknut’ zapalné zmesi (vyhotovenie nezodpoveda bezpecnostnym poZiadavkiam
podl'a EN 1539)

Pec nesmie v ziadnom momente prekroéit’ koncentraciu organickych plynnych zmesi 3 %
spodnej hranice vybusnosti (UEG) v peci. Tento predpoklad plati nielen pre bezna
prevadzku, ale predovsetkym aj pre vynimo¢né stavy ako napriklad procesné poruchy

(v dosledku vypadku agregatu atd’.).

Spolo¢nost’ Nabertherm ponuka Siroky program peci, ktoré boli vyvinuté Specidlne pre
procesy so zapalnymi plynnymi zmesami.

Upozornenie

Tento vyrobok nespiiia poziadavky smernice ATEX a nesmie sa pouzivat’ v horlavych
prostrediach. Prevadzka s vybusnymi plynmi alebo zmesami, pripadne s vybu$nymi plynmi
alebo zmesami vznikajicimi pocas procesu je zakazana!

4.2 Poziadavky na prevadzkovatela zariadenia

Musia sa dodrziavat’ pokyny na montaz a bezpe¢nostné pokyny, v opacnom pripade plati,
ze ide o pouzivanie v rozpore s uréenim a odpadaju akékol'vek naroky voci spoloénosti
Nabertherm.

Tato bezpeénost’ sa mdze dosiahnut’ len vtedy, ak sa vykonali vietky potrebné opatrenia.
Povinnost'ou starostlivosti prevadzkovatel'a pece je naplanovat’ tieto opatrenia
a skontrolovat’ ich vykonanie.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, ze

e  samusia odvadzat’ vSetky §kodlivé plyny z pracovnej oblasti, napr. cez odsavacie
zariadenie,

e  odsavacie zariadenie je zapnuté,
e  pracovny priestor je riadne prevzdusneny,

e  zariadenie sa prevadzkuje len v bezchybnom, funkénom stave a predovsetkym sa
pravidelne kontroluje funkénost’ bezpec¢nostnych opatreni,

e  personal obsluhy, idrzby a opravarensky personal ma k dispozicii potrebné osobné
ochranné vybavenie a pouziva ho,

e  na zariadeni je uschovany tento navod na obsluhu vratane dokumentacie dodavatela.
Musi sa zabezpecit', ze vSetky osoby, ktoré st poverené pracami na zariadeni, mézu
kedykol'vek nahliadnut’ do navodu na obsluhu,

e  vSetky bezpecnostné §titky a Stitky s pokynmi na obsluhu na zariadeni st v dobre
Citatelnom stave. Poskodené stitky alebo Stitky, ktoré uz nie su ¢itateI'né, sa musia
ihned’ vymenit’,

e tento personal je pravidelne pouceny o vSetkych prislusnych otdzkach bezpecnosti
prace a ochrany Zivotného prostredia a pozna cely navod na obsluhu a predovsetkym
bezpecnostné pokyny, ktoré si v iom uvedené,

e v procese d’alsieho postidenia rizika (v Nemecku pozri zdkon o bezpeénosti prace) sa
zist'uji d’al$ie nebezpecenstva, ktoré vznikajl z dévodu Specialnych pracovnych
podmienok na mieste pouzivania,
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v navode na obsluhu (v Nemecku pozri nariadenie o navodoch na obsluhu) st zhrnuté
v8etky d’alSie inStrukcie a bezpenostné pokyny, ktoré vyplyvaju z posudenia rizika
pracovisk na zariadeni.

Zariadenie sme obsluhovat, udrziavat’ a opravovat’ len dostatocne kvalifikovany

a autorizovany persondl. Tento personal musi byt’ pouceny o obsluhe zariadenia

a potvrdit to podpisom. Skolenie sa musi presne zadokumentovat’. Pri zmene
personalu obsluhu sa musi vykonat’ zodpovedajuce dodatoéné skolenie. Dodatoéné
Skolenie smie vykonavat’ len autorizovany, kvalifikovany a zaskoleny personal.
Dodato¢né §kolenie sa musi presne zadokumentovat’ a potvrdit menom a podpisom
personalu, ktory sa zucastiuje Skolenia.

pri poziari keramiky, hliny, resp. glaziiry sa moézu uvoliiovat’ zdraviu skodlivé plyny a
vypary. Preto je potrebné zabezpedit', aby boli unikajtce ,,odpadové plyny* vhodnym
spdsobom odvadzané von (vetrat’ pracovny priestor). Ak na mieste montaZze nie je
zabezpecené dostatoné vetranie, musia sa ,,odpadové plyny* odvadzat’ potrubim
(pozri kapitolu ,,vedenie odpadového vzduchu®).

O materialoch, ktoré sa vkladaju do pece, musi byt zname, ¢i st schopné narusit’, prip.
znidit’ izolaciu, resp. vyhrievacie ¢lanky. Skodlivé latky pre izolaciu si: Zasady,
alkalické zeminy, kovové vypary, kovové oxidy, zluceniny chloru, zIiceniny fosforu a
halogény. ReSpektujte pripadne oznacenia a pokyny na obaloch pouZivanych
materialov.

Pri komerénom pouzivani:

Respektujte bezpecnostné predpisy platné vo vasej krajine. V Nemecku musite nechat’
pec, podla predpisu profesijného zdruzenia, v predpisanych intervaloch skontrolovat’
odbornym elektrikarom.

Upozornenie

Trvalé prevadzka pri maximalnej teplote moze viest’ k zvySenému opotrebovaniu na

vyhrievacich ¢lankoch, izola¢nych materialoch a kovovych komponentoch. Odporac¢ame
pracovat’ cca 50 °C pod maximalnou teplotou.

[

4.3 Ochranny odev

Upozornenie

V Nemecku sa musia dodrziavat’ v§eobecné bezpecnostné predpisy. Platia narodné
bezpecnostné predpisy danej krajiny pouZitia.

Chrante si ruky nosenim rukavic odolnych voci vysokym teplotam.

Na ochranu n6h noste bezpecnostné ¢izmy.
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4.4 Zakladné opatrenia pri beznej prevadzke

Vystraha — VSeobecné nebezpecenstva!

Pred zapnutim pece skontrolujte a ubezpedte sa, Ze sa v pracovnej oblasti pece zdrziavaj
len opravnené osoby a nikto neméze byt zraneny v ddsledku prevéadzky pece!

Pred kazdym zaciatkom vyroby skontrolujte a uistite sa, ¢i vSetky bezpecnostné zariadenia
funguju bezchybne (napriklad spina¢ s ochrannymi kontaktmi vypne pri otvoreni dveri
ohrev).

Pred kazdym zaciatkom vyroby skontrolujte zariadenie a ubezpecte sa, ze sa bude
prevadzkovat’ iba v bezchybnom stave! Zistené nedostatky ihned’ nahlaste servisu
Nabertherm!

Pred kazdym spustenim vyroby odstratfite z pracovnej oblasti zariadenia material/predmety,
ktoré nie st potrebné pre vyrobu!

Minimalne raz denne (pozri aj ¢ast’ Udrzba a Initalicia) sa musia vykonat
nasledujice kontrolné ¢innosti:

e  Musia sa skontrolovat’ vonkajsie vidite'né skody (vizualna kontrola), napriklad
izolacia, vyhrievacie ¢lanky, sietovy kabel, ak je k dispozicii vedenie odpadového
plynu.

e  Skontrolujte funkciu vSetkych bezpe¢nostnych zariadeni (napriklad spinaé
s ochrannymi kontaktmi vypne pri otvoreni dveri ohrev).

4.5 Zakladné opatrenia v pripade nudze
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Upozornenie

Zastavenie v nddzovom pripade sa vykonava vytiahnutim sietového konektora.
Siet'ovy konektor musi byt’ preto pocas prevadzky vzdy pristupny, aby sa dal v nGdzovom

pripade rychlo vytiahnut’ zo zasuvky.

Obr. 12: Vytiahnite sietovy konektor (podobne ako na obrazku)

Varovanie — VSeobecné nebezpecenstval

Pri neocakavanych procesoch v peci (napr. silné zadymenie alebo zapach) sa zariadenie
pece musi ihned’ vypntt. Pockajte na prirodzené ochladenie pece na teplotu miestnosti.




V pripade poZiaru
udrZiavajte dvere a
klapku odpadového
vzduchu (ak je
dostupnd) zatvorené.
Zabréanite tym
Sireniu dymu, ako aj
privodu kyslika.
Thned’ vytiahnite
sietovy konektor.
Dvere a okné
udrziavajte zatvoreng!
Zabranite tym Sireniu
dymu.

Bez ohl'adu na rozsah
poziaru neodkladne
informujte hasicov!
Pocas telefonatu
hovorte pokojne a
zretel'ne.

Podobne ako na
obrazku

Klapky odpadového
vzduchu musia
zostat’ zatvorené

Zatvorenie klapky
privadzaného
vzduchu (v zavislosti
od modelu).

Podobne ako na
obrazku

Podobne ako na obrazku
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Klapka privaddzaného vzduchu Postivaé privadzaného vzduchu

* Nebezpecenstvo zasahu elektrickym
prudom.

¢ Ohrozenie Zivota.

* Prace na elektrickej
vybave smie vykonavat’ len
kvalifikovany elektrotechnicky personal
alebo odborny personal autorizovany
spolo¢nostou Nabertherm.

* Pred zaCiatkom prac vytiahnite sietovy
konektor

4.6 Zakladné opatrenia pri udrzbe a servisnych pracach

Udrzbové prace smie vykonavat’ len autorizovany odborny personal pri re§pektovani
navodu na udrzbu a predpisov bezpecnosti prace! Odporacame, aby ste vykonavanie
udrzby a opravy prenechali servisu spolo¢nosti Nabertherm GmbH. Pri nedodrziavani
hrozia fyzické poranenia, usmrtenie alebo znacné vecné skody!

Pec vypnite pomocou sietového spinaca a vytiahnite siet’ovy konektor.

Pec musi byt kompletne vyprazdnena.

Pec, skrinové rozvadzace a iné telesa elektrického vybavenia pri ¢isteni nikdy nepostrekujte
vodou!

Po ukonéeni udrzby a oprav a pred obnovenim vyroby zabezpecte, Ze

e  bude skontrolované pevné osadenie skrutkovych spojov/upinacich pasov,

e  budu znova namontované odstranené bezpeénostné zariadenia, sita alebo filtre (ak st
k dispozicii),

e sl z pracovného priestoru zariadenia odstranené vietky materiédly, naradia a iné
vybavenia, ktoré su potrebné na vykonavanie udrzby a oprav,

e  Vymena privodu do siete sa smie vykonat’ len za schvalené vedenie s rovnakou
hodnotou.

4.7 Vseobecné nebezpecéenstva na zariadeni

Vystraha — VSeobecné nebezpeéenstval

Hrozi nebezpecenstvo zhorenia na telese pece

uchytka dveri/rukovat méze pocas prevadzky dosahovat’ vysoké teploty, plati povinnost’
nosit” ochranné rukavice

Hrozi nebezpeéenstvo pomliazdenia na pohyblivych dieloch (zaves dveri)

Skrina rozvadzaca (ak je k dispozicii) a na zariadeni disponibilné skrine svorkovnice
obsahuju nebezpecné elektrické napitia.

Do otvorov, vetracich otvorov alebo chladiacich drazok spinacieho zariadenia a pece (ak
st k dispozicii) nedavajte Ziadne predmety. Hrozi nebezpedenstvo zasahu elektrickym
pradom.

Nebezpecdenstvo poZiaru pri pouZivani predlzovacieho kabla:
Pri vSetkych modeloch pece so zapojitelnym pripdjacim vedenim respektujte, Ze:
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Pri pouzivani predlzovacieho kabla alebo viacnasobnej zasuvky sa nesmie prekrocit’ jej
maximalna zat'azitelnost’. Pec nepouzivajte s predlzovacim kablom, ak nemate istotu, ¢i
je zabezpecené uzemnenie.

Varovanie — VSeobecné nebezpecenstval

Na pec/spinacie zariadenia sa nesmu klast’ Ziadne predmety. Existuje nebezpeenstvo
poziaru alebo vybuchu.

* Nebezpecenstvo v dosledku nespravne zadanej vypinacej
teploty na obmedzovaci vol’by teploty/
monitorovaci vol’by teploty

* Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

* Ak zo vséadzky a/alebo prevadzkovych prostriedkov vyplyva v
dosledku nadmernej teploty nebezpecenstvo, ktoré by pri tejto
prednastavenej vypinacej teplote monitorovac¢a/obmedzovaca
vol'by teploty spdsobilo poskodenie vsadzky, resp. zo samotnej
vsadzky by vyplyvalo nebezpedenstvo pre pec a pre prostredie,
musi sa nastavenie vypinacej teploty na
monitorovaci/obmedzovaci vol'by teploty znizit' na maximalne
pripustnd hodnotu.

* Nebezpecenstvo zasahu elektrickym

pridom

« V désledku chybajuceho alebo
nespravne pripojeného uzemnenia hrozi
nebezpecenstvo Zivot ohrozujuceho
zésahu elektrickym pradom.

* Do priestoru pece nenavazajte ziadne
kovové predmety, ako termo¢lanky,
snimace alebo nastroje bez toho, aby boli
vopred odborne sprdvne uzemnené. Na
tento ucel nechajte prostrednictvom
odborného elektrikara vykonat’ uzemnenie
medzi predmetom a telesom pece.
Navazanie predmetov do pece sa smie
vykonavat’ len cez otvory, ktoré st na
tento ucel urcené.

abertherm I



4.8 Zabezpecenie pred nebezpecenstvami v pripade nadmernej teploty

Pece vyrobcu Nabertherm GmbH mo6zu byt Standardne (v zavislosti od modelového
konstrukéného radu) alebo vo forme pridavnej vybavy (vyhotovenie podl'a Specifickych
poziadaviek zdkaznika) vybavené obmedzovacom/monitorovacom vol'by teploty na
ochranu pred nadmernymi teplotami v priestore pece.

Obmedzova¢/monitorovaé vol'by teploty monitoruje teplotu v priestore pece. Na displeji sa
zobrazuje naposledy nastavena vypinacia teplota. Ak sa teplota v priestore pece zvysi nad
nastaven( vypinaciu teplotu, ohrev sa kvéli ochrane pece, vsadzky a/alebo prevadzkovych
prostriedkov vypne.

* Nebezpecenstvo v dosledku nespravne zadanej  vypinacej
teploty na obmedzovaci vol’by teploty/
monitorovaci vol’by teploty

* Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

» Ak zo vsadzky a/alebo prevadzkovych prostriedkov vyplyva v
dosledku nadmernej teploty nebezpecenstvo, ktoré by pri tejto
prednastavenej vypinacej teplote monitorovac¢a/obmedzovaca
vol'by teploty spdsobilo poskodenie vsadzky, resp. zo samotnej
vsadzky by vyplyvalo nebezpecenstvo pre pec a pre prostredie,
musi sa nastavenie vypinacej teploty na
monitorovaci/obmedzovaci vol'by teploty znizit' na maximalne
pripustnd hodnotu.

Pred uvedenim pece do prevadzky si precitajte ndvod na obsluhu
obmedzovaca/monitorovaca vol'by teploty. Z obmedzovaca/monitorovaca vol'by teploty
odstrante bezpe¢nostnu nalepku. Pri kazdej zmene v programe tepelného spracovania
skontrolujte, resp. opatovne zadajte na obmedzovaci/monitorovaci vol’by teploty
maximalne pripustnd vypinaciu teplotu (alarmovu hodnotu).

Odporucame nastavit’ maximalnu pozadovanu teplotu vyhrievacieho programu v riadiacej
jednotke na hodnotu medzi 5 °C a 30 °C, v z4vislosti od fyzikalnych vlastnosti pece, na
hodnotu nizsiu ako je sptst’acia teplota obmedzovaca/monitorovaca vol'by teploty.
Zabranite tym neziaducemu aktivovaniu obmedzovaca/monitorovaca vol'by teploty.

Popis a funkciu pozri v navode na
obsluhu obmedzovaca/monitorovaca
vol'by teploty.

Obr. 13: Stiahnut’ nalepku (podobne ako na obrazku)
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5 Preprava, montaz a prvé uvedenie do prevadzky

5.1 Dodanie

Kontrola tplnosti

Rozsah dodavky porovnajte s dodacim listom a objednavacimi dokladmi. Chybajuce diely
a poskodenia v dosledku nedostatocného zabalenia alebo sposobené prepravou ihned’
nahlaste Speditérovi a spolocnosti Nabertherm GmbH, pretoze neskorsie reklamacie
nemozu byt uznané.

Nebezpecenstvo poranenia

Pri zdvihani pece sa mézu diely alebo samotna pec prevratit’, posunat’ alebo padnut’. Pred
zdvihanim pece musia vSetky osoby opustit’ pracovnu oblast. Plati povinnost nosit vhodné
ochranné rukavice.

Bezpecnostné upozornenia

e  Prostriedky pozemnej dopravy (priklad: Zeriav, zdvihaci vozik) smie obsluhovat’ len
autorizovany personal. Vodi¢ nesie plnti zodpovednost’ za bezpeény §tyl jazdy a
néklad.

e  Pouzivajte len zdvihacie zariadenia s dostatocnou nosnost’ou.

e  Pri zdvihani pece dbajte na to, aby Spicky vidlice zdvihacieho vozika alebo samotné
zat'azenie nezostalo visiet’ na susednom stohovanom tovare. Vysoké diely, ako st
rozvodné skrine, prepravujte Zeriavom.

e  Zdvihacie zariadenia je potrebné upevnit len na uréenych miestach.

e V ziadnom pripade nepouzivajte nadstavbové diely, potrubia alebo kablové kanaly na
upevnenie zdvihacieho zariadenia.

e  Prepravné naradie upevnite len na ur¢enych miestach.

Upozornenie

Pri montazi pece je nutné nosit’ ochranné rukavice!

Vystraha — VSeobecné nebezpedéenstva!l

Vystraha pred visiacimi bremenami. Praca pod zdvihnutymi bremenami je zakazana.
Hrozi nebezpecenstvo ohrozenia Zivota.

Upozornenie
Respektujte predpisy bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci vzt'ahujice sa na prostriedky
pozemnej dopravy.

Preprava zdvihacim vozikom

Dodrziavajte prislusné zatazenie zdvihacieho vozika.

1. Z vyrobného zavodu sa nase pece dodavaju na ucely zlozenia na prepravnom
podvozku z dreva. Pece prepravujte len zabalené a s vhodnymi prepravnymi
zariadeniami, aby ste zamedzili pripadnym poskodeniam. Obalovy material by sa
mal odstranit’ aZ na mieste montaZe. Pri preprave je potrebné dbat’ na dostatoéné
zabezpecenie proti zoSmyknutiu, prevrateniu a poskodeniu. Prepravu a montazne
prace musia vykonavat’ minimalne 2 osoby. Pec neskladujte vo vlhkych
priestoroch alebo vonku.

2. Prejdite zdvihacim vozikom pod dopravny podvozok. Dbajte na to, aby sa zdvihaci
vozik kompletne zasunul pod prepravny podvozok. Dbajte na susedny
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prepravovany tovar.

Obr. 14: Zdvihaci vozik sa kompletne zasunie pod prepravny podvozok

3. Opatrne zdvihnite pec, pritom dbajte na tazisko. Pri zdvihani zariadenia dbajte na to,
aby Spicky vidlice alebo samotné zat'azenie nezostalo visiet’ na susednom
stohovanom tovare.

4. Skontrolujte bezpeént stabilitu pece a pripadne upevnite prepravné poistky. Jazdite
opatrne, pomaly a v najniz$ej polohe. Nejazdite po drahach so sklonom.
5. Na mieste montaze opatrne zlozte pec. Dbajte na susedny prepravovany tovar.

Zabraite trhavému sptstaniu.

Legenda:

Symboly pre pokyny na manipulaciu s obalmi si medzinarodne jednotne stanovené v
ISO R/780 (International Organization for Standardization) a v DIN 55402 (Nemecky

normovaci institut).
Nazov

Krehky tovar

Hore

Chranit’ pred
vihkom

Tu uvdzovat’
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Symbol

Vysvetlenie

Symbol sa umiestiiuje v pripade 'ahko rozbitnych
tovarov. S takto oznacenymi tovarmi sa musi
manipulovat’ opatrne, v Ziadnom pripade sa nesmui
prevracat’ alebo utahovat’.

Balik sa musi zasadne prepravovat, prekladat’ a
skladovat’ tak, aby Sipky vzdy smerovali nahor.
Kotual'anie, klopenie, prudké prevracanie alebo
postavenie na hranu, ako aj iné formy manipulécie sa
musia vynechat'. Néklad sa vSak nemusi ukladat’ na
kopu ,,on top (celkom hore)*.

Takto oznacené tovary sa musia chranit’ pred nadmernou
vlhkost'ou vzduchu, preto sa musia skladovat’ zakryté.
Ak sa mimoriadne tazké alebo rozmerné baliky nedaju
uskladnit’ v halach alebo kolnach, musia sa dokladne
zakryt plachtou.

Symbol len poukazuje na to, kde sa ma uvézovat’, nie
vsak na metody viazania. Ak st symboly umiestnené

Vv rovnakej vzdialenosti od stredu, resp. od taziska, visi
balik v pripade rovnako dlhych viazacich prostriedkoch
rovno. Ak to tak nie je, musia sa viazacie prostriedky na
jednej strane skratit’.
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

A UPOZORNENIE
/ * ZoSmyknutie alebo prevratenie
/’@ pristroja
3 * Poskodenie pristroja
* Nebezpedenstvo poranenia pri dvihani
tazkych bremien

* Pristroj prepravujte len v originalnom
baleni

* Pristroj prenasajte za pomoci viacerych
0s6b

5.2 Vybalenie (N 40 E(R) — N 100 E)

Pouzivajte ochranu

1. Skontrolujte pripadné poskodenie prepravného obalu.
Odstréaiite upinacie pasy z prepravného obalu.
3. Uvolnite skrutky a drevené obloZenie z vyhfiacieho kartonu (ak je pritomny 3a)

4, Opatrne zdvihnite zhriiovaci kartdn a odoberte z palety.
5. Na zadnej stene pece sa nachadza plochy karton, tu najdete prislusenstvo pre vasu

pec (sucastou dodavky podla vyhotovenia keramické montazne platne/montazne
podpery, sietovy kabel, podstavec atd’.). Porovnajte rozsah dodavky a dokumentéciu
k objednavke, pozri kapitolu ,,Dodavka“.

6. Pridrziavacie listy odoberte z palety (ak je to potrebné) a pec zdvihnite z palety.
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5.3 Vybalenie (N 140 E(L) = N 2200(H)(14)(G) — NW 150(H) — NW 300(H))

Pouzivajte
ochranu rak

1. Skontrolujte prepravny obal na pripadné poskodenia. Obal sa odliSuje podla
vel'kosti, hmotnosti alebo miesta uréenia a podla Gcelu je vyhotoveny v r6znych
typoch. Na palete (podklad), drevené debnenie alebo drevena debna.

2. Uvolnite skrutky/h&ky, potom opatrne odoberte celoobvodové drevené debnenie
z podkladu. Ak je k dispozicii prepravna folia, tak ju odstraiite.
3. Ak je k dispozicii, odstraite prepravnu foliu, upinacie pasy a obalovy material.

N 140 E(LE) — N 140/S — N 300/S NW 150(H) — NW 300(H)
N 2000 (H)(14)(G)

4, Ram pece sa sklada z hrubostennych profilovych oceli. Prejdite vidlicami
vysokozdvizného vozika pod pec (4a), resp. pri peciach s podstavcom pod
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konstrukciu, ako je to zobrazené na obrazku (4b — 4c),pritom dbajte na citlivé diely,
ako s namontované diely a vedenia, pripadne demontujte. Dbajte na to, aby sa
hroty vidlicového naklada¢a kompletne zasunuli pod podstavec. Dbajte na susedny
prepravovany tovar.

Opatrne zdvihnite pec zdola, pritom dbajte na tazisko. Pri zdvihani dbajte na to, aby
$picky vidlice alebo samotné bremeno nezostali visiet' na susednom stohovanom
tovare. Jazdite opatrne, pomaly a v najniz$ej polohe. Nejazdite po drahach so
sklonom. Na mieste montaze opatrne zlozte pec. Zabraiite trhavému sptistaniu.

> Upozornenie

Odporuca sa prepravovat’ zariadenie po dlhsich trasach, resp. po nerovnych podlahach
vidlicovym naklada¢om alebo zdvihacim vozikom az na miesto montaze.

5.4 Vybalenie (NW 440(H) — NW 2200(H))

Preprava vhodnym prostriedkom pozemnej dopravy

Pri preprave s vhodnymi prostriedkami pozemnej dopravy je potrebné re§pektovat’
nasledujuce:

Niektoré modely pece majl po strandch pece boéné plechy (A), ktoré sa musia pred
vyloZenim demontovat’ z ramu pece. Pri nereSpektovani to vedie k poskodeniu bo¢nych
plechov.

Vidlice vysokozdvizného vozika zasuiite Giplne pod ram pece a spustite na dreveny
podklad. Dbajte na dodato¢né diely, potrubia alebo kablové kandly, ak su pritomné (B).

Vlozte vhodné hranoly (A1) (minimalne 50 x 50 mm) pod rdm pece. Je potrebné dbat’ na
to, aby nedosadali na plechoch s vodiacimi kolieskami (C). Pri nere$pektovani to vedie
k poskodeniu plechov, resp. vodiacich koliesok.
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Ak boli hranoly vyrovnané medzi rdmom a vidlicami vysokozdvizného vozika, moze sa
pec opatrne zdvihnut', pritom davajte pozor na tazisko. Pri zdvihani dbajte na to, aby
vidlice vysokozdvizného vozika alebo samotné zatazenie nezostalo visiet na susednom
stohovanom tovare. Jazdite opatrne, pomaly a v najniZsej polohe. Nejazdite po drahach so
sklonom. Na mieste montaze opatrne zloZte pec. Zabrafite trhavému spustaniu.

Ram vozika sa sklada z hrubostennych profilovych oceli. Prejdite hrotmi vidlicového
stohovaca pod vozik. Dbajte na dodato¢né diely, potrubia alebo kablové kanaly, ak st
pritomné. Dbajte na to, aby sa vidlice vysokozdvizného vozika uplne zasunuli pod
podstavec vozika. Dbajte na susedny prepravovany tovar. Jazdite opatrne, pomaly a

V najnizsej polohe. Nejazdite po drahach so sklonom. Na mieste montaze opatrne zlozte
vozik. Zabrante trhavému sptstaniu.

5.5 Pec alebo spinacie zariadenie s prepravnymi okami (ak su k dispozicii)
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Vnutorny priemer prepravnych 6k dosahuje cca 35 mm. Upevnite na vSetkych prepravnych
okach vhodné retazové strmene.

Na ret'azovom strmeni upevnite len vhodné prepravné popruhy. Pec/spinacie zariadenie sa
nesmie zdvihat ani na pridavnych dieloch, potrubiach alebo kablovych kanaloch. Prepravné
popruhy nesmu byt spdjané ,,zauzl'ovanim®.

Zabratite trhavému zdvihaniu. Praca pod zdvihnutymi bremenami je zaké&zana. Hrozi
nebezpecenstvo ohrozenia Zivota. Pec/spinacie zariadenie zdvihajte, prip. skladajte opatrne.

Upozornenie

V Nemecku sa musia dodrziavat’ vSeobecné bezpecnostné predpisy. Platia narodné
bezpecnostné predpisy danej krajiny pouzitia.
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5.6 Prepravna poistka/obal

Na ochranu pred poSkodenim pocas prepravy je zariadenie dokladne zabalené. Musi sa
dbat’ na to, aby boli odstranené vsetky obalové materialy. VSetok obalovy material je
recyklovatelny a méze sa znova vratit’ do recyklacného obehu. Pouzity obal bol zvoleny
tak, aby nebolo potrebné ziadne Specialne popisovanie.

NGBETITTT .

Upozornenie
Uschovajte obal pre pripadné odoslanie alebo uskladnenie pece.

Bezpecnostné upozornenie

Obal a jeho diely nenechavajte det'om. Nebezpeéenstvo udusenia skladacimi kartonmi a
foliami.

Upozornenie
Pre toto zariadenie nie je k dispozicii ziadna $pecialna prepravna poistka.

Manzeta pece a izolacia dveri su poc¢as prepravy pomocou folie alebo lepenkovych pasikov
obvodovo chranené pred mechanickymi vplyvmi (vZdy podla modelu pece). Odporacame
odstranit’ tato prepravnu poistku az po montazi a vyrovnani pece.

Obr. 15: Priklad: Odstrénenie prepravnej poistky (podobne ako na obrazku)
NW 440(H) = NW 2200(H)

Prepravna poistka sluzi na bezpecnt prepravu a na osadenie, aby sa zabranilo skodam na
dverach pece a na telese pece.

Upozornenie

Pred odstrdnenim prepravnej/ych poistky/iek sa musi pec bezpe¢ne ukotvit’ na podlahe,
pozri kapitolu ,,InStalacia (umiestnenie pece)”. Kym sa pec ukotvuje na podlahe,
dvere/zdvihacie dvere musia zostat’ zatvorené. Iné poradie sposobuje skody.
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1 = Prepravna ty¢ (smie sa odstranit az po bezpec¢nom ukotveni pece na
podlahe)

Obr. 16: Prepravna poistka (podobne ako na obréazku)

6 Konstrukéné podmienky a podmienky pripojenia
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Pri umiestneni pece sa musia dodrziavat’ nasledujiuce bezpeénostné pokyny:

Material podlahy

Pec sa musi nainstalovat’ v stlade s bezpe¢nostnymi pokynmi v suchej miestnosti.
Podlaha musi byt’ rovna, aby umoznovala rovné umiestnenie pece.
Nosnost’ podlahy musi byt’ dimenzovana podl'a hmotnosti pece vrat. obruby.

Pec sa musi postavit’ na nehorPavy podklad (trieda protipoziarnej ochrany
A DIN 4102 priklad: betén, stavebna keramika, sklo, hlinik alebo ocel’), aby horuci
materidal, ktory vypadava z pece, nezapalil tento podklad.

Miesto montaze

Prevadzkovatel’ je zodpovedny za dostato¢né vetranie na mieste montaze zabezpecené
vhodnym odvodom a privodom vzduchu. Ak by sa z vsadzky uvolnovali plyny

a vypary, musi sa zabezpecit’ dostato¢né vetranie a odvetravanie na mieste montaze,
pripadne sa musi zabezpecit’ vhodné odvadzanie odpadovych plynov. Musi sa
zabezpecit’ vhodné odsavanie na odvadzanie spalin.

Musi zabezpecit, aby sa teplo vyZarujuce z pece odvadzalo (v pripade potreby
privolat’ technika so Specializaciou na vzduchotechniku).

Napriek dobrej izolacii vyzaruje pec na svojich vonkajsich plochéch teplo. Ak je to
potrebné, musi sa teplo odvadzat’ (prip. sa musi prizvat’ technik so $pecializaciou
na vzduchotechniku). Okrem toho sa musi dodrzat’ minimalny bezpe¢nostny odstup
(S) 0,5 m zo v8etkych stran a 1 m nad pecou od horl'avych materialov. V jednotlivych
pripadoch musi byt’ zvolena vaésia vzdialenost’, aby zodpovedala miestnych
danostiam. Od nehorPavych materialov je mozné znizit' minimalny odstup na
stranach na 0,2 m.

Chrante pec pred poveternostnymi vplyvmi a agresivnou atmosférou. Za skody
v dosledku korozie, ktoré vzniknit montazou vo vihkej miestnosti alebo podobne,
nepreberame Ziadne rucenie a zaruku.

Pec a spinacie zariadenie nie si dimenzované na prevadzku v exteriéri.
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Obr. 17: Minimélny bezpeénostny odstup od horl’avych materialov

Poziadavky na okolie spinacieho zariadenia

Spinacie zariadenia musi dobre pristupné.
Podlaha musi byt’ rovnd, aby umoznovala rovinu montaz spinacicho zariadenia.

Elektrické vybavenie zariadenia je dimenzované na prevadzku pri teplotach vzduchu
od +5 °C do 40 °C (104 °F). Pri teplote od 40 °C (104 °F) nesmie vlhkost’ vzduchu
presiahnut’ hodnotu 50 %. Pri nizsich teplotdch méze byt’ vlhkost’ vzduchu vyssia
(max. 80 %), ale nesmie kondenzovat’.

Pri vyssich teplotach sa musia pouzivat’ klimatiza¢né zariadenia pre skriiovy
rozvadzac. Pri vysokej vlhkosti vzduchu a vel'mi nizkych teplotdch sa musia pouzit
vyhrievacie zariadenia.

Spinacie zariadenie musi byt chranené pred teplom, prachom a vlhkostou.

Miesto montaze musi byt’ dostato¢né vetrané.

Pripojenie spinacieho zariadenia

Pri pripojeni spinacieho zariadenia na elektricku siet’ a prip. spinacieho zariadenia na
pec sa musi bezpodmienecne dbat’ na pravoto€ivé otacavé pole.

Obidva pripojenia smie vykonat’ len kvalifikovany elektrikar. Pritom sa musia
dodrziavat’ platné predpisy a zdkonné ustanovenia.

Pre pripojenim sa musi skontrolovat’, ¢i sthlasi disponibilné siet'ové napitie
a frekvencia s hodnotami uvedenymi na typovom §titku.

Skontrolujte ochranny vodic.

Prierezy privodov zvol'te podl'a idajov elektrického pradu planu zapojenia.

* Nebezpecenstvo poZiaru a ohrozenia zdravia

* Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

* V mieste inStalacie musi byt zabezpecené dostatocné vetranie na
odvéadzanie odpadového tepla a pripadnych vznikajucich splodin
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NEBEZPECENSTVO

* Nebezpecenstvo pri pouZivani automatického hasiaceho
zariadenia

* Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota zasahom elektrického
prudu zaprif¢inenym vlhkost’ou, nebezpecenstvo udusenia
hasiacim plynom atd’.

* Ak sa predpoklada, Ze sa na hasenie poziaru a ochranu budovy

pouziji automatické hasiace zariadenia, napriklad samocinné
hasiace zariadenia, musi sa pri ich planovani

a inStalacii dbat’ na to, Ze v pripade ich pouzitia dodato¢ne

nevznikaju Ziadne nebezpecenstva, napr. hasenim zapal'ovacich

plametiov, zmie$anim kaliaceho oleja

a hasiacej vody, vyradenim z prevadzky elektrickych zariadeni
atd’.

6.1 Instalacia (stanoviste pece)

6.1.1 N40E(R)-N100E

Pri umiestneni pece sa musia dodrziavat’ nasledujiuce bezpenostné pokyny:

e  Pec sa musi nainstalovat’ v stlade s bezpeénostnymi pokynmi v suchej miestnosti.

e  Stol/odkladacia plocha musia byt rovné, aby umoziiovala rovné umiestnenie pece. Pec
sa musi postavit' na nehorPavy podklad (trieda protipoziarnej ochrany A DIN 4102
priklad: beton, stavebna keramika, sklo, hlinik alebo ocel’), aby horuci material, ktory
vypadava z pece, nezapalil tento podklad.

e  Nosnost stola musi byt dimenzovana podl'a hmotnosti pece vrat. prisluSenstva.

e  Podlahova krytina musi byt vyrobena z nehorl’avych materialov, aby horuci material
vypadavajlci z pece neposkodil tuto krytinu.

Obr. 18: Minimalny bezpeénostny odstup od horl’avych materialov (stolovy model)
(podobne ako na obrazku)
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6.1.2 Dopravna pomo6cka — zariadenie na vystupovanie schodov na prepravu
komorovych peci N 100(H)(14)(G) — N 300(H)(14)(G) (prislusenstvo)

Na prekonanie schodov kazdého druhu odporta¢ame pouzivat’ vhodné zariadenia na
vystupovanie schodov vrat. vhodnych upeviiovacich popruhov pre komorové pece

N 100(H)(14)(G) az N 300(H)(14)(G).

Aby sa zabranilo $koddm na peci, smu sa pece prepravovat’ nalezato len pomocou
prepravnej pomdcky (prislusenstvo), ktora je sucastou dodavky.

Technické udaje, ovladacie prvky, ovladanie a bezpe¢nostné upozornenia najdete

v navode na obsluhu zariadenia na vystupovanie schodov, ktory je suc¢astou dodavky (nie
je stcastou dodavky prepravnej pomocky).

Respektujte a dodrzujte bezpecnostné upozornenia zariadenia na vystupovanie schodov.
Spoloénost’ Nabertherm neruéi za neodborni manipulaciu/obsluhu zariadenia na
vystupovanie schodov.

Na bezpeénu prepravu peci pomocou zariadenia na vystupovanie schodov obsahuju
niektoré modely pece prepravnu pomdcku (prislusenstvo), ktora sa musi po instalécii pece
odstranit’. Ak e$te nie je namontovand na peci, musi sa prepravna pomocka odborne
namontovat’ podl’a zobrazenia na dolnom obrazku.

Demontaz ochrannej listy manzety

Skor ako sa prepravny podstavec odborne namontuje na peci, musi sa demontovat’
ochranna lista manzety z manzety pece (pozri obrazok dole). Uvolnite skrutky ochranne;j
listy manzety a vytiahnite ju nahor (ochranni liStu manzety a skrutky uschovajte na
neskorsie opatovné pouzitie).

Obr. 19: Demontaz ochranne;j listy manzety (podobne ako na obrazku)
Montaz prepravnej pomocky

Najprv nasad’te oba drziaky (1) na poziciu vopred demontovanej ochrannej listy manzety a
pevne spojte so skrutkami (3), ktoré si si¢astou dodavky. Vhodné zavitové otvory pre
drziaky sa nachadzaju na manzete pece. Dosadaci uholnik (2) sa musi po montazi oboch
drziakov pevne naskrutkovat’ na ne pomocou skrutiek, ktoré su sucastou dodavky.

Po montazi hornej prepravnej pomdcky sa moze dolna prepravna pomdcka (4) pevne
namontovat’ na dne pece pomocou skrutiek (5), ktoré su suc¢ast'ou dodavky. Vhodné
zavitové otvory sa nachadzaji na spodnej strane dna pece.

Vsetky skrutkové spojenia prepravnej pomdcky sa musia riadne skontrolovat’.
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Dopravna pomocka Mnozstvo skrutiek, ktoré si  Skrutky
sucast'ou dodavky

Horna prepravna pomécka (1, 2) 8 M5 x 20
Dolné& prepravna pomocka (4) 4 M8 x 30

4,

3=M5x20/5=M8x30
Obr. 20: Montaz dopravnej pomdcky (podobne ako na obrazku)

Nasadenie a polohovanie dopravnych pasov

Pec sa musi zaistit' vhodnymi a dostato¢ne dimenzovanymi upeviiovacimi popruhmi
(1a). Pri zaisteni a preprave pece je potrebné dbat’ na pritomné dodato¢né diely, kablové
kandly, klapku privadzaného vzduchu alebo riadiacu jednotku, aby sa neposkodili.

Obr. 21: Nasadenie dopravnych pasov (odporaganie) (podobne ako na obrazku)

Technické udaje, ovladacie prvky, ovladanie a bezpe¢nostné upozornenia najdete v ndvode

na obsluhu zariadenia na vystupovanie schodov, ktory je siiCastou dodavky.
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Bezpecnostné
upozornenia:

Noste riadny pracovny odev a
protiSmykovu obuv.

Zariadenie na vystupovanie
schodov smu obsluhovat len na
to vyskolené osoby.

Dokladne si pozrite situaciu na
schodoch, skor ako za¢nete
prevoz.

V nebezpecnej oblasti pod
bremenom sa nesmu nachadzat’,

v

resp. zdrziavat’ ziadne osoby.

Obr. 22: Bezpec¢na preprava pece pomocou zariadenia na vystupovanie schodov (podobne

ako na obrazku)

Montaz ochrannej liSty manzety

Po instalacii pece a demontazi prepravnej pomocky sa musi pomocou vopred uvolnenych
skrutiek znova namontovat’ vopred demontovana ochranna lista manzety.

Obr. 23: Montaz ochrannej listy manZzety (podobne ako na obrazku)

Upozornenie

Prepravnd pomdcka zostava na pripadnu prepravu/odoslanie u zakaznika
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6.1.3 N 100(H)(14)(G) — N 300(H)(14)(G) Montaz podstavca, ak nie je namontovany
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Upozornenie: Nezdvihajte Zeriavom, Zdvihanie pece Zeriavom od modelu
vedie to k zni¢eniu pece. Len vhodné 1000 litrov. Len tieto modely pece sU
manipula¢né voziky vhodné na prepravu Zeriavmi

Obr. 24: Zdvihanie pece manipulaénym vozikom alebo Zeriavom (od modelu 1000 litrov)
(podobne ako na obrazku)

Zdvihnutie pece vhodnym manipulaénym vozikom

Vidlice manipula¢ného vozika zasufite uplne zo strany (1) alebo spredu (2) pod dno pece.
Len profily dna (3) pece smu dosadat’ na vidliciach manipulacného vozika. Dbajte na
nadstavbové diely, potrubia alebo kablové kanaly. Zabraite prudkému zdvihnutiu
zariadenia.

Zdvihnutie pece vhodnym Zeriavom (od modelu 1000 litrov)

Na peci sa nachadzaji 4 prepravné oka (1a) na upevnenie retazovych strmefiov. Vnatorny
priemer prepravnych 6k dosahuje cca 35 mm. Upevnite na vSetkych 4 prepravnych okach
vhodné retazové strmene. Na ret'azovy strmen upevnite len vhodné prepravné popruhy
(pozri kapitolu ,,Vybalenie obrazok ,,Uchytenie bremena®). Pec sa nesmie zdvihat’ ani na
pridavnych dieloch, potrubiach alebo kablovych kanaloch. Prepravné popruhy nesmu byt
spajané ,,zauzl'ovanim*. Zabrafte prudkému zdvihnutiu zariadenia.

'H—HAH

Obr. 25: Nasadenie podstavca (podobne ako na obrézku)

Pec opatrne zloZte na podstavec a skontrolujte bezpecnu stabilitu.
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Rozsah dodavky: 4x skrutky M10x30 mm / 1x inbusovy k¢ 8 mm
Podstavec zaistite skrutkami, ktoré st sucastou dodavky.
Obr. 26: Zaistenie podstavca (podobne ako na obréazku)

> Upozornenie

Spolo¢nost’ Nabertherm neprebera zaruku za $kody, ktoré vznikli nasledkom neodborne;j
montéze.

6.1.4 NW 150(H) — NW 300(H)

Pece so zasuvkovym vysuvom sa musia zaistit’ proti prevrateniu na podlahe. Odporaéame,
aby pec instaloval kvalifikovany odborny personal. Na vymenu vyhrievacich ¢lankov, resp.
oblast’ udrzby za pecou odporacame odstup od steny cca 0,5 m

Upozornenie

Dbajte pri vitani na pripadne polozené elektrické alebo vodovodné vedenia. Spolo¢nost’
Nabertherm neprebera rucenie za pripadné skody alebo poranenia.

e  Pec je potrebné pomocou drziakov (A) nachadzajicich sa na peci bezpe¢ne upevnit’ na
podlahe.

e  Pri vsadzani pece so zasuvkovym vysuvom (NW 150(H) — NW 300(H)) je potrebné
dbat’ na maximalnu hmotnost’ obruby. Pri nere$pektovani spolo¢nost’ Nabertherm
neprebera rucenie za pripadné skody alebo poranenia.

Rozsah dodavky pozri instalaény balik
(mnozstvo materialov v rozsahu
dodavky sa moze odlisovat’ podl'a
modelu):

-Vlozka spojovacej kotvy

-Ty¢ kotvy

(Poloha drziakov sa moézu odliSovat’
podl’a modelu)

Obr. 27: Priskrutkovanie pece s podstavcom (podobne ako na obrazku)
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6.1.5 NW 440(H) - NW 660(H) (od modelového roka 2022)

Pri umiestneni pece sa musia dodrziavat’ nasledujiuce bezpenostné pokyny:
e  Pec spustite na mieste inStalacie a prislusne vyrovnajte.

e  Podlaha musi byt rovna, aby umoziovala rovné umiestnenie pece. Vyrovnajte pec
pomocou vodovahy. Na vyrovnanie nerovnosti je mozné pec nivelovat’
prostrednictvom nbh (pozri kapitolu ,,Vyrovnanie pece®).

e Ak bola pec (1) polohovana a vyrovnana, mozu sa vodiace plechy vozika
nachadzajice sa dole na peci spustit’. Vodiace plechy vozika sliZia na zaistenie pece
na podlahe a na vedenie vozika.

Obr. 28: Spustenie a polohovanie pece (podobne ako na obrazku)

e Uvolnite skrutky (2) pod dnom pece na drzanie plechov vedenia vozika. Plechy
vedenia vozika opatrne spustite na dno.

Obr. 29: Spustenie plechov na dno pece (podobne ako na obrazku)

e  Prepravna ty¢ (3) zostava na peci, kym sa plechy neukotvia pevne s podlahou, resp.
nezaistia. Spustené plechy sa cez nohy pece vycentruji na dne (4).
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Obr. 30: Kontrola spravnej polohy plechov (podobne ako na obrazku)

Vozova nistej sa musi umiestnit’ do stredu pece. Medzi izolaciou vozovej nisteje (Y1) a
pece (Y2) musi byt stala vzdialenost’.

Y1

Y1 Y2

7

Obr. 31: Vyrovnanie vozovej nisteje (horizontalne vyrovnanie vozovej nisteje) (podobne
ako na obrazku)

e  Plochy vedenia vozika sa zaistia vhodnymi kotviacimi ty¢ami na dne (5). Na zaistenie
plechov na dne je potrebné pouzit’ kotviace tyée M12 (priemer otvoru 14 mm).

Obr. 32: Vitanie do podlahy (podobne ako na obrazku)
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Upozornenie

Dbajte pri vitani na pripadne poloZzené elektrické alebo vodovodné vedenia. Spolo¢nost’
Nabertherm neprebera rucenie za pripadné skody alebo poranenia.

e  Montaz vlozky spojovacej kotvy a tyce kotvy pozri ,,Navod na montaz vlozky
spojovacej kotvy/tyée kotvy*.

Obr. 33: Ukotvenie plechom na zemi (podobne ako na obrazku)

e  Po uspesnej montazi plechov na dne je potrebné vhodnym naradim (7) odstranit’
dopravnt ty¢ zaistent skrutkami.

Obr. 34: Odstranenie prepravnej ty¢e (podobne ako na obrazku)

V pripade potreby skontrolujte, ¢i horna hrana vozovej nisteje (X1) a pece (X2) tvoria
jednu vysku (to plati pre celt dlzku pece/vozovej nisteje). Vyska pece sa da nivelovat
pomocou néh pece.
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Obr. 36: Kontrola vysky po celej dizke (podobne ako na obrazku)

Vozova nistej sa musi umiestnit’ do stredu pece. Medzi izolaciou vozovej nisteje (Y1) a
pece (Y2) musi byt stala vzdialenost'.

Obr. 37: Vyrovnanie vozovej nisteje (horizontalne vyrovnanie vozovej nisteje) (podobne
ako na obrazku)
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6.1.6 NW 440(H) — NW 660(H) (do modelového roka 2022) a NW 1000(H) —
NW 2000(H)

Pri umiestneni pece sa musia dodrziavat’ nasledujuce bezpecnostné pokyny:

e  Pec spustite na mieste inStalacie a prislusne vyrovnajte.

Podlaha musi byt rovna, aby umoziiovala rovné umiestnenie pece. Vyrovnajte pec
pomocou vodovahy. Na vyrovnanie nerovnosti je mozné pec nivelovat’
prostrednictvom néh (pozri kapitolu ,,Vyrovnanie pece®).

Obr. 38: Spustenie a polohovanie pece (podobne ako na obrazku)

Prepravna ty¢ (3) zostava na peci, kym sa drziaky neukotvia pevne s podlahou, resp.
sa nezaistia.

Pec je potrebné pomocou drziakov (A) nachadzajicich sa na peci bezpecne upevnit’ na
podlahe (instalacny balik je sucast'ou dodavky). Dbajte na to, aby sa skrutky

nachadzajlce sa na drziaku (B) uvolnili len I'ahko, aby sa dali drziaky pohybovat’ vo
vertikalnom smere.

Montaz vlozky spojovacej kotvy a ty¢e kotvy pozri ,,Navod na montaz vlozky
spojovacej kotvy/ty¢e kotvy*.

Rozsah dodavky pozri inStalaény
balik (mnoZzstvo materialov

Vv rozsahu dodavky sa moze
odliSovat’ podl'a modelu):

-Vlozka spojovacej kotvy

-Ty¢ kotvy

(Poloha drziakov sa m6zu odlisovat
podl’a modelu)

U
=
=
=

@

Obr. 39: Montaz pece na podlahe (podobne ako na obrézku)
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Upozornenie

Dbajte pri vitani na pripadne poloZzené elektrické alebo vodovodné vedenia. Spolo¢nost’
Nabertherm neprebera rucenie za pripadné skody alebo poranenia.

Po uspesnej montazi a zaisteni pece na zemi je potrebné pomocou vhodného naradia
odstranit’ prepravnu tyc.

Obr. 40: Odstranenie prepravnej tyée (podobne ako na obrazku)

Na vyrovnanie pece je potrebné tplne otvorit’ dvere, aby sa vozova nistej opatrne a pomaly
vysunula pred pec.

Vytiahnite oje (1) (najdete na strane telesa pece) a zasunte do drziaka (2) vozovej nisteje.

o oa
" _

Obr. 41: Zasunutie oja

V pripade potreby skontrolujte, ¢i horna hrana vozovej nisteje (X1) a pece (X2) tvoria
jednu vysku (to plati pre celt dlzku pece/vozovej nisteje). Vyska pece sa da nivelovat
pomocou néh pece.
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Obr. 43: Kontrola vysky po celej dizke (podobne ako na obrazku)

Vozova nistej sa musi umiestnit’ do stredu pece. Medzi izolaciou vozovej nisteje (Y1) a
pece (Y2) musi byt stala vzdialenost'.

Y1

Y1 Y2

777

Obr. 44: Vyrovnanie vozovej nisteje (horizontalne vyrovnanie vozovej nisteje) (podobne
ako na obrazku)
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Na spodnej strane vozovej nisteje sa nachadzaji dva plechy s vodiacimi kolieskami
pridrziavanymi skrutkami. Pred centrovanim vozovej nisteje (ak je to potrebné) pomocou
vhodného naradia jemne uvolnite skrutky (Z) na plechoch. Vozova nistej sa musi po celej
dizke vyrovnat stredovo. Vodiace kolieska na plechoch sa musia dotykat’ dolnej hrany
vozovej nisteje. Po vyrovnani vozovej nisteje sa musia znova namontovat’ vopred uvolnené
skrutky.

Pocet a poloha
koliesok a skrutiek sa
mdzu odliSovat’
podl'a modelu pece.

1 Plech s vodiacimi
kolieskami

Obr. 45: Pec s vozovou nistejou zdola (podobne ako na obrazku)
Montaz vopred demontovanych boénych plechov (v zavislosti od modelu)

Na prepravu na miesto instalacie boli z konstrukcie pece demontované bo¢né plechy (A),
ktoré sa musia po inStalacii, montazi a vyrovnani znova namontovat’.

-
Obr. 46: MontaZ bo¢nych plechov (podobne ako na obrazku)

Montaz zariadenia nastennej skrine (v rozsahu dodavky vzdy podra vyhotovenia/modelu
pece)

Stena musi poskytovat’ dobré moznosti upevnenia. Horna hrana skrine by mala dosahovat’
max. 2,00 m, aby boli vSetky ovladacie prvky dobre dosiahnutel'né. (upevitovaci material
nie je sucastou dodavky).
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1) Drziak na upevnenie na
stenu

el —

Obr. 47: Zariadenie nastennej skrine (podobne ako na obrazku)

Upozornenie
Dbajte pri vitani na pripadne polozené elektrické alebo vodovodné vedenia. Spolo¢nost’
Nabertherm neprebera rucenie za pripadné Skody alebo poranenia.

Montaz zariadenia stojacej skrine (v rozsahu dodavky vzdy podia vyhotovenia/modelu pece)

e Spinacie zariadenie zaistite na podlahe so skrutkami, ktoré st sugast'ou rozsahu
dodavky (mnozstvo materialov, ktoré s suc¢ast'ou dodavky, sa moze odlisovat’ od

modelu).
e Pocet a poloha montdZnych otvorov sa mozu odliSovat podl'a modelu
Rozsah dodavky:

-vyrovnavacie plechy
-skrutkovacia kotva

Obr. 48: Montaz spinacieho zariadenia (podobny obrazok)

Upozornenie
Pre bezpecnu instalaciu stojatych spinacich skriii odporti¢ame, aby ste tieto pomocou sokla
pevne ukotvili do podlahy. Spinacie skrine dodavané spolo¢nost’ou Nabertherm maji pre

tento icel v sokle prislusné otvory.




6.1.7 Instalaény balik na montaz podstavca pece
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Na bezpeéni montaz pece sa musia dodrziavat’ nasledujice bezpeénostné
pokyny.

6.1.8 Navod na montaz puzdra spriahajuceho strmena/kotevnej tyce

Podlaha musi byt’ rovnd, aby umoznovala roviné umiestnenie pece. Vyrovnajte pec
pomocou vodovahy. Na vyrovnanie nerovnosti pouzite vyrovnavacie plechy

Z inStala¢ného balika.

Nosnost’ podlahy musi byt dimenzovana podl'a hmotnosti pece vrat. obruby

Montaz vlozky spojovacej kotvy a tyce kotvy

pozri ,,Navod na montaz vlozky spojovacej kotvy/tyce kotvy*

Puzdro spriahajuceho strmena obsahuje viacero komponentov (synteticka zivica, kremicity
piesok) a v uzavretej sklenej rurke Specialnu tvrdiacu prisadu. Pri zarazani kotevnej tyce
pomocou vitacieho kladiva alebo priklepovej vitacky do vycisteného vyvitaného otvoru sa
sklo z ostria typu V kotevnej tyCe znici a tvrdiaca prisada sa zmiesa s inymi komponentmi.
Pri reakcii vznikne rychlo tvrdnuca malta zo syntetickej Zivice, ktora kotevnu ty¢ naviaze
pevnejsie nez pri zabetonovani do vyvitaného otvoru. Vdaka ukotveniu bez akéhokol'vek
napnutia je tento systém omnoho pevnejsi nez tahové kotvy a umoziiuje maximalne
zat'azenie (do 60 KN) aj pri malych vzdialenostiach od okrajov a osovych vzdialenostiach.

Puzdro @ mm mm
spriahajliceho

strmena

M 10 12 90
M 12 14 110
M 14 16 120
M 16 18 125
M 20 25 170

Vhodné stavebné materialy:

Schvilené pre betén bez trhlin B15 az
B5S. Vhodné aj pre prirodny kamern

S jemnozrnnou Struktirou

Pripustné zat’aZenia:

Schvalené v tlakovej zéne pre zat’aZenia
3 az 60 kKN. Kotva je po predpisanej
dobe zatvrdnutia plne zat’aZitel’'na.

4°

> 20°

10° - 20°
0°-9°
_50 _ _10

Kotevna ty¢

M 10
M 12
M 14
M 16
M 20

10 min

20 min
45 min

4h
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Kotevna ty¢

%' Kotevna tyé:&ﬁ

O

= M 10 20 130

- M 12 25 160

£ M 14 35 170

1) znagka hibky osadenia M 16 38 190
M 20 70 260

Spoésob montaze:
. zavlackova montaz
Montazny pokyn:

e  Kotevnu ty¢ osad’te pomocou elektrického naradia s priklepom (priklepovy vrtak,
vitacie kladivo).

e  Moznost pouZitia aj v mokrom betdne a pod vodou.

Hibku vitaného otvoru a priemer vyvitajte podla
udajov z tabul’ky vysSie.

Vyvitany otvor dokladne vy¢istite (vyfaknite).

SR S I Puzdro spriahajliceho strmefa zasuiite Gplne do
i (S| vyvitaného otvoru.

SRR R 2 g Pre I'ahsiu montaz sa na konci kotevnej ty¢e nachadza
G || e vonka;si éest’hran. Kot[evnl'l ty§ zarazte ai.po znacku
ST /‘ hlbky osadenia. Vftacie naradie nasledne ihned’

' vypnite a stiahnite z kotevnej tyce.

Synteticka zivica celoplosne zlepi kotevnu ty¢ so

: WWF""“" * stenou vyvrtaného otvoru a v maximalnej moznej

miere utesni vyvitany otvor. Synteticku zivicu po
obvode neodstranujte.

Kotva je po predpisanej dobe zatvrdnutia plne

m“!"i““ Pl zatazitelna (pozri tabulku vyssie).
. - <. e w




MORE THAN HEAT 30-3000°C
Osobitné upozornenia na nebezpecenstva:
R 43: Moze sposobit’ senzibilizaciu pri kontakte s pokozkou
S36/37: Noste vhodny ochranny odev a rukavice.

S60: Tento vyrobok a jeho nddoba musia byt’ zlikvidované

Xi — drazdivy I
ako nebezpecny odpad
VSeobecné upozornenia Zmoceny odev prezlecte

Pri nadychani Zabezpecéte prisun Cerstvého vzduchu. Pri tazkostiach
zavezte na lekarske oSetrenie.

Pri kontakte s pokozkou  Pri dotyku s pokozkou ihned’ umyte velkym mnozstvom
vody a mydlom. Pri pretrvavajucom podrazdeni pokozky
vyhladajte lekara.

Pri zasiahnuti o¢i Pri dotyku s o¢ami dokladne vyplachnite vel'kym
mnozstvom vody a porad’te sa s lekarom.

Pri poziti Nepouzitelné
Pokyny pre lekara Osetrit’ symptomaticky

Karta bezpe¢nostnych 1907/2006/ES
Gdajov

6.1.9 Odstranenie prepravnejlych poistkyl/iek
Manzeta pece a izolacia dveri st pocas prepravy pomocou fdlie alebo lepenkovych pasikov

obvodovo chranené pred mechanickymi vplyvmi (vZzdy podla modelu pece). Odporic¢ame
odstranit’ tato prepravnu poistku az po montazi a vyrovnani pece.

Obr. 49: Priklad: Odstranenie prepravnej poistky (podobne ako na obrazku)

6.1.10 Odstranenie penovych podloziek (NW 440(H) — NW 2200(H))

Medzi plathami SIC (1) a vozovou nistejou sa na ochranu izolacie nachadzaju penové
podlozky (2), ktoré sa musia odstranit’. Je potrebné dbat’ na to, aby sa pred pouzivanim pece
odstranili vSetky penové podlozky nachadzajuce sa pod platnami SIC.
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Obr. 50: Odstranenie penovych podloZiek (podobne ako na obrazku)

Upozornenie

Prepravnu poistku uschovajte na pripadnl prepravu alebo na skladovanie pece. Aby sa
zabranilo poskodeniu, musi sa pri preprave pouzit’ prepravna poistka.

6.2 Montaz, insStalacia a pripojenie

6.2.1 Montaz obtokového hrdla (v zavislosti od modelu)

60

Obtokové hrdlo, ktoré je stiéast'ou dodavky (v zavislosti od modelu), sa musi upevnit’ na
peci.

eV polohe obtokového hrdla (nachadzajlce sa v polohe otvoru odpadového vzduchu)
sa nachadzaju skrutky (1) na montdz obtokového hrdla, ktoré sa musia vopred
uvolnit.

e  Obtokové hrdlo (2) nasad’te pomocou vopred uvol'nenych skrutiek do spravnej polohy
na pec a upevnite vhodnym néradim.

Obr. 51: Montaz obtokového hrdla (podobne ako na obrazku)



MORE THAN HEAT 30-3000°C

6.2.2 Montaz klapky privadzaného vzduchu po montazi podstavca (N 100(H)(14)(G)
— N 300(H)(14)(G))

Az potom, ako sa pec opatrne spusti na podstavec (1) a pevne zaisti pomocou skrutkového
materidlu, ktory je sucast'ou dodavky, sa moze klapka privadzaného vzduchu namontovat’
pod dnom pece (pozri kapitolu ,,Montaz (miesto pece) — ,,Montaz podstavca, ak nie je
namontovany*).

Na ochranu klapky privadzaného vzduchu pocas prepravy bola klapka privadzaného
vzduchu zasunuta do drziaka nachadzajiceho sa na zadne;j stene.

Opatrne vytiahnite klapku privddzaného vzduchu z drziaka nachadzajuceho sa na zadnej
stene (2).

N

4

Obr. 52: Vytiahnutie klapky privadzaného vzduchu z drziaka (podobne ako na obrazku)

Na pozicii montaze klapky privadzaného vzduchu sa nachadzaju skrutky (3) na upevnenie
klapky privadzaného vzduchu, ktoré je potrebné vopred uvolnit’ (mnoZstvo a poloha
skrutiek zavisi od modelu pece).

Obr. 53: Demontaz skrutiek klapky privadzaného vzduchu (podobne ako na obrazku)

Klapku privadzaného vzduchu nastavte pomocou vopred uvol'nenych skrutiek na dne pece
do spravnej polohy a upevnite vhodnym naradim. Skontrolujte pevnost’ spojenia (skrutky)
medzi klapkou privadzaného vzduchu a dnom pece.

Polozte nasledne kabel prebiehajtici medzi klapkou privadzaného vzduchu a k zadnej stene
do predmontovanych drziakov kabla (mnoZstvo drziakov kabla zavisi od modelu pece).
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Obr. 54: Montaz klapky privadzaného vzduchu a pokladka kabla (podobne ako na obrazku)

6.2.3 Vlozte riadiacu jednotku pomocou drziaka nachadzajiuceho sa na peci (podla

modelu)

Riadiaca jednotka sa musi vlozit’ do drziaka nachadzajuceho sa na peci.

Dbajte na to, aby bola riadiaca jednotka iplne vlozena do dostupného drziaka. Pri
nerespektovani moéze dojst’ k poskodeniu alebo zniceniu riadiacej jednotky. Spolocnost’
Nabertherm neruéi za neodborntt manipulaciu s riadiacou jednotkou.

Obr. 55: Vlozenie riadiacej jednotky pomocou drziaka nachadzajiiceho sa na peci (podobne
ako na obrézku)

Na mimoriadne ergonomické, a preto prijemnejsie ovladanie, je mozné riadiacu jednotku
jednoducho vytiahnut’ nahor z drziaka.

6.2.4 Odpadovy vzduch
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V dosledku procesu sa mézu do okolia uvoltiovat’ $kodlivé plyny (odpadovy plyn) a
vysoké mnozstva vzduchu s vysokymi teplotami (odpadovy vzduch).

Prevadzkovatel’ je povinny odpadové plyny a odpadovy vzduch odvadzat’ vhodnym
sposobom z miesta instalacie, aby nemohlo vzniknut’ Ziadne nebezpedenstvo pre osoby,
veci a na budove.
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Vystraha — Nebezpeéenstvo poziaru

Nedostato¢né odvadzanie horticeho odpadového vzduchu (napriklad chladiaca faza) moze
viest’ k poziaru na mieste instalacie a poskodeniu pece.

Varovanie — nebezpeéenstvo otravy a udusenia

Nedostato¢né odvadzanie odpadovych plynov mdze sposobit’ nebezpecenstvo otravy a
udusenia.

Vysoké zatazenie okolia teplom, musia byt odvadzané konstrukénymi opatreniami. Tu
mdzu aj pri zatvorenej peci vznikat’ podstatné teplotné zatazenia. Odvetravaci kryt
(prislusenstvo) zachytava okrem odpadového vzduchu aj velka cast’ odpadového tepla
pece. Tepelné zat'azenie odvadzané do priestoru zavisi od spdsobu prevadzky pece. Pri
zatvorenej peci sa moze ako smerova hodnota pouZit’ priblizne 30 % vyhrievacieho vykonu
pece. Odvetravaci kryt slizi okrem toho ako ochrana proti dotyku pre hortice oblasti blizko
vypustu odpadového vzduchu.

Odvadzanie odpadového vzduchu moéze prebiehat’ pasivne prirodzenym tahom nasledného
potrubia, alebo aktivne prostrednictvom odsavania (napriklad ventilator) na strane
zékaznika.

Pasivne alebo aktivne odsavanie musi byt schopné zachytit’ vznikajice priidenia vzduchu a
teploty. Zastavenie/upchatie alebo spétny odraz v smere pece sU nepripustné.

Konstrukéné predpoklady, vysoké mnozstva odpadového vzduchu, ako aj vysoké teplotné
zat'azenia si mézu vyZadovat’ pouzitie aktivneho odsavania.

Pri konstrukcii potrubia odpadového vzduchu je potrebné dodrziavat’ miestne a
vnutro§tatne predpisy.

Urcité emisie do zivotného prostredia mozu byt’ limitované miestnymi a vnutrostatnymi
predpismi a vyzadovat’ si d’alSie technické opatrenia. Prevadzkovatel’ musi skontrolovat
predpisy.

Porucha a chybnéa obsluha

Odpadové plyny sa musia vhodnym spdsobom odvadzat’ z miesta inStalacie, tak aby aj pri
poruche alebo chybnej obsluhe nemohli vzniknut’ Ziadne nebezpecenstva pre osoby a na
mieste instalacie.

Upozornenie

Dimenzovanie a realizaciu odvetravacieho zariadenia, ako aj stre$nych a murarskych prac
musi vykonat’ odborny podnik.

6.2.4.1 Vedenie odpadového vzduchu bez potrubia odpadového vzduchu

[

Bezpecné odvadzanie Skodlivych plynov nie je zabezpecené bez priameho odvadzania cez
potrubie. Ak sa pec prevadzkuje bez potrubia odpadového vzduchu, je potrebné dbat’ na
dobru ventilaciu a odvetravanie miesta inStalacie.

Upozornenie
Miesto inStalacie musi byt’ pocas prevadzky pece vzdy dostato¢ne vetrané.
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Varovanie — Horuci povrch

Na otvoroch odpadového vzduchu pece, ako aj na kryte odpadového vzduchu mézu
vznikat’ vysoké povrchové teploty.

Klapka/y odpadového vzduchu Obtokové hrdlo

Obr. 56: Odpadovy vzduch (v zavislosti od modelu — podobne ako na obrazku)

6.2.4.2 Vedenie odpadového vzduchu s potrubim odpadového vzduchu
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Odporuaéania pre pasivne potrubie pre modely s obtokovym hrdlom

Odvadzanie prebieha prostrednictvom prirodzeného t'ahu potrubia. MdZze sa pouzit’ kovova
rira s menovitou svetlostou 80 mm. Material musi byt” odolny proti kordzii a vhodny pre
teploty. Vzdy sa musi polozit’ stipajuco a upevnit’ na stene alebo strope.

Na vypuste pece (5) sa vyskytuju vysoké teploty. Prostrednictvom obtokového efektu sa
namiesto odpadového vzduchu pece privadza studeny vzduch. Pre potrubie je potrebné
pocitat’ s maximalnou teplotou odpadového vzduchu cca 200 °C. Hrozi nebezpecenstvo
popalenia na vypuste a na potrubi.

Je potrebné dbat’ na to, aby bola stenova priechodka (A) vyhotovena podl'a predpisov
protipoziarnej ochrany. Zachytné zariadenie v potrubi zabrafiuje spatnému toku dazd’a a
kondenzatov v smere pece.

1 min. 1 m/ 2 uloZit’ stipajuco (min. 8°) /3 min. 0,5 m/ 4 vonkajsia stena / 5 obtokovy
efekt / 6 pec

Obr. 57: Priklad: Montaz potrubia odpadového vzduchu (podobne ako na obrazku)



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Na fungujuce odvadzanie odpadového vzduchu pomocou prirodzeného t'ahu je potrebné
reSpektovat’:
e  Tlak vetra, teploty pece a vonkajsie teploty maju vel’ky vplyv na funkciu.

e Nevhodné tlakové pomery, napriklad d’alSie odsavania na mieste in$talacie, znizujt
alebo znemoznuju funkciu. Bezpodmienecne je potrebné zabranit’ spidtnym
pradeniam. Pri instalécii v ,,pasivnom dome* sa musi zabezpecit', aby tlakové pomery
smerom von boli vyrovnané, napriklad ndtenou ventilaciou miestnosti.

e  Prierezy potrubi musia byt dimenzované dostatocne.

e Dostatoéna dizka potrubia na vonkajiej strane budovy (1). Dlhsie vertikalne tseky
rarok podporuju funkciu.

e  DIhé horizontélne useky rdrok (aj so sklonom), ako aj kolena znizuju funkciu

e  Zrazky a tvorba kondenzatu sa musia zohl'adnit’.

Odporuacéania pre aktivne potrubie pre modely s obtokovym hrdlom

Orienta¢na hodnota pre objemovy prietok odvadzany na obtokovom hrdle: 25 m3/h.
Odsavacie zariadenie musi byt vhodné pre teploty. Platia rovnaké odporti¢ania ako pre
vedenie odpadového vzduchu cez pasivne potrubie.

Odporucania pre potrubie pre pece s odvetravacim krytom a ventiladtorom
cerstvého vzduchu

Pri dimenzovani vedenia odpadového vzduchu je potrebné respektovat’:

e  Objemovy prietok a teplota odpadového vzduchu
e Konstrukéné podmienky, dizky potrubi a poéet ohybov
e  Pripustné teploty a odolnost’ odsavacieho zariadenia proti koro6zii

e Nebezpedenstva nasledkom porlch alebo chybnej obsluhy pece alebo odsavacieho
zariadenia, napriklad nebezpecenstvo poziaru

e  Tlakové pomery na mieste instalacie

e  Zrazky a tlak vetra na vypuste potrubia

e  Odvetravaci kryt a potrubie sa musia dat’ na udrzbové a Cistiace prace 'ahko oddelit

e  Hmotnost’ potrubia musi byt konstrukéne zachytena. Odvetravaci kryt nie je vhodny
na zachytenie hmotnosti potrubia.

Je potrebné zabranit’ usadzovaniu kondenzatov. Uréité kondenzaty mozu sposobovat’ d’alSie
nebezpecenstva (napriklad nebezpefenstvo poziaru) alebo poskodit’ pec. Pomocou izolacie,
zbernych zariadeni, idrzbovych otvorov a pravidelného Cistenia je mozné zabranit’ vzniku
hromadenia kondenzatu.

Pasivne vedenie odpadového vzduchu v stvislosti s funkciou chladenia pece je z dévodu
vysokych objemovych prietokov mozné len pri idealnych podmienkach. Na fungujuce
odvadzanie odpadového vzduchu pomocou prirodzeného t'ahu je potrebné reSpektovat’:
e  Tlak vetra, teploty pece a vonkajsie teploty maju vel’ky vplyv na funkciu.

e  Nevhodné tlakové pomery, napriklad d’al§ie odsavania na mieste inStalacie, znizuju
alebo znemoznuju funkciu. Bezpodmienecne je potrebné zabranit’ spatnym
pradeniam. Pri inStalacii v ,,pasivnom dome* sa musi zabezpecit, aby tlakové pomery
smerom von boli vyrovnané, napriklad natenou ventilaciou miestnosti.

e  Prierezy potrubi musia byt dimenzované dostatocne.

e Dostatoéna dizka potrubia na vonkajsej strane budovy (1). Dlhsie vertikalne useky
rarok podporuja funkciu.

e DIhé horizontalne tseky rarok (aj so sklonom), ako aj kolena znizuju funkciu
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e  Zrazky a tvorba kondenzatu sa musia zohladnit’.

Aktivne odsavanie (napriklad ventilator v potrubi) umoziuje uéelové odvadzanie
odpadového vzduchu, a k tomu zachytava ¢ast’ odpadového tepla pece.

Ak sa na odsdvacom zariadeni prevadzkuju viaceré zariadenia, potom je mozné
prostrednictvom konkrétnych prevadzkovych stavov ovplyvilovat’ mnozstva vzduchu na
odbernom mieste pece. Mnozstva vzduchu vydavané pecou musia byt odsavacim
zariadenim v kazdom momente v plnom rozsahu zachycované.

Nastavitel'né Skrtiace klapky na odbernych miestach umoziuju presné nastavenie
objemového prietoku.

Vysoky podtlak pod odvetravacim krytom ovplyviiuje prirodzené chladenie bez pouzitia
ventilatora Cerstvého vzduchu. Vel'mi vysoké podtlaky mozu ovplyvnit’ rozdelenie tepla
v komore pece.

Obr. 58: Priklad aktivneho odsdvacieho zariadenia (obrazok v zavislosti od modelu)

Porucha a chybna obsluha odvetravacieho zariadenia

Odsavacie zariadenie musi byt pocas prevadzky pece bezporuchovo funkéné.

Aj pred procesom a po procese mdzu v peci vznikat’ vysoké teploty a zat'azend atmosféra
pece. Odvetravacie zariadenie sa musi preto prevadzkovat’ v zavislosti od stavu v priestore
pece.

Vypadok odvetravacieho zariadenia nesmie viest' k d’alsim nebezpecenstvam na mieste
inStalacie. Pre pripad poruchy sa musia stanovit’ vhodné pravidla spravania a opatrenia,
napriklad nidzova ventilacia miestnosti, vypnutie pece, $pecialne protipoziarne opatrenia.

Vzduch odvadzany odsavacim zariadenim z miestnosti sa musi ventilaciou znova
privadzat’.
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Objemové prietoky a teploty

V d’alSom texte st opisané rozhrania k miestnosti a k potrubiu.

Obr. 59: Pec s ventilatorom cerstvého vzduchu, klapkou odpadového vzduchu a
odvetravacim krytom (podobne ako na obrazku)

Vpust ¢erstvého vzduchu (1)

V zavislosti od modelu pece je mozné privod Eerstvého vzduchu do priestoru pece
vyhotovit’ rozne. Otvorenie spodného postivaca alebo klapky Eerstvého vzduchu sposobuje
prad vzduchu cez pec. Objemovy prietok je nizky a zavisi od teploty a odvadzania
odpadového vzduchu za pecou.

Ventilator ¢erstvého vzduchu (volitelnd moznost’) podstatne zvysuje prad vzduchu cez pec.
Vo funkcii chladenia méze byt’ objemovy prietok konstantny alebo v zavislosti od teploty
variabilny. S klesajucou teplotou sa spravidla zvySuje objemovy prietok Cerstvého vzduchu,
aby sa dosiahol chladiaci vykon.

Klapka odpadového vzduchu/odvetravaci kryt (2)

Otvorenim klapky odpadového vzduchu sa vykonava bezprostredne vymena vzduchu
s atmosférou pece.

Pouzitie ventilatora ¢erstvého vzduchu nad 800 °C sa neodportca. Tato teplota sa moze
preto pouZit’ pre vSeobecné dimenzovanie. Predsa len mézu na zdklade mimoriadnych
poziadaviek na proces alebo nasledkov chybnej obsluhy, poruchy pece alebo odsavacieho
zariadenia vznikat’ vysoké teploty az po maximalnu teplotu. Nasledujiice komponenty
musia byt’ technicky schopné zodpovedat’ procesnym poziadavkam. Pri chybnej obsluhe
alebo poruche nesmie odvetravacie zariadenie predstavovat’ d’alSie nebezpecenstva.

Blizko vypustu (2) je potrebné odakavat’ aktualnu teplotu pece. Pri teplote priestoru pece

20 °C je aktivny (2) objemovy prietok ventilatora ¢erstvého vzduchu (1). Objemovy prietok
sa odliSuje v zavislosti od teploty v priestore pece. Odvetravaci kryt (prislusenstvo)
umoziiuje primieSavanie studené¢ho vzduchu (2a).

Priruba odvetravacieho krytu (3)

Zo zmesi oboch objemovych prietokov vyplyva zmieSana teplota na prirube odvetravacieho
krytu (3). Dopravny vykon odvetrdvacieho zariadenia (3a) na strane zakaznika a
nastavitel'na Strbina odvetravacieho krytu (2, 2a) ovplyviiuju zmieSanu teplotu, ktora sa
musi dimenzovat’ pre nasledujiice komponenty. Cim je pripustna teplota odvetravacieho
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zariadenia nizSia, tym vys$i je potrebny objemovy prietok na primieSavanie a chladenie
odvetravacieho krytu. Sucet objemovych prietokov z pece (2) a (2a) udava mnozstvo, ktoré
dokaze odvetravacie zariadenie zachytit’.

Projektové udaje (orienta¢né hodnoty)

Vsetky objemové prietoky v m%h vztahujice sa na 20 °C (neexpandovany vzduch)

Objemové prietoky pri 20 °C

Teplota priestoru pece 800 °C

Nastavovacia veli¢ina ventilatora ¢erstvého vzduchu 100 % pri 800 °C (chybna obsluha/$pecialny pripad)

Model pece 1 Objemovy prietok 3 Objemovy prietok priruby odvetravacieho krytu =
ventildtora erstvého X objemovych prietokov = (2) + (2a)
vzduchu
Priklad Tmax odvetravacie Priklad Tmax odvetravacie
zariadenie 120 °C zariadenie 400 °C
NE 100 — NE140 max. 40 m*/h cca 320 mé/h cca 85 m¥h
N 100 — N 660 (A25) max. 40 m%/h cca 320 m¥/h cca 85 mé/h
N 100 — N 660 (D05) max. 300 m%/h cca 2200m?/h cca 630 m3/h
NW 150 — NW 440 (A25) max. 40 m%/h cca 320m?h cca 85 m¥h
NW 150 — NW 660 (D05) max. 300 m%h cca 2200m3/h cca 630 m¥/h
NW 1000 max. 750 m3/h Nepouzitelné cca 1580 m%/h
N1000 — N2200 max. 750 m3/h Nepouzitelné cca 1580 m%/h

Obr. 60: Projektové Gdaje odpadového vzduchu
6.2.4.3 Montaz odvetravacieho/-ach krytu/-ov (prislusenstvo)

Odstrante obalovy material po dodani pece. Vizualne skontrolujte poSkodenie
odvetravacieho/ich krytu/ov. Odporu¢ame, aby montaz a prepravu vykonavali minimalne
2 alebo viaceré osoby.

Pri montazi odvetravacieho/ich krytu/ov je potrebné nosit’ ochranné rukavice.

Takisto hrozi nebezpeéenstvo padu (zo strechy pece, z rebrika alebo z lesenia). Plati
povinnost’ dodrziavat’ predpisy bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci platné v prislusnej

krajine.
NEAEZPECENSTVO

« Strop pece NIE je v stlade s uréenim pochddzny
* Hrozi nebezpecenstvo zrutenia.

» Konstrukéné diely sa mozu pri nasliapnuti prelomit’ alebo
poskodit’.

Pri nasadeni odvetravacieho/ych krytu/ov dbajte na spravnu stranu. Vyrez/y odvetravacieho
krytu/ov na strane hriadel’a (1) nasad’te od odvetravacej/ich klapky/iek (ak st k dispozicii).
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Obr. 61: Priklad: Polohovanie odvetravacieho/ich krytu/ov (podobne ako na obrazku)

Skrutky (2) potrebné na upevnenie odvetravacieho/ich krytu/ov sa nachadzaju na streche
pece. Dajte odvetravaci/ie kryt/y do polohy, na ktorej sa nachadzaju od vyroby
predmontované skrutky. Pocet a poloha skrutiek sa mézu odliSovat’ podl'a modelu.

Odvetravacia/ie klapka/y nachadzajuce sa pod odvetravacim/i krytom/mi sa musi/musia dat’
vol'ne pohybovat.

Obr. 62: Priklad: Polohovanie a upevnenie odvetravacieho/ich krytu/ov (podobne ako na
obrazku)

Montaz potrubia

Odvetravaci kryt nie je vhodny na zachytavanie zat'’azenia potrubia. Potrubie by malo byt
na nastavovacie a drzbové prace 'ahko odpojite'né z odvetravacieho krytu.
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6.2.4.4 Vyskové nastavenie odvetravacieho krytu

Pod odvetravacim krytom (ak je dostupny) by mal byt pri zapnutom chladiacom ventilatore
(ak je dostupny) vzdy pritomny I'ahky podtlak oproti okoliu. Pri aktivnom odsavani by mala
byt preto sacia schopnost’ nastavitel'na (napriklad skrtiacou klapkou). Prostrednictvom
vzdialenosti (2) odvetravacicho krytu od pece je mozné nastavit’ priad pridavaného

vzduchu.

Vysku odvetravacieho krytu je mozné plynule nastavit’ pomocou skrutiek (1) na
obvodovych drziakoch. Je potrebné dbat’ na rovnomerny odstup medzi odvetravacim
krytom a pecou.

Obr. 63: Vyikové nastavenie odvetravacieho krytu (podobne ako na obrazku)

Vystraha — Nebezpeéenstvo poziaru

Nedostato¢né odvadzanie horuceho odpadového vzduchu (napriklad chladiaca faza) méze
viest’ k poziaru na mieste instalacie a poSkodeniu pece.

6.2.5 Pripojenie na elektricku siet’

Zo strany zakaznika sa musia vykonat’ potrebné vykony, ako nosnost’ montaznej plochy,
priprava energie (elektricky systém).

e  Pec sa musi in$talovat’ podla pouZivania v stlade s uréenim. Hodnoty siet'ovej
pripojky musia zodpovedat’ hodnotam na typovom Stitku pece.

e  Sietfova zasuvka sa musi nachadzat’ v blizkosti pece a musi byt 'ahko pristupna.
Bezpeénostné poziadavky nie st dodrzané, ak pec nie je zapojena na zasuvke
s ochrannymi kontaktom.

e  Pri vSetkych modeloch pece so zdsuvnym pripojnym vedenim je potrebné
reSpektovat, ze: vzdialenost’ medzi bezpeénostnymi automatmi a zasuvkou, do ktorej
je zapojena pec, ma byt ¢o najkratSia. Medzi zasuvkou a pecou nepouzivajte
ZIADNU rozvodku a ZIADEN predlzovaci kabel.

e  Sietovy kabel sa nesmie poSkodit’. Na sietovy kabel neodkladajte Ziadne predmety.
Kabel polozte tak, aby na neho nikto nestlipal ani sa na iom nepotkol.

e Vymena privodu do siete sa smie vykonat’ len za schvalené vedenie s rovnakou
hodnotou.

> Upozornenie

Pred pripojenim napéajania zabezpecte, aby bol sietovy spinac v polohe ,,Vyp*, resp. ,,0%.
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klick; click; clic;
klik; wenk; 4k

Obr. 64: Pec do 3600 W (prilozeny siet'ovy kabel je siéastou rozsahu dodavky) (podobne
ako na obrazku)

1. Sietovy privodny kabel, ktory je sucast'ou dodavky, so ,,spojkou Snap In“ sa musi
zapojit’ na zadnt stenu, resp. stranu pece.

2. Pripéjajte len prilozeny sietovy kabel na sietovl pripojku. Na napéjanie pouzivajte
len zasuvky s ochrannym kontaktom.

/N

Obr. 65: Pec od 3600 W (CEE konektor) (podobne ako na obrazku)
1. Pripojte sietovy kabel na sietovt pripojku. Na napajanie pouzivajte len zasuvky
s ochrannym kontaktom.

Skontrolujte uzemnovaci odpor (podl'a VDE 0100); pozri aj predpis bezpecnosti a
ochrany zdravia pri préaci.
Elektrické zariadenia a prevadzkové prostriedky podla DGUV V3.
Siet'ova pripojka bez sietového privodu:
Sietova pripojka sa musi vykonat’ ako pevné pripojenie v skriiovom rozvadzaci bud’ na
pripravenych svorkéch, alebo pri modeloch s osobitnym spinacim zariadenim, priamo na

hlavnom vypinaci. Pritom sa musia dodrziavat’ udaje typového $titku vztahujuce sa na
sietové napitie, typ siete a max. prikon.

Istenie a prierez prislusnej sietovej pripojky zavisia od podmienok okolia, dizky vedenia
a typu pokladky. Postup musi preto ur¢it’ kvalifikovany elektrikar na mieste montaze.

e  Sietovy kabel sa nesmie poskodit’. Na sietovy kabel neodkladajte ziadne predmety.
Kébel polozte tak, aby na neho nikto nestupal ani sa na fiom nepotkol.

e  Vymena privodu do siete sa smie vykonat’ len za schvalené vedenie s rovnakou
hodnotou.

e  Zabezpecte chranenu pokladku prepojovacieho vedenia pece.

Vyhotovenie musi v kazdom pripade zodpovedat’ miestne platnym normam
a ustanoveniam.
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Kabelaz a elektrické
prepojenia su uvedené
v pléne zapojenia.
Elektrickd vybavu
zariadenia najdete

v pléne zapojenia.
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Zabezpecte spravne pripojenie ochranného vodica.
Viaceré fazy sa musi pripajat’ s pravoto¢ivym otd¢avym polom v poradi L1, L2, L3.

Pred prvym zapnutim skontrolujte , Ze je zabezpecené pravotocivé otacavé pole. Toto je
predpoklad bezchybnej funkcie zariadenia.

Varovanie — Nebezpecenstva v dosledku elektrického prudu!

Préace na elektrickom zariadeni smie vykonavat len kvalifikovany a opravneny odborny
elektrikérsky personal!

Zo strany zakaznika sa musia vykonat’ potrebné vykony, ako nosnost’ montaznej plochy,
priprava energie (elektricky systém).

e  ReSpektujte dostatocné dimenzovanie a zaistenie sietového vedenia podl'a parametrov
pece.

e  Zabezpecte chranenu pokladku prepojovacieho vedenia pece/spinacie zariadenie.
e  Pradovy chrani¢ (spina¢ FI) sa nesmie pouzivat’.

e  Skontrolujte uzemnovaci odpor (podl'a VDE 0100); pozri aj predpis bezpecnosti a
ochrany zdravia pri préaci.

e  Elektrické zariadenia a prevadzkové prostriedky podl'a DGUV V3.

Obr. 66: Priklad: Sietova pripojka (podobne ako na obrazku)

Upozornenie
Platia narodné predpisy prislusnej krajiny, kde sa zariadenie pouziva.

POZOR

* Nebezpecenstvo nespravneho siet’ového

napatia e e e o T
il o £

* Poskodenie pristroja

* Pred pripojenim a uvedenim do prevadzky
skontrolujte sietové napitie C€

« Sietové napitie porovnajte s idajmi na
vyrobnom S§titku
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6.2.6 Prvé uvedenie do prevadzky

[

6.2.7 Odporucanie

Precitajte si kapitolu ,,Bezpecnost™. Pri uvadzani pece do prevadzky sa musia
bezpodmieneéne dodrziavat’ nasledujuce bezpeénostné upozornenia — tym sa zabrani zivot
ohrozujucim poraneniam osdb, poskodeniu pece a inych vecnym skodam.

Zabezpecdte, aby boli re$pektované a dodrziavané pokyny a upozornenia v ndvode na
obsluhu a ndvode na obsluhu riadiacej jednotky.

Pred prvym spustenim skontrolujte, ¢i boli vSetky naradia, cudzie diely a dopravné poistky
odstranené zo zariadenia.

Pred zapnutim zariadenia sa informujte o spravnom spravani v pripade porich a
v nidzovom pripade.

O materialoch, ktoré sa vkladaju do pece, musi byt zname, ¢i st schopné narusit’, prip.

zniCit’ izolaciu, resp. vyhrievacie ¢lanky. Skodlivé latky pre izolaciu su: zasady, alkalické

zeminy, kovové vypary, kovové oxidy, zliceniny chloru, zIuceniny fosforu a halogény.

ReSpektujte pripadne oznacenia a pokyny na obaloch pouZivanych materialov.
Upozornenie

Pred uvedenim do prevadzky by sa mala pec 24 hodin aklimatizovat’ v mieste inStalacie.

pre prvy ohrev pece

Na susenie izolacie a na dosiahnutie ochrannej oxidovej vrstvy na vyhrievacich ¢lankoch
sa musi pec po¢iatoéne nahriat’. Zivotnost’ vyhrievacich ¢lankov zavisi od dosiahnutia
vyraznej ochrannej oxidovej vrstvy. Pocas nahrievania moze dojst’ K zat'azeniu zapachom.
Tento zapach sa zaklada na tom, Ze z izolaéného materialu unika spojivo. Odporac¢ame
dobre vetrat’ miesto, kde sa nachadza pec, pocas fazy nahrievania.

e  Otvorte postvac/klapku privadzaného vzduchu na polovicu (pozri kapitolu
,Obsluha®)

e  Zatvorte dvere (pozri kapitolu ,,Obsluha“)
e  Zapnite pec/riadiacu jednotku pomocou sietového spinaca (pozri kapitolu ,,Obsluha“)

e  Otvorte klapku privadzaného vzduchu (ak je pritomna) (pozri kapitolu ,,Obsluha®)

e  Vyprazdnit, v pripade potreby vyhriat’ pec osadent novymi vypal'ovacimi pomockami
(napriklad montazne platne a montazne podpery).

e  Na prvé nahrievanie sa méze pouzit’ ,,Program 01 prednastavenych programov.

e  Pripeciach s Tmax. 1400 °C (2552 °F) by sa mal vykonat’ nasledujuci program
ohrevu bez vypal'ovacich prostriedkov.

Prézdnu pec nahrejte za 10 hodin na 1100 °C (2012 °F), tato teplotu udrZiavajte
12 hodin, pec nechajte prirodzene vychladnut.

e  Na zadanie teplot a Casov si precitajte navod riadiacej jednotky.
e  Po ukonceni nahrievacej fazy nechajte pec prirodzene vychladnut’.

Izola¢né materialy a vypal'ovacie pomdcky vykazuju prirodzenti zvyskovu vlhkost’. Pocas
prvych vypalov moze dojst’ k hromadeniu kondenzatu, ktory odkvapkéava po plasti telesa.
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Obr. 67: Hromadenie kondenzatu pocas prvych vypalov (podobne ako na obrazku)

Program 01
Nézov programu: Susiace vypalovanie (,,FIRST FIRING*)
Segment Start Ciel Cas Posuvaé Poznamky
privadzaného
vzduchu
1 0°C 500 °C 360 min Klapka privaddzaného
S . . vzduchu musi byt
2 500 °C 900 °C 180 min kompletne otvorena
3 900 °C 900 °C 240 min
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Pec nechajte prirodzene
vychladnut’ (dvere
udrziavajte zatvoreng).

! Postvag privadzaného vzduchu sa otvéra a zatvara ru¢ne (manuélne).
2 Pec sa nahreje tak rychlo, ako je to mozné, na nastavenu cielovu teplotu.

3 Pri peciach s poloautomaticky ovladanou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1)
zatvori klapka privadzaného vzduchu:

4 Pri peciach s motorickou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1) otvori klapka
privadzaného vzduchu:

Izolacia

Izolacia pece je vyrobend z vysokokvalitného Ziaruvzdorného materialu. Vd’aka tepelnej
rozt’aznosti vznikaji uz po niekol’kych vyhrievacich cykloch trhliny v izol&cii. Tieto trhliny
vSak nemaju ziaden vplyv na funkciu, bezpecnost’ alebo kvalitu pece. Vlozené odl'ahcené
tepelnoizolacné vrstvy (izolacia) s mimoriadne vysokokvalitné. Na zéklade vyrobného
postupu sa moZu na niektorych miestach vytvorit’ mensie dierky alebo dutinky. Su
povazované za normalny jav a podc¢iarkuji kvalitativne vlastnosti kamena. Tento jav nie je
ddvodom na reklaméciu.
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Trhliny Vydutiny

Obr. 68: Priklad: Trhliny (1) a vydutiny (2) v izolacii po niekol’kych vyhrievacich cykloch
(podobne ako na obrazku)

Upozornenie

Trvala prevadzka pri maximalnej teplote moze viest’ k zvySenému opotrebovaniu na
vyhrievacich ¢lankoch, izola¢nych materialoch a kovovych komponentoch. Odporu¢ame
pracovat’ cca 50 °C pod maximalnou teplotou.

Upozornenie

Nové vypal'ovacie pomdcky (napriklad montdzne dosky a montazne podpery) by sa mali
na susenie jednorazovo nahriat’ (podla postupu uvedeného vyssie). Vyhrievacie ¢lanky st
Vv studenom stave extrémne krehké. Pri osadzovani, odoberani a Cisteni pece sa musi na to
brat’ mimoriadny ohl'ad.

Dvere musia byt poc€as vypalu uzatvorené. Aby sa vznikajuce plyny a vypary rychlejsie
odvadzali do exteriéru a skratila sa ochladzovacia faza po vypale, méze sa posuvac

privadzaného vzduchu alebo klapka privaddzaného vzduchu (v zavislosti od modelu)
otvorit’ uplne alebo Ciastocne.
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7 Obsluha

7.1 Riadiaca jednotka

B500/C540/P570

PROGRAM 2 & =

Pl 200°C

O,

[1 Made
Oin
1 Germany

Obr. 69: Ovladacie pole B500/C540/P570 (podobny obrazok)

C. Opis
1 Zobrazenie
2 USB rozhranie pre USB kl'a¢

> Upozornenie

Opis zadavania teplot, Casov a ,,Startovania“ pece, pozri osobitny navod na obsluhu.

7.2 Ovladacie, zobrazovacie a spinacie prvky (vzdy podla vyhotovenia)

7.2.1 Riadiaca jednotka/zapnutie pece

Zapnutie riadiacej jednotky
Postup Zobrazenie Poznédmky

Zapnutie sietového Prepnite sietovy spinac¢ do polohy ,,1*.
spinaca (typ sietového spinaca podl'a

vybavy/modelu pece)
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Zapnutie riadiacej jednotky

Postup

Zobrazi sa stav pece.

Po niekol'kych

sekundach sa zobrazi

teplota.

B

Zobrazenie Poznamky
H ey - ! Ak sa zobrazi teplota na riadiacej
g | FRSTFRIG jednotke, je riadiaca jednotka pripravena
T 16002021 © 2 6°C na prevadzku.

o

Upozornenie

Trvala prevadzka pri maximalnej teplote moze viest’ k zvySenému opotrebovaniu na
vyhrievacich ¢lankoch, izola¢nych materialoch a kovovych komponentoch. Odporu¢ame
pracovat’ cca 50 °C pod maximalnou teplotou.

7.2.2 Riadiaca jednotkal/vypnutie pece

Vypnutie riadiacej jednotky

Odtok

Vypnutie sietového

spinaca

>

Zobrazenie Poznamky
Vypnutie sietového spinaca do polohy
’,O“

(typ sietového spinaca podl'a
vybavy/modelu pece)

Vsetky potrebné nastavenia pre bezchybnu funkciu sa vykondvaju uz vo vyrobnom zavode.

Upozornenie

Davajte pozor na to, aby boli dvere spinacieho a regulacného zariadenia vzdy zatvorené. V
opacnom pripade treba poéitat’ s kratSou zivotnost'ou zabudovanych elektrickych spinacich
pristrojov v dosledku za$pinenia.

7.2.3 Vyvolanie extra funkcii (extra 1 a extra 2) pomocou riadiacej jednotky

Pocas programu tepelnej upravy je mozné vyvolat’ rozne funkcie prostrednictvom
programovania relé Extra. Relé Extra sa pri vytvarani programu, podl’a poZzadovane;j
funkcie (pozri tabul’ku), nastavia v prislusSnom segmente a pocas priebehu programu sa
ovladajl automaticky:

Ovladanie klapky privadzaného vzduchu pomocou extra funkcie 1 (§tandard)
Extra 1l Extra 2 Funkcia

X - Zatvorenie klapky privddzaného vzduchu
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Ovladanie klapky privadzaného vzduchu/klapky odpadového vzduchu pomocou extra
funkcie 1 a 2 (Standard plusl)

Extra 1 Extra 2 Funkcia

X - Zatvorenie klapky privadzaného vzduchu

- X Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu

Ovladanie klapky odpadového vzduchu pomocou extra funkcie 1 a 2 (Standard plus2)

Extral Extra2 Funkcia

X - Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu

- X Zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora

Ovléadanie klapky odpadového vzduchu/maly chladiaci ventilator pomocou extra
funkcie 1 a 2 (doplnkové vybava)

Extra 1 Extra 2 Funkcia

X - Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu
X Zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora
X X Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu a

zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora

Ovladanie klapky odpadového vzduchu/klapky privadzaného vzduchu//maly chladiaci
ventilator pomocou extra funkcie 1 a 2 (doplnkova vybava)

Extra 1 Extra 2 Funkcia

X - Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu
X Otvorenie/zatvorenie klapky privadzaného vzduchu a
zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora

X X Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu,
Otvorenie/zatvorenie klapky privadzaného vzduchu a
Zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora

Ovladanie klapky odpadového vzduchu/velky chladiaci ventilator pomocou extra
funkcie 1 a 2 (doplnkova vybava)

Extra 1 Extra 2 Funkcia

X - Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu

X X Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu a
zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora
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Ovléadanie klapky odpadového vzduchu/klapky privadzaného vzduchu//velky
chladiaci ventilator pomocou extra funkcie 1 a 2 (doplnkova vybava)

Extra 1 Extra 2 Funkcia

X - Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu

X X Otvorenie/zatvorenie klapky odpadového vzduchu,
Otvorenie/zatvorenie klapky privadzaného vzduchu a
Zapnutie a vypnutie chladiaceho ventilatora

’ Upozornenie

Pri pouzivani velkého chladiaceho ventilatora sa méze chladiaci ventilator uviest’ do
prevadzky az vtedy, ak je klapka odvadzaného vzduchu otvorena (nezobrazi sa chybové
hlasenie pri neotvorenej klapke odvadzaného vzduchu).

Ak vasa pec obsahuje maly chladiaci ventilator (ventilator), moze sa tento ventilator
uviest’ do prevadzky aj pri zatvorenej klapke odvadzaného vzduchu.

[ Upozornenie
Ovladanie a pokyny st uvedené v ndvode na pouzitie vasej riadiacej jednotky.

7.2.4 Ovladanie riadiacej jednotky

Na mimoriadne ergonomické, a preto prijemnejsie ovladanie, je mozné riadiacu jednotku
b
jednoducho vytiahnut’ nahor z drziaka.

Po pouziti je potrebné riadiacu jednotku znova vlozit' do uréeného drziaka.

Nabertfem

Jednoduché ovladanie Jednoduché a ergonomické ovladanie vytiahnutim riadiacej
priamo na riadiacej jednotky za drziak
jednotke

Obr. 70: Ovladanie riadiacej jednotky (podobne ako na obréazku)

Dbajte na to, aby bola riadiaca jednotka tiplne vlozena do dostupného drziaka. Pri
nereSpektovani moéze dojst’ k poskodeniu alebo zniceniu riadiacej jednotky. Spolo¢nost’
Nabertherm neruéi za neodborni manipulaciu s riadiacou jednotkou.
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Obr. 71: VloZenie riadiacej jednotky pomocou drZiaka nachidzajticeho sa na peci (podobne
ako na obrazku)

7.3 Obmedzovac volby teploty s nastavitel'nou teplotou vypinania (pridavné

vybavenie)

[

Obr. 72: Obmedzovac vol'by teploty (podobne ako na obrézku)

Upozornenie
Opis a funkciu pozri v samostatnom navode na obsluhu.

7.4 Vsadzanie/zavazanie

80

Zariadenie prevadzkujte len vtedy, ak st k dispozicii a funkéné vsetky bezpeénostné
zariadenia a zariadenia podmiefiujiice bezpec¢nost’, napr. odpojitel'né bezpecnostné
zariadenia, zariadenia NUDZOVEHO ZASTAVENIA, protihlukova izolacia,
odsévacie zariadenia!

Smu sa pouzivat’ len také materialy, ktorych vlastnosti st zndme. Re$pektujte
pripadne karty bezpecnostnych udajov materialov.

Ak sa do priestoru pece umiestni vel'mi vel'a materialu, méze sa doba vyhrievania
vyrazne predlzit. Vel'mi tesna obruba ma vplyv na rozdelenie teploty.

Pri osadzovani pece sa musi dbat’ na to, aby sa zabranilo vysokym bodovym
zat'azeniam (maximalne 10 kg/dm?). Maximalna pripustnd hmotnost’ obruby by sa
nemala prekrocit’.

Aby sa zarucilo dobré odvadzanie tepla z podlahovej vyhrievacej komory, nemala by
sa platnia SiC zakryt uplne.

V zévislosti na potrebné rozdelenie teploty je potrebné zohl'adnit’ polohovanie
vsadzky s prislusnymi odstupmi od stien, dna, dveri a stropu. V z4vislosti od
poziadaviek sa odporucaju doplnkové vypal'ovacie pomdcky.
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Izolacia dna, ako aj spodna platiia SiC nie st vhodné na nanasanie pril'navého
separacného prostriedku, napr. Engobe.

Pri vsadzani pece so zasuvkovym vysuvom (NW 150(H) — NW 300(H)) je potrebné
dbat’ na maximalnu hmotnost’ obruby. Pri nere$pektovani spoloénost’ Nabertherm
neprebera rucenie za pripadné skody alebo poranenia.

NW 150.. max. 75 kg
NW 200.. max. 100 kg
NW 300.. max. 150 kg

Maximalne zataZenie dna pece (navazacia hmotnost’)
vel'mi zavisi od teploty. Odporuc¢ame cca 50 % objemu
pece v kg ako hranicu nakladania.

Priklad: N 650.. = objem pece 650 litrov (pozri
kapitolu ,,Technické udaje) zodpoveda cca 325 kg
maximalneho zat'azenia dna pece

Obr. 74: Odportiéanie: Maximalne zat'aZenie dna pece

Pocas vsetkych pohybov dveri a vozovej nisteje musi operator zabezpecit', aby sa
nikto nedopatrenim nezranil. Polohu operatora je potrebné zvolit’ tak, aby sa dali
monitorovat’ vSetky pohyblivé diely. Nie je povolené zdrziavat’ sa v peci.

Pred kazdym Startom sa musi personal obsluhy presved¢it’ o tom, Ze sa v priestore
pece nenachadza Ziadna osoba

Je zakazané sadat’ alebo stavat’ na zasuvkovy vysuv alebo vozovi nistej.

Pec by sa podl'a moznosti nemala otvéarat’ v hordcom stave. Ak je potrebné otvorenie
pri vysokej teplote, musi sa tak vykonat’ v ¢o najkratSom ¢ase. Musi sa dbat’ na
dostatocny ochranny odev a vetranie priestoru, pozri kapitolu ,,Bezpecnost™.
Sfarbenia na telese alebo jeho plastoch z uslachtilej ocele sa mozu vyskytniat
(predovsetkym pri otvoreni v horicom stave), ale neovplyviiyje to funkciu pece.
Odportacame odoberanie obruby vykonavat’ az po Giplnom vychladeni.

Pripojenim zaplynovacieho zariadenia (doplnkova vybava) sa moze priestor pece
vyplachovat redukujticimi plynmi, definovana atmosféra pece sa vSak v priestore pece

nedosahuje. Upozornenie: Hrozi nebezpecenstvo udusenia unikajicim ochrannym
plynom.
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e  Je potrebné dbat na to, aby boli vSetky kovové diely vytréajice z pece pocas
prevadzky pece riadne bezpeénostne uzemnené. Mo6ze to byt potrebna napriklad
vtedy, ak je pec vybavena otvormi na prevadzanie termo¢lankov.

7.5 Vysunutie a zasunutie vozovej nisteje

NW 440(H) — NW 2200(H)

Po uplnom otvoreni dveri sa méze vozova nistej vsadzat’ mimo pece. Vytiahnite oje (1)
(nachéadza sa na strane telesa pece) a zasuiite do drziaka (2) vozovej nisteje. Na vsadzanie
vozovej nisteje vytiahnite. Ohrev vozika ziska pri zasunuti vozovej nisteje automaticky
kontakt s elektrickou siet'ou

Pred zatvorenim dveri bezpodmieneéne vytiahnite oje z drziaka vozovej nisteje a zasurite
naspit’ do drziaka na telese pece.

Upozornenie: Pri vsadzani vozovej nisteje dbajte na rozdelenie hmotnosti a maximalne
zatazenie (pozri kapitolu ,,Navazanie/vsadzanie®).

Obr. 75: Zasunutie oja

Na l'ahsie odpojenie z elektrickych kontaktov medzi vozovou nistejou a pecou stlacte silno
nohou na hornu plochu pedéla (A) a sucasne t'ahajte za oje (pozri dolny obrazok).

Obr. 76: Vyslvanie vozovej nisteje (podobne ako na obrazku)

Na T'ahsie zatlaenie vozovej nisteje do elektrickych kontaktov (nachadzaji sa medzi
vozovou nistejou a pecou) sa musi vozova nistej najprv zasunut’ az na doraz do pece.
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Potom silno zatlaéte nohou na dolnud plochu pedéla (B). Vozova nistej sa vtla¢i do
elektrickych kontaktov (pozri dolny obrazok).

Obr. 77: Zasuvanie vozovej nisteje (podobne ako na obrazku)

7.6 Otvorenie a zatvorenie dveri

7.6.1 Pec s nastavitelnym rychlouzaverom

Otvorenie dveri (s prestaviternym rychlouzaverom)

Rychlouzaver otvarajte tak, ako je to uvedené na obrazku nizsie. CLahkym tahanim za
rukovét sa daju dvere l'ahko otvorit’. Na jednoduchs$ie navaZanie do pece odporac¢ame
otvorit’ dvere plne.

Obr. 78: Otvorenie dveri (podobne ako na obrazku)
Zatvorenie dveri (s prestaviternym rychlouzaverom)

Opatrne zatvorte dvere pece (nepribuchnut’). Rychlouzaver zatvarajte tak, ako je to uvedené
na obrazku niz§ie.

Po zatvoreni je potrebné dbat’ na to, aby boli dvere obvodovo zatvorené rovnomerne.
Skontrolujte rychlouzaver a v pripade potreby prestavte zapadku (A) niekolkymi
otoCeniami tak, aby sa dal rychlouzaver zatvarat’ bez vynakladania sily.

Obr. 79: Zatvorenie dveri (podobne ako na obrazku)
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7.6.2 Pec s rychlouzaverom (variant A)

Otvorenie a zatvorenie oto€énych dveri

Zaistenia (1) oto¢nych dveri uvol'nite 'avotocivo a vytocte k telesu pece (2).

Tahanim za rukovit’ dveri (3) je moZné otvorit’ otoéné dvere. Aby bolo mozné navazat’ pec,
musi sa otocné dvere uplne otvorit. Zatvorenie dveri sa vykondva v opa¢nom poradi.
Oto¢né dvere opatrne tlatte proti manZete pece (neprivierajte Svihom). Vplyvom
hmotnosti oto¢nych dveri moze ddjst’ k poskodeniu na peci a/alebo manzete dveri.

Obr. 81: Zatvorenie oto¢nych dveri (podobne ako na obrazku)

7.6.3 Pec s rychlouzaverom (variant B)

Otvorenie a zatvorenie oto€nych dveri
Zaistenia (1) oto¢nych dveri uvolnite Favoto¢ivo a vytoéte k zvesu dveri pece (2).

Tahanim za rukovit dveri (3) je mozné otvorit’ otoéné dvere. Aby bolo mozné navazat' pec,
musi sa oto¢né dvere uplne otvorit’. Zatvorenie dveri sa vykonava v opa¢nom poradi.
Oto¢né dvere opatrne tlacte proti manZete pece (neprivierajte §vihom). Vplyvom
hmotnosti oto¢nych dveri méze dojst’ k poskodeniu na peci a/alebo manzete dveri.

Obr. 82: Otvorenie oto¢nych dveri (podobne ako na obrazku)
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Obr. 83: Zatvorenie otoénych dveri (podobne ako na obrazku)
7.6.3.1 Bezpecénostné hviezdicové rukovati — aktivacia kl't€om (prislusenstvo)

Bezpecnostna hviezdicova rukovit’, zabraiiuje uvolneniu neopravnenymi osobami. KI'a¢
(1) sa moéze prelozit’, aby bolo uvol'iovanie alebo napinanie pri zastréenom kI'a¢i menej
obmedzované. Zaistovaci mechanizmus udrziava rukovét kl'uca v prislusnej polohe.

So zastr¢enym kl'icom (2) (otaCanie nie je potrebné) je zabezpecena normalna funkcia
hviezdicovej rukoviti (zovretie/uvolnenie).

Bez zastréeného kl'ica (3) sa moze hviezdicova rukovit’ len zovriet, teda je mozné len
otacanie doprava. Pri ota¢ani dol'ava (uvol'nenie) prerusi zaistovaci mechanizmus spojenie
medzi telesom rukovéti a zavitovym puzdrom.

Obr. 84: Funkcia/ovladanie bezpe¢nostnej hviezdicovej rukoviti (podobne ako na obrazku)
7.7 Klapka odpadového vzduchu (v zavislosti od modelu)

Motoricky pohanana/é klapkaly odpadového vzduchu (dopinkova vybava)

Tato pec disponuje (motoricky->doplnkova vybava) prestaviteI'nou/ymi klapkou/ami
odpadového vzduchu. Klapka/y odpadového vzduchu sluzi/a na to, aby procesne
podmieneny odpadovy vzduch bezpeéne odvadzali z pece. Pomocou posuvacéa/klapky
privadzaného vzduchu alebo ventilatora erstvého vzduchu (doplnkova vybava) sa pec
zéasobuje Cerstvym vzduchom.

Ak sa ma odvadzat’ len odpadovy vzduchu z pece, ale nie je Ziadand zmena atmosféry,
postacuje otvorit’ klapku/y odpadového vzduchu.

Stala vymena atmosféry je zarucena, ak su postvac/klapka privadzaného vzduchu a
klapka/y odpadového vzduchu otvorené.

Otvoreniu posuvaca/klapky privaddzaného vzduchu samostatne (alebo zapnutiu ventilatora
Cerstvého vzduchu -> doplnkova vybava) je potrebné zabranit’, pretoze sa tym nemoze
vygenerovat’ ziaden definovany stav v priestore pece.
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V procese je mozné klapku odpadového vzduchu otvorit’ pomocou extra funkcie 2 riadiacej
jednotky (pozri aj volitelny navod riadiacej jednotky) v pozadovanom programovom
segmente.

Upozornenie

Prevadzka s otvorenymi klapkami méZe zmenit’ teplotné reakcie v priestore pece. Pri
citlivej vsadzke je pripadne potrebny pokus rovnomernosti teploty na optimalizaciu
procesul.

Klapka odvadzaného vzduchu zatvorena Klapka odvadzaného vzduchu otvorena
Obr. 85: Regulacia vedenia odpadového vzduchu (podobne ako na obrazku)

Upozornenie

Ovladanie/regulacia servopohonu pozri samostatny navod na obsluhu spinacieho
zariadenia.

7.8 Posuva¢€ privadzaného vzduchu/klapka privadzaného vzduchu (v zavislosti od
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modelu)

Mnozstvo privadzaného vzduchu je mozné nastavit’ na posuvaci privadzaného vzduchu
alebo na klapke privadzaneho vzduchu (v zavislosti od modelu). Postiva¢ privadzaného
vzduchu/klapka privadzaného vzduchu sa nachddza na dolnej strane pece.

Po odstraneni chemicky naviazanej vody pri vypalovani z keramiky (max. 600 °C

(1112 °F)) je potrebné zatvorit’ postvaé privadzaného vzduchu alebo klapku privadzaného
vzduchu (v zavislosti od modelu) pece, aby sa zabranilo prideniu vzduchu a zabezpetila sa
rovnomernost’ teploty v hornom teplotnom rozsahu.

Alternativne je mozné klapku/posuvac privadzaného vzduchu pohanat’ elektrickym
pohonom, plnoautomaticky riadeny riadiacou jednotkou.

Modely série komorovych peci N 140 E(L) — N 280 E(L), N 100(H)(14)(G) —
N 300(H)(14)(G) a NW 150(H) — NW 300(H) maju sériovo poloautomaticka,
elektromagneticky ovladanu klapku privadzaného vzduchu.

S touto funkciou je mozné zvyskové susenie keramiky pri nizkych teplotach, skor ako
zacne skutoéné vypalovanie pri zatvorenej klapke privadzaného vzduchu (dobré rozdelenie
teploty v priestore pece).

Pred spustenim programu sa musi manualne otvorit’ klapka privadzaného vzduchu.
V procese je mozné klapku privadzaného vzduchu jednorazovo zatvorit’ pomocou extra
funkcie 1 riadiacej jednotky (pozri aj samostatny navod riadiacej jednotky) v poZzadovanom
programovom segmente. Otvorenie klapky privadzaného vzduchu sa musi pred d’al§im
vypalovanim znova vykonat’ manuélne.



Klapka
privadzaného
vzduchu

1 = zatvorit’
2 = otvorit’

Klapka
privadzaného
vzduchu

1 = zatvorit’
2 = otvorit’

Posavac
privadzaného
vzduchu

1 = zatvorit’
2 = otvorit’

Posavac
privadzaného
vzduchu

1 = zatvorit’
2 = otvorit’
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privadzaného
vzduchu

1 = zatvorit’
2 = otvorit’

7.9 Schematické zobrazenie privodu ¢erstvého vzduchu

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Obr. 86: Regulacia privodu ¢erstvého vzduchu na posuvaéi privadzaného vzduchu alebo na
klapke privadzaného vzduchu (v zavislosti od modelu) (podobne ako na obrazku)

Pri keramickom vypal'ovani vznikaju plyny, vypary a vlhkost, ktoré mézu viest’ ku korozii
pece. Aby sa zabezpecilo optimalne odvadzanie odpadovych plynov do vonkajSieho
ovzdusia, mali by byt’ v idedlnom pripade otvor privadzaného vzduchu a odvetravacia
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klapka (ak je k dispozicii) do 650 °C (1202 °F) otvorené a nasledne na dosiahnutie dobrého
rozdelenia teploty zatvorit’.

Nase komorové pece nie st vhodné ako susiace skrine.

Aby sa skratila faza chladenia po vypal'ovani, moze sa otvor privadzaného vzduchu (a
klapka odvadzaného vzduchu, ak je k dispozicii) celkom alebo ¢iastoéne otvorit'.

Odpadovy vzduch Odpadovy vzduch Klapka odpadového vzduchu
(otvorené) sa odvadza (otvorené) stala vymena (ak je pritomnd) otvorena.
z pece (nizky prud atmosféry (vysoky prad Ziadna vymena atmosféry
vzduchu) vzduchu)
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Privadzany vzduch Privadzany vzduch Privadzany vzduch zatvoreny
zatvoreny otvoreny

Obr. 87: Schematické zobrazenie privodu Eerstvého vzduchu

7.10 Cerstvy vzduchu a/alebo chladiaci ventilator (doplnkova vybava)

Zapnutim chladiaceho ventilatora a otvorenim klapiek odpadového vzduchu je mozné
urychlené chladenie. Regulacia otacok, a s tym stivisiace mnozstvo vzduchu je potrebné
riadit, resp. regulovat’ pomocou spinacieho a regulaéného zariadenia v kombinacii so
zadanym programom, pozri kapitolu ,,Ovladacie, zobrazovacie a spinacie prvky*.

e  Pripojenie niteného chladenia sa musi vzdy vykonat’ po zohl'adneni vlastnosti tovaru,
zapnutie Tmax. je nepripustné a ohrozuje pec a vsadzku

e  Odporacame udrziavat’ klapky odpadového vzduchu pri teplotach pece > 1000 °C
zatvorené

e Od teplot nizsich ako 800 °C sa moze vyuzivat’ aktivne chladenie s malou
nastavovacou kapacitou

e  Vysoké rychlosti chladenia n&sledkom otvorenia Klapiek odpadového vzduchu alebo
pouzitim ventilatorov ¢erstvého vzduchu pri vysokych teplotach sposobuji zvysené
opotrebovanie izolacie a vypal'ovacich pomocok pouzivanim

e  Vysoka nastavovacia hodnota ventilatorov ¢erstvého vzduch méze viest’
k popéleninam v oblasti klapiek odpadového vzduchu a oblastiach nad nimi
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Obr. 88: Cerstvy vzduch a/alebo chladiaci ventilator

8 Tipy pre hrnéiarov

[

Navazanie pece

Upozornenie

Musia sa dodrziavat’ teploty stanovené vyrobcom hliny a glazury pre hlinené hmoty a
glazury. Radi vam poskytneme vhodné krivky vypalu pre prislusné produkty.

Dvere pece sa musia opatrne otvorit’.

Smu sa pouzivat’ len také materialy, ktorych vlastnosti a teploty tavenia s zndme.
Respektujte prip. karty bezpecnostnych udajov materialov.

Pri navéazani pece sa musi dbat’ na to, aby sa neposkodil lem dveri ani vyhrievacie ¢lanky.
Bezpodmienecne zabrante dotyku s vyhrievacimi ¢lankami pri navazani pece, pretoze to
mdze sposobit’ zni¢enie vyhrievacich ¢lankov.

Ak sa do priestoru pece umiestni vel'mi vel'a materialu, moze sa doba vyhrievania vyrazne
predlzit’.

Na dosiahnutie dobrého poradia hordkov a rovnomerného rozdelenia teploty odporacame
rovnomerné rozdelenie vypalovaného materialu na jednotlivych montaznych platniach.

Po navezeni sa musia opatrne zatvorit’ dvere pece. Zatvorenie dveri pece by sa malo
vykonat’ opatrne, aby sa neposkodila izolacia. Dbajte na to, aby boli dvere spravne
zatvorené.

Pec by sa podl'a mozZnosti nemala otvarat’ v horicom stave. Ak je potrebné otvorenie pri
vysokej teplote, musi sa tak vykonat’ v ¢o najkratSom Case. Musi sa dbat’ na dostato¢ny
ochranny odev a vetranie priestoru, pozri kapitolu ,,Bezpe¢nost™.

Sfarbenia na plechu z uslachtilej ocele sa m6zu vyskytnat’ (predovsetkym pri otvoreni
v horticom stave), ¢o vSak neovplyviluje funkciu pece.

Mnozstvo privadzaného vzduchu je mozné nastavit’ na posuvaci privadzaného vzduchu
alebo na klapke privadzaného vzduchu (v zavislosti od modelu). Postiva¢ privadzaného
vzduchu/klapka privadzaného vzduchu sa nachadza na dolnej strane pece.

Po odstraneni chemicky naviazanej vody pri vypalovani z keramiky (max. 600 °C

(1112 °F)) je potrebné zatvorit’ postvaé privadzaného vzduchu alebo klapku privadzaného
vzduchu (v zavislosti od modelu) pece, aby sa zabranilo priideniu vzduchu a zabezpecila sa
rovnomernost’ teploty v hornom teplotnom rozsahu.

Alternativne je mozné klapku/posuvac privadzaného vzduchu pohanat elektrickym
pohonom, plnoautomaticky riadeny riadiacou jednotkou.

Modely série komorovych peci N 140 E(L) — N 280 E(L), N 100(H)(14)(G) -
N 300(H)(14)(G) a NW 150(H) — NW 300(H) maji sériovo poloautomaticku,
elektromagneticky ovladanu klapku privadzaného vzduchu.
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Keramické montazne podpery
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A =691600956

Keramické vkladacie platne
su sucastou dodavky pece pri
peciach bez podlahovej/ych
platne/i SiC.

B = 691600185

su sucastou dodavky pri
peciach so spodnym ohrevom
ale bez podlahovej/ych
platne/i SiC

S touto funkciou je mozné zvyskové suSenie keramiky pri nizkych teplotach, skor ako
zatne skuto¢né vypalovanie pri zatvorenej klapke privadzaného vzduchu (dobré rozdelenie
teploty v priestore pece).

Pred spustenim programu sa musi manualne otvorit’ klapka privadzaného vzduchu.
V procese je mozné klapku privadzaného vzduchu jednorazovo zatvorit’ pomocou extra
funkcie 1 riadiacej jednotky (pozri aj samostatny navod riadiacej jednotky) v poZzadovanom
programovom segmente. Otvorenie klapky privadzaného vzduchu sa musi pred d’alS§im
vypal’ovanim znova vykonat’ manualne.

Pri keramickom vypalovani vznikajt plyny, vypary a vlhkost’, ktoré mézu viest’ ku korozii
pece. Aby sa zabezpecilo optimélne odvadzanie odpadovych plynov do vonkajSieho
ovzdusia, mali by byt’ v idedlnom pripade otvor privddzaného vzduchu a odvetravacia
klapka (ak je k dispozicii) do 650 °C (1202 °F) otvorené a nasledne na dosiahnutie dobrého
rozdelenia teploty zatvorit’.

Nase komorové pece nie st vhodné ako suSiace skrine.

Aby sa skratila faza chladenia po vypal'ovani, moZze sa otvor privadzaného vzduchu (a
klapka odvadzaného vzduchu, ak je k dispozicii) celkom alebo ¢iastoéne otvorit’.

Pouzitie vkladacich platni a montaznych podpier, ktoré su sucast'ou dodavky

Modely pece bez podlahovych platni SiC ziskaj, aby sa predi§lo poskodeniu ,,midkkého*
dna pece (napr. odtlacky), Standardne tri keramické vkladacie platne (A). Doplnkovo
modely pece so spodnym ohrevom ale bez podlahovej/ych platne/i SiC ziskaju este tri
montazne podpery (B), aby sa predislo hromadeniu tepla medzi spodnym ohrevom a
dodato¢ne vlozenou montaznou platiou (prislusenstvo).

Spolo¢nost’ Nabertherm neruci za $kody na dne pece alebo poskodené vyhrievacie ¢lanky
pri nepouzivani tychto vkladacich platni, resp. montaznych podpier. Poskodena vkladacia
platia alebo montdzna podpera sa musia okamzite vymenit’ (pozri kapitolu

,»Prislusenstvo®).

Dno pece bez spodného ohrevu Dno pece so spodnym ohrevom
(bez spodnej platne SiC) (bez spodnej platne SiC)

Model pece N 40 E— N 100 E Model pece N 140 LE — N 280 E

A = Keramicka vkladacia platna A = Keramicka vkladacia platia

B = Montazna podpera (nie je su¢ast'ou B = Montazna podpera (je su¢ast'ou
dodavky — prislusenstvo) dodavky)

Obr. 89: Priklad: Keramickeé vkladacie platne na ochranu dna pece (podobne ako na
obréazku)

Zoradenie montaznych platni a montaznych podpier (prislusenstvo)

Pri montaznych platniach do velkosti 540 x 440 mm odporic¢ame stabilni montaz
prostrednictvom trojbodovej konstrukcie montaznych podpier.



MORE THAN HEAT 30-3000°C

Najprv postavte tri montazne podpery (B) v tvare trojuholnika na keramické vkladacie
platne (A), ktoré su sucastou dodavky (len pri peciach bez podlahovej platne SiC).
Keramické vkladacie platne sa musia najprv rovnomerne rozdelit’ na dno pece. Vzdialenost’
montaznych podpier (B) od seba zavisi od vel'kosti montaznych platni a mala by byt’ ¢o
najvacsia, aby zabezpecovala bezpecnu stabilitu.

Polozte montdznu platitu (C) na vopred rozlozené montazne podpery. Az potom dajte do
pece vyrobky urcené na vypalenie a podl'a moznosti ich rovnomerne rozlozte. Ak je
potrebna druhd vrstva, musi sa s d’alsimi podperami vytvorit’ potrebny odstup od spodnej
dosky.

Pozor: Pri vkladani montaznej/ych platne/platni sa musi dbat’ na to, aby sa neposkodil lem
dveri ani vyhrievacie ¢lanky. Bezpodmieneéne zabraiite dotyku s vyhrievacimi ¢lankami pri
vkladani montaznej/ych platne/platni, pretoze to moze spdsobit’ znicenie vyhrievacich
¢lankov.

Dno pece je vyrobené z vysokokvalitného ohitovzdorného materialu, ale tento material je
extrémne citlivy na néraz, resp. tlak.

SN
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Obr. 90: Priklad 1: MontaZ jednotlivych montaZnych platni (podobne ako na obrazku)

Pri modeloch pece NW ... odporucame stabilnu instalaciu prostrednictvom $tvorbodove;j
konstrukcie montaznych podpier (B). Pohybom zasuvky (NW 150 — NW 300(H)) alebo
vozovej nisteje (NW 440 — NW 2200(H)) moze dojst’ k otrasom. Stvorbodova konstrukcia
montaznych podpier a montaznych platni (C) slubuje vyssiu stabilitu inStalacie

s vyrobkami na vypalenie.

s l
N
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Obr. 91: Priklad 2: Montaz jednotlivych montaZnych platni pri modeli pece NW ...
(podobne ako na obrazku)

Pri modeloch pece s viacerymi jednotlivymi montaznymi platiiami (C) na jednej urovni
odporucame stabilni montaz prostrednictvom trojbodovej konstrukcie pre kazdi montaznu
platiu prostrednictvom montaznych podpier (B).
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Obr. 92: Priklad 3: Montaz viacerych jednotlivych montaznych platni v jednej rovine
(podobne ako na obrazku)

Upozornenie

Musia sa dodrziavat’ teploty stanovené vyrobcom hliny a glazary pre hlinené hmoty a
glazury. Radi vam poskytneme vhodné krivky vypalu pre prislu§né produkty.

Aby ste neodbornym suSenim alebo vypalovanim neznicili diela, ktoré ste zhotovili
s vel’kou ndmahou a laskou, mali by ste dodrziavat’ nasledujice zasady:

e  Hlinené predmety nechajte pomaly susit’ — nie v peci, vyhrievacom priestore ani na
sinku.

e  Suste bez prievanu — prievan vedie k nerovnomernému suseniu, a tym k trhlindm
nasledkom susenia.

e  Odstavajuce diely (napriklad uskd) jemne zabal'te do papiera alebo folie, pretoze inak
by schli rychlejsie ako zvys$na ¢ast’ nddoby. Mézu vzniknut trhliny na mieste
nasadenia.

e  Nechajte schnut’ minimalne 1 tyzden — v chladnych pivni¢nych priestoroch prislusne
dlhsie.

e  Hlina sa zmrast'uje pri suSeni, tzn. objem sa stratou vody zmensuje. Objekty, ktoré st

prilepené na doske, sa pri zmrstovani pretrhnti — preto vzdy poloZte na Cerstvi, sucht
podlozku.

e  Objekty Castejsie prevracajte, pretoze hore schnu rychlejsie ako v blizkosti plochy, na
ktorej stoja.

e  Suché objekty opatrne chyt'te oboma rukami a nie bodovo na okrajoch. V tomto stave
su vel'mi ohrozené prasknutim.

8.1 Biskvitovy vypal
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Ak je nevypaleny vyrobok uplne presuseny, tak sa vykondva biskvitovy vypal, tzn.
vypaluje sa v peci pri teplote cca 900 °C az 950 °C. Prvy vypal, pre neglazované hlinené
produkty (terakota) jediny vypal, zmeni hlinu fyzikéalne a chemicky. Stane sa ,,crepom™
(ako tehla) tvrda a nerozpustna vo vode.

Pri biskvitovom vypale alebo vypale na prezeravenie sa smt predmety v peci dotykat’.
Moézu sa stohovat (aj do seba), ak nie st prili§ tazké alebo ak sa vzajomne neobmedzuju pri
vysychani (zmrastenie vypalom). Kachle alebo ploché dosky by sa mali polozit’ priamo na
montéazne dosky, aby sa zabranilo deformaciam. Preto vel'mi zavisi od velkosti predmetov,
¢i sa uklada vo viacerych poschodiach na montazne dosky alebo ¢i niekol’ko velkych kusov
vyplni celt pec. Vypal'ovaci priestor by vSak nemal byt ,,preplneny*, aby sa zabezpecila
dostatoc¢na cirkulacia vzduchu. Pre priebeh vypalovania je dolezité, aby sa vedelo, ¢o sa
teraz s vyrobkami ur¢enymi na vypalenie stane. ESte stale stracaji vel'a vody a pritom sa
zmrast'uju. Ak by teplota v peci stupla prili$ rychlo, nemala by vodna para dostatok ¢asu na
unikanie; objekty by mohli prasknut’, a tym poskodit’ pec. Preto sa musi pec vyhrievat’



8.2 Vypal glazary

MORE THAN HEAT 30-3000°C

pomaly do priblizne 650 °C s narastom cca 100 °C az 150 °C/hod. Az po tuto teplotu unika
z hliny chemicky viazana voda. Od tohto momentu je mozné s plnym vykonom spustit’
koncov teplotu. Riadiace jednotky Nabertherm preberajd tito Glohu plnoautomaticky.

Presné Gdaje najdete v navode na obsluhu riadiacej jednotky.

Chladenie trva kvoli velkému mnozstvu a dobrej izolacii viacero hodin; tu sa vyzaduje
trpezlivost’. Az ked’ teplota v peci poklesne na priblizne 100 °C, smu sa dvere otvorit’ na
malu $trbinu.

Po uplnom otvoreni mnohi pouzivatelia s idivom zistia, Ze sa nieo na vlozenych
obrobkoch zmenilo. Zmensili sa, maju jasny zvuk, hlina ma ina farbu, érep je pevny a
hrniec sa da bez rizika chytit’ za ucho.

Vypal glaziry je spravidla najvyssi vypal. Teplotny rozsah pre keramicky vyrobok
(végsinou Gervena alebo hneda hlina) je od 1020 °C do 1100 °C. Pre vypal kameninovych
vyrobkov (vd&Sinou biela hlina) musi pec dosiahnut’ minimalne 1250 °C. Glazlry sa musia
prispdsobit’ prislusnému teplotnému rozsahu.

Dosky na vlozenie do pece by sa mali pred vypalom glazliry na vrchnej strane natenko
potriet’ odformovacou zmesou. Tento nater je potrebné z ¢asu na ¢as obnovit’.

Skontrolujte odstavné plochy — musia byt’ bez glaziry. Obrobky s glazirovanym dnom sa
smu vypal'ovat’ len na trojnozkach alebo trojhrannych listach. Glaziirované obrobky by sa
mali chytat’ s mimoriadnou opatrnostou. Nemali by sa chytat’ za okraje. V peci sa nesmu
dotykat’ — ich glazdry by sa stavili (medzi obrobkami je potrebné zachovat’ odstup niekol’ko
cm). Okrem toho je potrebné dodrzat’ odstup od vyhrievacich ¢lankov minimalne 2 cm.

Do jedného vypalu vzdy davajte len glaziry jedného tavného rozsahu (napr. 1050 °C).
Vypal do cca 500 °C ved'te so znizenym vykonom (cca 180 °C za hodinu, pozri aj navod na
obsluhu riadiacej jednotky) (unikéa voda z glaziry), potom s plnym vykonom az po kone¢nu
teplotu. Tato teplota by sa mala udrziavat’ priblizne 30 minut, aby sa na vSetkych stranach
vypal'ovacej pece glazira vypalovala rovnomerne.

Veko pece, resp. dvere sa smu otvorit’ az vtedy, ak teplota poklesla pod 50 °C. Mnoho
trhlin na glazire vznika pred¢asnym otvorenim veka pece.

Pripadné kvapky glazary na dne nadob a na montaznych platniach sa mozu pri re$pektovani
vSetkych bezpe¢nostnych predpisov odbrusit’ brusnymi kamenmi, resp. uhlovymi braskami.
Zasadne by sa nemali pouZzivat’ prilis$ silno teclce glaziry, aby sa zabranilo poSkodeniu
montéaznych platni, izolacie pece, vyhrievacich ¢lankov a pece.

PrisluSenstvo na vypalovanie a glazirovanie, ako aj odbornt literaturu si mézete zakapit

Vv $pecializovanom obchode vo vasom okoli. Ak potrebujete adresy, radi vam ich
poskytneme.

8.3 Redukény vypal

Pri redukénom vypale sa pomocou cudzej latky spal'uje kyslik v peci. Pretoze kyslik je
potrebny na zachovanie ochrannej oxidovej vrstvy na vyhrievacich ¢lankoch, nemal by sa
v elektricky vyhrievanej peci vykonavat’ ZIADEN redukény vypal.

Exhalacie plynu sa méZu za urcitych okolnosti usadzovat’ vo vysokej koncentracii na
izolacii a sposobit’ znienie izolacie.

Ak je to nevyhnutné, musi sa po kazdom redukénom vypale vykonat’ vypal v beznej
atmosfére, aby sa obnovila ochranna oxidova vrstva na vyhrievacich ¢lankoch.

V pripade poskodeni, ktoré vznikaju redukénymi vypalmi, nie je mozZné uplatnit’
narok zo zaruky.
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8.4 Prednastavené programy na keramické vyuzitie

Pri riadiacich jednotkach B500/510, C540/550 a P570/580 su nasledujlce programy
prednastavené a mozu sa spustit’ priamo.

> Upozornenie

Respektujte v kazdom pripade tidaje a upozornenia vyrobcov surovin, ktoré si mozu
vyzadovat’ zmenu alebo prisposobenie prednastavenych programov. Nie je mozné zarucit’,
7e sa S prednastavenymi programami budu dat’ dosiahnut’ optimalne vysledky. Nastavené
programy z vyrobného zavodu sa mézu na vlastné ucely prepisat’.

Upozornenie

Prikladové programy pre keramické aplikacie su z vyrobného zavodu nastavené na programovych miestach ,,P02 —
PO5¢«.

Upozornenie: Nastavené programy z vyrobného zavodu sa mézu na vlastné udely prepisat’.

Priklad ukazuje uloZenie programu na P02 (BISCUIT 950)

Spustenie programu:

Vyvolajte uloZzeny program z prehl'adu stla¢enim symbolu

Zvol'te program pomocou ¢isla programu ,,P02°.

Program je teraz nacitany a moze sa spustit’ pomocou ikony II' na riadiacej jednotke.

Potvrd’te nasledujiicu bezpeénostnu otazku pomocou ,,Ano“

Program 02
Nazov programu: Biskvitovy vypal, pomaly (,,BISCUIT SLOW 900%)
manualnaly poloautomaticky Motoricka
klapkaly ovladana klapka klapka
privadzaného privadzaného privadzaného
vzduchu/ posuvaé vzduchu?® vzduchu*
privadzaného
vzduchut!
Segment Start Ciel Cas Extra 1
1 0°C 600 °C 480 min otvorit’ rukou otvorit’ rukou (0) otvara
automaticky (1)
2 600 °C 900 °C 0 min?  zatvorit rukou zatvara automaticky  zatvara
@ automaticky (0)
3 900 °C 900 °C 20 min - 0 0
4 900 °C 0°C - 0 0
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MORE THAN HEAT 30-3000°C
! Postivad privadzaného vzduchu sa otvéra a zatvéara ru¢ne (manualne).
2 Pec sa nahreje tak rychlo, ako je to moZné, na nastaventi cielovu teplotu.

3 Pri peciach s poloautomaticky ovladanou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1)
zatvori klapka privadzaného vzduchu:

4 Pri peciach s motorickou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1) otvori klapka
privadzaného vzduchu:

Program 03
Nézov programu: Vypal glaziry, keramicky vyrobok (,, GLAZE FIRING 1050%)
manudlnaly poloautomaticky Motoricka
klapkaly ovladana klapka klapka
privadzaného privadzaného privadzaného
vzduchu/ posuvaé vzduchu? vzduchu*
privadzaného
vzduchut!
Segment Start Ciel Cas Extra 1
1 0°C 500 °C 180 min otvorit’ rukou otvorit’ rukou (0) otvara
automaticky (1)
2 500 °C 1050 °C 0min®  zatvorit rukou zatvara automaticky  zatvara
Q) automaticky (0)
3 1050 °C 1050 °C 20 min - 0 0
4 1050 °C 0°C - 0 0

1 Postivag privadzaného vzduchu sa otvéra a zatvara ru¢ne (manualne).
2 Pec sa nahreje tak rychlo, ako je to mozné, na nastavenu cielovil teplotu.

3 Pri peciach s poloautomaticky ovladanou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1)
zatvori Klapka privadzaného vzduchu:

4 Pri peciach s motorickou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1) otvori klapka
privadzaného vzduchu:
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Program 04

Nazov programu: Vypal glaziry, pérovina (,, GLAZE FIRING 1150)

Program 05

Segment

1

3
4

Start
0°C

500 °C

1150 °C
1150 °C

Ciel
500 °C

1150 °C

1150 °C
0°C

Cas
180 min

0 min?

20 min

manualnaly
klapkaly
privadzaného
vzduchu/ posuva¢
privadzaného
vzduchu?!

otvorit’ rukou

zatvorit’ rukou

! Postivac privadzaného vzduchu sa otvéra a zatvéara ruéne (manualne).

2 Pec sa nahreje tak rychlo, ako je to mozné, na nastavent cielovil teplotu.

poloautomaticky
ovladana klapka
privadzaného
vzduchu?®

Motoricka
klapka
privadzaného
vzduchu*

Extra 1

otvorit’ rukou (0)

zatvara automaticky

@
0
0

otvara
automaticky (1)

zatvara
automaticky (0)

0
0

3 Pri peciach s poloautomaticky ovladanou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1)

zatvori klapka privadzaného vzduchu:

4 Pri peciach s motorickou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1) otvori klapka
privadzaného vzduchu:

Néazov programu: Vypal glaziry, kamenina (,, GLAZE FIRING 1250%)
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Segment

1

Start
0°C

500 °C

1250 °C
1250 °C

Ciel
500 °C

1250 °C

1250 °C
0°C

éas
180 min

0 min?

20 min

manualnaly
klapkaly
privadzaného
vzduchu/ posuva¢
privadzaného
vzduchu?!

otvorit’ rukou

zatvorit’ rukou

poloautomaticky
ovladana klapka
privadzaného
vzduchu?

Motoricka
klapka
privadzaného
vzduchu*

Extra 1

otvorit’ rukou (0)

zatvéra automaticky

@)
0
0

otvéra
automaticky (1)

zatvara
automaticky (0)

0
0



MORE THAN HEAT 30-3000°C

! Postivad privadzaného vzduchu sa otvéra a zatvéara ru¢ne (manualne).
2 Pec sa nahreje tak rychlo, ako je to moZné, na nastaventi cielovu teplotu.

3 Pri peciach s poloautomaticky ovladanou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1)
zatvori klapka privadzaného vzduchu:

4 Pri peciach s motorickou klapkou privadzaného vzduchu sa aktivaciou extra funkcie (Extra 1) otvori klapka
privadzaného vzduchu:

> Upozornenie

Ak by niektory z vyssie zobrazenych programov vykazoval vy$$iu maximalnu teplotu ako
teplota vasej pece, tak tento program nie je prednastaveny.

Pri otvarani bez extra funkcie na poloautomatické zatvaranie klapky privadzaného
vzduchu sa moze otvaranie a zatvaranie klapky privadzaného vzduchu vykonat’ len
manudlne.

9 Udrzba, gistenie a servisné prace

Vystraha — V§eobecné nebezpecenstval

Cistiace, mazacie a Gidrzbové prace smie vykonavat' len autorizovany odborny personal
pri re$pektovani navodu na udrzbu a predpisov bezpecnosti prace! Odporti¢ame, aby ste
vykonavanie udrzby a opravy prenechali servisu spolo¢nosti Nabertherm GmbH. Pri
nedodrziavani hrozia fyzické poranenia, usmrtenie alebo zna¢né vecné skody!

Vystraha — Nebezpecenstva spésobené elektrickym pradom!
Préace na elektrickej vybave smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrotechnicky personal!

Spinacie zariadenie sa musi pocas udrzbovych prac vypnut’ do stavu bez napatia proti
nedmyselnému uvedeniu do prevadzky (visaci zdmok) a vsetky pohyblivé diely pece sa
musia zabezpecit’ (pec so zdvihacimi dvermi. Zasunut’ zaistovaci cap).

e  Pred vykonavanim prac na zariadeni pracovnu oblast’ rozsiahle zabezpecte
(zahradzovacie retaze, vystrazné stitky)

e Informujte personal obsluhy a vymenujte vedtceho dozoru

e  Personal obsluhy smie samostatne odstranit’ len také poruchy, ktoré boli zrejme
spbsobené chybou obsluhy

e  Pec so zdvihacimi dvermi: Do priestoru pece vstupujte len vtedy, ak bola zasunuta
poistka (zaistovaci ¢ap vl'avo a vpravo na vedeni zdvihacich dveri)

e  Zistené chyby alebo poskodenia na zariadeni ihned’ nahlaste zodpovednému
pracovnikovi. Preruste vyrobu az do odstranenia poskodenia. Zistené poskodenia
elektrickych zariadeni/konstrukénych skupin/prevadzkovych prostriedkov sa musia
neodkladne odstranit’.

e  Pockajte, kym sa priestor pece a dodatoéné diely ochladia na teplotu miestnosti

eV pravidelnych intervaloch sa musi pec vizualne skontrolovat’ na vyskyt poskodeni.
Okrem toho sa musi vnutro pece podla potreby vycistit’ (napr. povysavat’) Pozor:
Nenarazajte pritom do vyhrievacich ¢lankov, aby ste predisli ich rozbitiu.

e  Pocas prac na peci sa musi pec a pracovny priestor dodatocne ventilovat’ Cerstvym
vzduchom
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e  Bezpecnostné zariadenia, ktoré boli odstranené pocas udrzbovych prac, sa musia po
pracach znova

e  Na zariadeni nevykonavajte ziadne zmeny alebo prestavby. To plati aj pre montaz a
nastavenie bezpecnostnych zariadeni, ako aj pre zvaranie na nosnych dieloch.

e  Vystraha pred visiacimi bremenami na pracovisku (napr. zeriavy). Praca pod
zdvihnutymi bremenami (napr. nadvihnuta pec, spinacie zariadenie) je zak&zana.

e Bezpecnostny spinac, ako aj pripadne disponibilné koncové spinace sa musia
v stanovenych intervaloch skontrolovat’ na funkénost’ (DGUV V3) alebo
zodpovedajuce narodné predpisy prislusnej krajiny pouzivania.

e  Na zabezpecCenie bezchybného riadenia pece sa musia pred kazdym procesom
skontrolovat’ poskodenia termoclanku (vizudlna kontrola)

e  Skrutky a drziaky ¢lankov (pozri kapitolu ,,Vymena vyhrievacieho ¢lanku®) by sa
mali v pripade potreby dotiahnut’. Pred tymito prdcami je pec a/alebo spinacie
zariadenie prepnuta/é do stavu bez tlaku. Musia sa dodrziavat’ predpisy (DGUV V3)
alebo zodpovedajuce vnutrostatne predpisy prislusnej krajiny pouzivania.

e  Na spinacom zariadeni sa nachadza jeden alebo viaceré stykace. Kontakty tychto
stykacov su diely podlichajice opotrebovaniu, a preto sa musia pravidelne udrziavat’,
prip. vymenit (DGUV V3) alebo zodpovedajuce vnutrostatne predpisy prislusnej
krajiny pouzivania.

eV skrini riadiacej jednotky (ak je k dispozicii) sa nachddza vetracia mriezka
s integrovanymi filtraénymi vlozkami. Tieto sa musia v pravidelnych intervaloch
vycistit, prip. vymenit’, aby sa zabezpecila dostato¢na ventilacia spinacicho
zariadenia! Pocas prevadzky sa musia dvere spinacieho zariadenia zasadne pevne
uzatvorit’.

e  Pri vymene konstrukénych dielov sa musia pouzit’ originalne diely spolo¢nosti
Nabertherm. V opa¢nom pripade kon¢i platnost’ vyhlasenia o zhode alebo vyhlésenia
0 zacleneni a zanika zaruka.

e  Za skody, ktoré boli spdsobené pouzitim neoriginalnych dielov, spolo¢nost’
Nabertherm neruci

Vystraha — Nebezpeéenstvo padu

Pri nereSpektovani hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota. Nebezpecenstvo padu hrozi uz
od vysky menej ako 1,00 m nad zemou alebo nad inou dostatocne Sirokou nosnou plochou
(napriklad na vysoko poloZenych miestach obsluhy a pracoviskach, na pracovnych
plo§inach, balkénoch, podestach, prechodoch, lavkach, rampach a schodoch), otvory

a prichlbeniny, cez ktoré mézu spadnut’ osoby (napriklad v podlahe, plosinach,
montaznych otvoroch, svetlikoch a jamach, nedostatoéne nosné strechy).

NEAEZPECENSTVO

« Strop pece NIE je v stlade s uréenim pochddzny
* Hrozi nebezpecenstvo zrutenia.

» Konstrukéné diely sa mo6zu pri nasliapnuti prelomit’ alebo
poskodit’.



9.1 lzoléacia pece
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Pouzité ohnovzdorné porovité tehly (izolacia) st mimoriadne kvalitné. Na zaklade
vyrobného postupu sa mézu na niektorych miestach vyskytovat’ mensie dierky alebo
dutinky. S povazované za normalny jav a zdéraznujui znaky akosti tehly. Tento jav nie je
dévodom na reklaméciu.

Opravy izolacie alebo vymenu konstrukénych dielov vo vyhrievacej komore smu
vykonavat’ len osoby, ktoré boli vyskolené o moznych rizikach a bezpecnostnych
opatreniach a tieto poznatky dokazu samostatne pouzivat’.

Pri pracach naizolacii alebo vymene konstrukénych dielov v priestore pece
sa musia reSpektovat’ nasledujiuce body:

Pri oprave alebo demola¢nych pracach sa mézu uvoltiovat’ silikozne prachy. V zavislosti
od materialov, ktoré sa tepelne opracovavaju v peci, sa mozu v izolacii nachadzat’ d’alSie
znedistenia. Aby sa vylucili mozné nebezpeenstva pre zdravie, musi sa pri pracach na
izolacii redukovat’ zat'azenie prachom na minimum. V mnohych krajinach st stanovené
medzné hodnoty na pracovisku. Na ziskanie d’alSich informacii sa informujte

0 prislusnych zakonnych normativoch vo vasej krajine.

Koncentracie prachu by mali byt podl'a moznosti na o najnizsej urovni. Prach sa musi
zachytit’ odsavacim zariadenim alebo vysavagom s vysokovykonnym filtrom (HEPA —
kategoéria H). Musi sa zamedzit’ zvireniu, napriklad vplyvom prievanu. Na Cistenie sa
nesmie pouzivat’ stlaeny vzduch ani kefa. Nanosy prachu sa musia navlhgit.

Pri pracach na izolécii by sa mala pouzivat’ ochrana dychania s filtrom FFP2 alebo filtrom
FFP3. Pracovny odev by mal Uplne zakryvat telo a mal by voI'ne dosadat’. Musia sa nosit’
rukavice a ochranné okuliare. Znecisteny odev by sa mal pred vytiahnutim vy¢istit
vysavacom s HEPA filtrom.

Malo by sa zabranit’ kontaktu s pokozkou a o¢ami. Uginky vlékien na pokoZku alebo o&i
modzu vyvolat’ mechanické podrazdenie, ¢im moze dojst’ k zaCervenaniu a svrbeniu. Po
vykonani prac alebo po priamom kontakte umyte pokozku vodou a mydlom. Pri kontakte
s o¢ami opatrne oplachujte o¢i poc¢as viacerych minut. Pripadne poziadajte o radu oéného
lekéra.

FajCenie, pozivanie jedal a napojov na pracovisku je zakazané.

Pri pracach na izolacii sa musia v Nemecku aplikovat’ Technické pravidla pre nebezpe¢né
latky. http://www.baua.de (nem¢ina).

Podrobné informécie o zaobchadzani s vIdknitymi materidlmi najdete na
http://www.ecfia.eu (angli¢tina).

Pri likvidacii materialov sa musia dodrziavat’ vnatroStatne a regionalne smernice. Pritom sa
musia zohl'adnit’ mozné znecistenia vplyvom procesu pece.

Izolacia

Izol4cia pece je vyrobena z vysokokvalitného Ziaruvzdorného materialu. Vd’aka tepelnej
rozt'aznosti vznikaja uz po niekol’kych vyhrievacich cykloch trhliny v izolacii. Tieto trhliny
vSak nemaju ziaden vplyv na funkciu, bezpecnost’ alebo kvalitu pece. Vlozené odl'ahcené
tepelnoizolacné vrstvy (izolacia) si mimoriadne vysokokvalitné. Na zaklade vyrobného
postupu sa mozu na niektorych miestach vytvorit’ mensie dierky alebo dutinky. Su
povazované za normalny jav a podCiarkuju kvalitativne vlastnosti kamena. Tento jav nie je
ddvodom na reklaméciu.
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Trhliny Vydutiny

Obr. 93: Priklad: Trhliny (1) a vydutiny (2) v izolacii po niekol’kych vyhrievacich cykloch
(podobne ako na obrazku)

9.2 Odstavenie zariadenia pri udrzbe, Cisteni a servisnych pracach
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Vystraha — V§eobecné nebezpecenstval

Cistiace, mazacie a idrzbové prace smie vykonavat’ len autorizovany odborny personal
pri reSpektovani navodu na udrzbu a predpisov bezpecnosti prace! Odporti€ame, aby ste
vykonavanie udrzby a opravy prenechali servisu spolocnosti Nabertherm GmbH. Pri
nedodrziavani hrozia fyzické poranenia, usmrtenie alebo znacné vecné skody!

Pockajte, kym sa priestor pece a dodato¢né diely ochladia na teplotu
miestnosti.

e  Pec musi byt kompletne vyprazdnena
e Informujte personal obsluhy, vymenujte vedtceho dozoru
e  Vypnite hlavny vypina¢ (Poloha ,,O/OFF“) - spinacie zariadenie

e  Zaistite hlavny vypina¢ pomocou visacieho zamku proti neimyselnému uvedeniu do
prevadzky

e  Na hlavnom spina¢i upevnite vystrazny §titok proti opidtovnému zapnutiu (napriklad
,,Pozor Udrzbové prace — stroj nezapinajte*)

e  Bezpecnostné zariadenia sa nesmu znefunkénovat’ z hl'adiska ich bezpecnostnej
funkcie

e  Oblast, v ktorej sa vykonava oprava, sa musi rozsiahle zabezpecit’

e  Skontrolujte stav bez napétia

e  Zistite stav bez napitia. Stav bez napitia smie urcit’ len odborny elektrikar alebo
elektrotechnicky poucena osoba. Stav bez napétia sa musi zistit' na pracovnom mieste
celopdlovo (vsetky poly).

e  Pracovisko uzemnite a vyskratujte

e  Susedné diely pod napétim zakryte

Varovanie — VSeobecné nebezpecenstval
Nedotykajte sa ziadneho predmetu skor, nez skontrolujete jeho teplotu.




MORE THAN HEAT 30-3000°C

Vystraha — Nebezpecenstva sposobené elektrickym pradom!

Préace na elektrickej vybave smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrotechnicky personal.
Pec a spinacie zariadenie musia byt poc¢as udrzbovych prac vypnuté do stavu bez napétia
proti neimyselnému uvedeniu do prevadzky (zariadenie vypnt’ hlavaym vypinacom)

a vsetky pohyblivé diely pece sa musia zabezpecit. Musia sa dodrziavat’ predpisy

DGUV V3 alebo zodpovedajuce narodné predpisy prislusnej krajiny pouZzivania.
Pockajte, kym sa priestor pece a dodatocné diely ochladia na teplotu miestnosti.

9.3 Pravidelné udrzbové prace na celkovom zariadeni

Naroky zo zaruky a rucenia pri poraneni osob alebo vecnych Skodach s pri nereSpektovani pravidelne
vykonavanych ddrzbovych prac vyliéené.

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie

Pohony a cudzie agregaty X2
Udrzba podla udajov vyrobcu

Bezpecénostna previerka podl’a predpisu DGUYV V3 alebo zodp. X2
vnutrostatnych predpisov
Podra predpisu

NUDZOVE VYPNUTIE zariadeni (ak je pritomné) Q X1
Aktivujte tlacidlo ,,NUDZOVE VYPNUTIE®, sietovy spina¢ alebo hlavny
spinac

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

Vystraha — Nebezpeéenstvo padu

Pri nereSpektovani hrozi nebezpecenstvo ohrozenia zivota. Nebezpecenstvo padu hrozi uz
od vysky menej ako 1,00 m nad zemou alebo nad inou dostatoéne Sirokou nosnou plochou
(napriklad na vysoko polozenych miestach obsluhy a pracoviskach, na pracovnych
plosinach, balkénoch, podestach, prechodoch, lavkach, rampéach a schodoch), otvory

a prichlbeniny, cez ktoré mézu spadnut’ osoby (napriklad v podlahe, plosinach,
montaznych otvoroch, svetlikoch a jamach, nedostatoéne nosné strechy).

Upozornenie

Udrzbové prace smu vykonavat len autorizovani odbornici pri dodrziavani navodu na
udrzbu a bezpe¢nostnych predpisov! Odporacame, aby ste tdrzbou a servisnymi pracami
poverili servis spolo¢nosti Nabertherm GmbH.

9.4 Pravidelné udrzbové prace — Vyhrievacie ¢lanky/komora pece

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie
Vyhrievacie ¢lanky 3 Q X2

Vizuélna kontrola: Tvorba oxidovej vrstvy, tvorba trhlin, vlastné
pretocenie, natocenie vinutia, tvorba trhlin v tvare pavuciny

Vyhrievacie ¢lanky 1 Y X2
Vymena
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Dielec/ Poloha/ Funkcia
a opatrenie

Realizacia vyhrievacich ¢lankov
Vy¢istenie

Realizacia vyhrievacich ¢lankov
Vymena

Pripojenie vyhrievacich ¢lankov

Kabelaze az po konce pripojky, sklon koncov drazok ku kordzii (stopy po

poziari)

Nosné rarky
Vizualna kontrola: spravne nasadenie, prehyb, tvorba trhlin

Nosné rarky
Vymena

Konzoly
Vizualna kontrola: spravne nasadenie, tvorba trhlin

Prdd — vyhrievacie ¢lanky
Kontrola uchopenia vyhrievacich skupin

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

> Upozornenie

Poznamka

odportcané najneskor
pri vymene
vyhrievacich ¢lankov

najneskor pri vymene
vyhrievacich ¢lankov

v pripade potreby

X2

X2

X2

X2

X1

X1

X2

Pretoze dosky z karbidu kremika sa stale rozt'ahuju, mali by sa dosky po cca 3 — 5 rokoch
vymenit. Inak hrozi nebezpecenstvo, Ze sa material manzety vytla¢i smerom von. V tomto

pripade nie je mozné uplatnit’ si narok zo zaruky.

9.5 Pravidelné udrzbové prace — vyhrievacie ¢lanky/vozova nistej

Dielec/ Poloha/ Funkcia
a opatrenie

Vyhrievacie ¢lanky
Vizudlna kontrola: Tvorba oxidovej vrstvy, tvorba trhlin, vlastné
pretocenie, natoCenie vinutia, tvorba trhlin v tvare pavuciny

Vyhrievacie ¢lanky: Svorky vonkajSich vedeni/lanové zvizky
Vizualna kontrola, dotiahnutie

Vyhrievacie ¢lanky
Vymena, kontrola pevnosti elektrickych pripojok

Svorky vonkajsich vedeni/lanové zvizky
Vymena, kontrola pevnosti elektrickych pripojok

Pripojenie vyhrievacich ¢lankov

Kabelaz az po konce pripojky, sklon koncov drazok ku korozii (stopy po

poziari), kontrola pevnosti elektrickych pripojok

Realizacia vyhrievacich ¢lankov
Vycistenie
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Poznamka

najneskor pri vymene
vyhrievacich ¢lankov

X2

X2

X2

X2

X2

X2
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Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka

a opatrenie

Realizacia vyhrievacich ¢lankov odporucané najneskor
Vymena pri vymene

vyhrievacich ¢lankov

Prepojenie pripajacej oblasti
Izol4cia spravne

Nosné rarky
Vizualna kontrola, spravne nasadenie, prehyb, tvorba trhlin

Nosné rarky v pripade potreby

Vymena

Prad — vyhrievacie ¢lanky
Kontrola uchopenia vyhrievacich skupin

Kontaktna li§ta meradla
Vizualna kontrola: spravne nasadenie, prepalené miesta, medena pasta

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek adrzby*

9.6 Pravidelné udrzbové prace — I1zolacia komory pece

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka
a opatrenie

Tesnenie dveri a labyrintoveé tesnenie
Kontrola poskodeni a uvol'nenych dielov

ManzZeta
Vizualna kontrola tvorby trhlin, voI'né segmenty

Priechodky ¢erstvého vzduchu
Kontrola trhlin na izolacii

Steny
Vizuélna kontrola tvorby trhlin, povrchu, chemického poskodenia

Cast’ steny (vnutorny priestor pece)
Vizuélna kontrola tvorby trhlin

Cast’ steny (vnutorny priestor pece)
Povysavanie

Odsavacie vypusty
Vizualna kontrola priechodnych rir, usadenin,

Odsavacie vypusty
Vymena priechodnych rar

Strop
Trhliny a zavesenie stropu

Klapky odpadového vzduchu
Kontrola vloZenia, spravne utesnenie

Klapky odpadového vzduchu
Vymena

A

1/3

B

Y

c

X2

X2

X2

X2

X2

X2

X1

X1

X1

X1

X1

X1

X1

X2

X1

X1

X2
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Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka
a opatrenie

Priestor klapiek odpadového vzduchu
Kontrola vlaknitého bloku a priechodnej rarky, predovsetkym okraja
priechodnej rarky

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

9.7 Pravidelné udrzbové prace — izolacia vozovej nisteje

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka
a opatrenie

Labyrintové tesnenie
Kontrola poskodeni

Utesnenie vlaknitou paskou
Kontrola spravneho utesnenia s telesom pece

Spodné strana dna
Kontrola teplotnych ,,fTakov*

Zakrytie dosky z karbidu kremika/mullitu
Kontrola spravnej polohy a deformécii

Stol
Povysavanie

Vyhrievacia komora
Povysavanie

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

9.8 Pravidelné udrzbové prace — mechanika vozovej nisteje

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka
a opatrenie

Gumoveé kolesa
Kontrola funkcie 'ahky chod na podlahe, vizulna kontrola pogumovania
kolies

Kontaktna liSta meradla
Vizualna kontrola: spravne nasadenie, prepalené miesta, medena pasta

Gul’ockové lozisko zavadzacia pomocka
Kontrola funkcie

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

9.9 Pravidelné udrzbové prace - teleso

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka
a opatrenie

Kryt pece
Vizuélna kontrola kabel, motory, termoc¢lanky na termicky vplyv
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B C
Q X1
B C
Q X1
Q X1
Y X1
Q X1
M X1
M X1
B C
Y X1
Q X2
Y X1
B C
Y X2



Dielec/ Poloha/ Funkcia
a opatrenie

Regula¢né termoclanky
Kontrola ochrannej rary, polohy a upinacieho prvku

Regula¢né termoclanky
Vymena

Povrch telesa
Kontrola spalenin (skrinka odpadového vzduchu)

Bezpecnostny spina¢ (,,dverny kontakt*)
Spravny spinaci bod

Bezpecnostny spinac, blokovanie dveri
Kontrola funkcie

Tesnenie telesa
Vizualna kontrola

Kontaktna li§ta meradla

NGBETITTT .
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Poznamka

Vizualna kontrola: spravne nasadenie, prepalené miesta, medena pasta

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

9.10 Pravidelné udrzbové prace — spinacie zariadenie

Dielec/ Poloha/ Funkcia
a opatrenie

Filter sacieho potrubia
Vymena alebo Cistenie filtracnej vlozky

Styka¢

Skontrolovat’ na prepalenie
Stykac

Vymenit

Batéria USV

Vymenit

Spinacie zariadenie
Povysavat’

Chladiace zariadenie skrinového rozvadzaca
Podrla navodu vyrobcu na udrzbu

Skontrolovat’ funk¢énost’ ochrany proti nadmernej
teplote

Nastavit’ vypinaciu hodnotu pod skutocnou hodnotou
a nechat’ vypnut

Skontrolovat’ presnost’ ochrany proti nadmernej
teplote (kalibrovat’)

Pomocou certifikovaného snimaca teploty sa skontroluje

nastavena vypinacia teplota

Poznamka

Pri nereSpektovani méze dojst’

k vypadku elektronickych zariadeni.

Ziadne rucenie pri vypadku vyroby

A

B

wW

c

X1

X2

X1

X2

X2

X1

X2

X1

X2

X2

X2

X2

X2

X1

X2
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Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie

Skontrolovat’ indikacie teploty (kalibrovat’) = Y X2
Pomocou certifikovaného snimaca teploty sa skontroluje

nastavena vypinacia teplota

Skontrolovat’ vSetky skrutkovacie upinacie miesta na = Y X2
pevnost’

Stykace, svorky atd’., predovsetkym hlavné spinace

Kontrola stop po ¢mude na vSetkych pripojeniach - Y X2

Spinacie zariadenie: svietidla a signaly 3 Q X2
Kontrola funkcie

Poistky 1 - X1
Vymena po vypadnuti
Konstrukéné skupiny PLC s bezpeénostno-technickou 1 10y X2

certifik&ciou

Vymenit’ podl'a udajového listu

Poistky na istenie polovodicov 1 - X1
Vymena po vypadnuti

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*
> Upozornenie

Konstrukéné diely PLC s bezpecnostno-technickou certifikdciou sa musia vymenit’ po
10 rokoch.

Upozornenie

Snimac vol'by teploty alebo obmedzovaé vol'by teploty sa v pripade, Ze st k dispozicii
(pozri kapitolu ,,Celkovy prehl'ad zariadenia“) musia v pravidelnych intervaloch
kontrolovat’ z hl'adiska funkénosti. Pri kontrole skutocnosti, ¢i sa snima¢ vol'by teploty
alebo obmedzovac vol'by teploty zapne, sa pristroj musi uviest’ do prevadzky a na
reguléatore teploty sa musi nastavit’ poZadovana predpisana hodnota pod nastavenou
pozadovanou predpisanou hodnotou ovladaca. BliZ$ie informacie — pozri navod na obsluhu
snimaca vol'by teploty/obmedzovaca vol'by teploty.

Varovanie — Nebezpecenstva v doésledku elektrického prudu!

Prace na elektrickom zariadeni smie vykonavat' len kvalifikovany a opravneny odborny
elektrikarsky personal!

9.11 Pravidelné udrzbové prace — Elektricka kontrola

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie

Kontrola izola¢ného odporu - Y X2
Kontrola vysokého napatia - Y X2
Ak mozné
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Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie
Ochranné vodice - Y X2

Spravna poloha ochrannych vodi¢ov na spojeniach medzi dielmi
zariadenia a krytmi

Kontrola funkcie - Y X2
Vsetky elektrické konstrukéné diely

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

> Upozornenie
Spinacie zariadenie musi v pravidelnych intervaloch prejst’ udrzbou zo strany
kvalifikovaného elektrikara. Spinacie stykade sii opotrebovavané diely a v zavislosti od
okolitych podmienok a ¢astosti pouZivania sa musia pravidelne skontrolovat’ a
najneskor po jednom roku vymenit’.

> Upozornenie
Prevadzka peci s vyhrievacimi transformatormi a komponentmi na riadenie ota¢ok moze
prostrednictvom zapojenia filtrov EMV viest’ k aktivacii predradeného pradového
chranica. Pridové chranice by sa z tohto dovodu nemali pouzivat’ ako ochranné zapojenie.

Upozornenie

— Filtre vetrania spinacej skrine sa musia v pravidelnych intervaloch ¢istit’, aby bola zaru¢ena
— riadna cirkulacia vzduchu. V zavislosti od druhu a vyhotovenia vetracieho systému sa mézu
—_— 2, resp. 3 filtre popripade nachddzat’ aj na inom mieste spinacej skrine. Dvere spinacieho
zariadenia musia byt vzdy zatvorené a uzamknuté (inak sa skracuje zivotnost
elektronickych pristrojov v dosledku znecistenia).

’ Upozornenie
Ak je zariadenie vybavené neprerusovanym napajanim pradom (USV), je potrebné
upozornit’ na skutoc¢nost’, Ze zivotnost’ akumulatora pri teplote okolia do +40 °C ¢ini cca 2
roky. Vyssia teplota okolia alebo dlhé odstavky (zariadenie je vypnuté) skracuji Zivotnost'.
Akumulator je opotrebovavany diel a v zavislosti od okolitych podmienok sa musi vymenit’
raz za 1 az 2 roky.

9.12 Pravidelné udrzbové prace — dokumentacia

Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie
Typovy Stitok - Y X1

Citatelny stav
Navod na obsluhu 3 Y Xl
Skontrolovat’ jeho disponibilitu pri peci

Navody konStrukénych dielov 3 Y Xl
Skontrolovat’ ich disponibilitu pri peci
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Dielec/ Poloha/ Funkcia Poznamka A B C
a opatrenie

Legenda: pozri kapitolu ,,Legenda tabuliek udrzby*

9.13 Legenda tabuliek udrzby

Legenda:

A = Vytvorenie skladovych rezerv nahradnych dielov 1 = vytvorenie skladovych rezerv sa dorazne
odporuca
2 = vytvorenie skladovych rezerv sa
odporuca

3 = podl'a potreby, nie je relevantné
D = denne, pred spustenim pece
W = tyzdenne
M = mesacne
Q = kvartalne
Y = ro¢ne
C = Vykonava X1 = personal obsluhy
X2 = odborny personal

B = Interval udrzby:

Upozornenie: Pri stazenych okolitych podmienkach
sa musia intervaly udrzby skratit’.

NEBEZPECENSTVO

* Nebezpecenstvo v dosledku zasahu
elektrickym pradom

* Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

* Prace na elektrickom zariadeni smie
vykonavat’ len kvalifikovany odborny
elektrikarsky personal alebo odborny
personal s autoriziciou firmy Nabertherm

« Zariadenie odpojte od napatia

9.14 Cistiace prostriedky

Dodrziavajte postup na vypnutie pece (pozri kapitolu ,,Obsluha“). Potom sa musi siet'ovy
konektor vytiahnut’ zo zasuvky. Musi sa pockat’ na prirodzené ochladenie pece.

Na necéistoty pouzite bezné vodné alebo nehorl’avé Cistiace prostriedky bez obsahu
rozpustadiel na Cistenie telesa; na vnlitorné Cistenie pouZite nasavany vzduch.

Respektujte oznacenia a pokyny na obaloch ¢istiacich prostriedkov.

Povrch pretrite vlhkou nestrapkajucou handrou. Dodato¢ne sa mozu pouzit’ nasledujuce
Cistiace prostriedky:
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Tieto udaje musi doplnit’ prevadzkovatel’.

Konstrukény diel a miesto

Vonkajsie plochy (ram)*

Vonkajsia plocha
(usTachtila ocel’)

Vndtorny priestor
[zola¢né materialy
Tesnenie dveri

(ak je k dispozicii)

Pristrojové pole

Cistiace prostriedky

na Cistenie pouzite bezné vodné alebo nehorl’avé Cistiace
prostriedky bez obsahu rozpustadiel®

Cisti¢ na uglachtila ocel
Opatrne povysavat’ vysavacom
(davat’ pozor na vyhrievacie ¢lanky)

Opatrne povysavat’ vysavacom
(davat’ pozor na vyhrievacie ¢lanky)

na Cistenie pouzite bezné vodné alebo nehorl’avé Cistiace
prostriedky bez obsahu rozpustadiel

Povrch pretrite vihkou nestrapkajicou handrou (napr.
¢isticom na sklo)

*Musi sa zabezpecit, ze Cisti¢ nenarusa vodou rieditel'ny, a tym ekologicky lak (Cisti¢ sa musi vopred vyskuasat’
na vnatornom, neviditelnom mieste).

Obr. 94: Cistiace prostriedky

S cielom ochrany povrchov vykonavajte Cistenie plynulo.
Cistiace prostriedky po &isteni kompletne odstraite z povrchov pomocou vihkej

nestrapkajucej handry.

Po cisteni skontrolujte tesnost’ vietkych zasobovacich vedeni a pripojeni, skontrolujte
uvolnené spojenia, miesta oderu a poskodenia; zistené nedostatky ihned’ nahlaste!

Respektujte kapitolu ,,Predpisy na ochranu Zivotného prostredia“.

> Upozornenie

Pec, vnutro pece a pridavné diely sa NESMU ¢istit’ pomocou vysokotlakovych ¢isti¢ov.

10 Poruchy

NABEZPECENSTVO

* Nebezpecenstvo zasahu elektrickym
pradom
* Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota
* Pred Cistiacimi pracami vypnite
zariadenie hlavnym vypinacom.
* Vnutorné a vonkajsie plochy
NEPOLIEVAJTE
vodou ani ¢istiacim prostriedkom
* Pred opakovanym uvedenim do prevadzky
zariadenie
nechajte kompletne vysusit

Préce na elektrickom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany elektrotechnicky personal. Personal obsluhy smie
samostatne odstranit’ len také poruchy, ktoré boli zrejme spdsobené chybou obsluhy.

V pripade poruch, ktoré nedokazete sami lokalizovat’, privolajte najprv miestneho elektrikara.
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Ak mate otazky, problémy alebo nejaké poziadavky, kontaktujte, prosim, spolocnost’ Nabertherm GmbH. Pisomne,

telefonicky alebo cez internet -> pozri kapitolu ,,Servis Nabertherm*.

Telefonicky poradensky rozhovor je pre nasich zdkaznikov bezplatny a nezavizny — platite len svoje ndklady na

telefonicky hovor.

Pri mechanickych poskodeniach odoslite e-mail s uvedenim pozadovanych informacii, digitalnymi fotografiami
poskodeného miesta a celkovou snimkou pece na nasledujiicu e-mailov( adresu:
-> pozri kapitolu ,,Servis Nabertherm*.

Ak nie je mozné odstranit’ poruchu s opisanymi rieSeniami, obrat’te sa priamo na nasu servisnu horucu linku.

Pri telefonéte majte pripravené nasledujuce informacie. Tym ul'ahéite na§mu zakaznickemu servisu zodpovedanie

vasich otazok.

10.1 Chybové hlasenia riadiacej jednotky

ID+ Text
Sub-1D

Chyba komunikacie

01-01 Zo6na zbernice

01-02 Zbernica
komunikaéného
modulu

Chyba snimaca

02-01 Otvoreny
termoclanok

02-02 Prepojenie TE

02-03 Chyba
porovnavacieho
miesta

02-04 Prilis horuce
porovnavacie
miesto

02-05 Prili$ studené
porovnavacie
miesto

02-06 Odpojeny snimac
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Logika

NaruSené komunikacné
prepojenie s modulom
regulatora

Naru$ené komunikacné spojenie
S komunika¢nym modulom
(ethernet/USB)

Porucha na vstupe 4 — 20 mA
riadiacej jednotky (< 2 mA)

Naprava

Skontrolujte pevné osadenie modulov regulatora
LED diody na moduloch regulatora ervené?

Skontrolujte vedenie medzi riadiacou jednotkou a
modulom regulatora

Konektor spojovacieho vedenia v riadiacej
jednotke nie je spravne zapojeny
Skontrolujte pevné osadenie komunikacného
modulu

Skontrolujte vedenie medzi riadiacou jednotkou a
komunika¢nym modulom

Skontrolujte termoclanok, svorky a vedenie
termoclankov

Skontrolujte kontaktovanie vedenia termoc¢lankov
v konektore X1 na module regulatora (kontakt
1+2)

Skontrolujte nastaveny typ termoc¢lanka
Skontrolujte prepolovanie pripojky termoclanka

Poskodeny modul regulatora

Prili§ vysoka teplota v spinacom zariadeni (cca
70 °C)
Poskodeny modul regulatora

Prili$ nizka teplota v spinacom zariadeni (cca -
10 °C)

4 — 20 mA — skontrolovat’ snimac
Skontrolujte spojovacie vedenie ku snimacu



ID+ Text

Sub-1D

02-07 Poskodeny prvok
snimaca

Systémova chyba

03-01 Systémova pamét

03-02 Poruchy ADC

03-03 Chybny
systémovy subor

03-04 Monitorovanie
systému

03-05 Systémovy
monitoring zon

03-06 Samotest chyba

Monitorovania

04-01 Ziaden vyhrievaci
vykon
04-02 Nadmerné teplota

Logika

Poskodeny snimac PT100 alebo
PT1000

Narusena komunikécia medzi
meni¢om AD a regulatorom

Narusena komunikacia medzi
displejom a prvkom paméte

Chybné vyhotovenie programu
na ovladacom diele (watchdog)

Chybné vyhotovenie programu
na module regulatora
(watchdog)

Ziadne zvysenie teploty

v rampach, ak je vyhrievaci
vystup <> 100 % pocas

12 minut a ak je pozadovana
hodnota teploty vyssia ako
aktualna teplota pece

Teplota vodiacej zény
prekracuje max. pozadovani
hodnotu programu alebo
maximalnu teplotu pece o
50 kelvina (od 200 °C)

Rovnica prahu vypnutia je:

Maximalna pozadovana hodnota
programu + offset zony pre
zénu Master + offset regulacie
vsadzky [Max] (ak je aktivna
regulacia vsadzky) + nadmerna
teplota medze vypnutia (P0268,
napr. 50 K)

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Néaprava

Skontrolujte snima¢ PT

Skontrolujte spojovacie vedenie ku snimacu
(prerusenie kabla/skrat)

Porucha po aktualizacii firmvéru?
Pogkodenie riadiacej jednotky?

Vymeiite modul regulatora®
Vymerite ovladaci diel

Vymeite ovladaci diel

USB kI'i€ bol vytiahnuty prili§ skoro alebo je
poskodeny

Vypnite a zapnite riadiacu jednotku

Vymeiite modul regulatora®
Vypnite a zapnite riadiacu jednotku®

Kontaktujte servis Nabertherm®)

Potvrd’te chybu (prip. uvolnite napitie) a
skontrolujte bezpecnostny stykaé¢, dverny spinac,
ovladanie ohrevu a riadiacu jednotku.

Skontrolujte vyhrievacie ¢lanky a pripojky
vyhrievacich ¢lankov.

Znizte hodnotu D regulacného parametra.

Skontrolujte Solid state relay
Skontrolujte termoclanok
Skontrolujte riadiacu jednotku

(od V1.51 s 3-minGtovym oneskorenim)
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ID+ Text
Sub-I1D
04-03 Vypadok siete
04-04 Poplach
04-05 Samooptimalizaci
a zlyhala
Slabé batéria
Ostatné chyby
05-00 Vseobecné chyby

Logika

Bol spusteny program, pri
teplote pece, ktora je vyssia ako
maximalna pozadovana hodnota
V programe

Bola prekroc¢ena nastavena
hranica pre opatovny nabeh
pece

Pec bola pocas programu
vypnuta sietovym spinatom

Bol aktivovany konfigurovany
alarm

Zistené hodnoty sl
nehodnoverné

Cas sa uZ nezobrazuje spravne.
Vypadok siete sa pripadne uz
nespracuje spravne.

Chyby v module regulatora
alebo ethernetovom module

Néaprava

Pockajte so spustenim programu, kym nepoklesne
teplota pece. Ak to nie je mozné, dopliite ¢as
oneskorenia ako spustaci segment a potom rampu
s pozadovanou teplotou (STEP=0 mint trvanie
pre oba segmenty)

Priklad:

700 °C -> 700 °C, Time: 00:00

700 °C -> 300 °C, Time: 00:00

Odtial'to za¢ina potom normalny program

Od verzie 1.14 sa zohl'aduje aj skuto¢na teplota
pri spusteni.

(od V1.51 s 3-minGtovym oneskorenim)

Pouzite pripadne neprerusitelné napajanie
pradom

Zastavte program na riadiacej jednotke, skér ako
vypnete sietovy spinaé

Nevykonavajte samooptimalizaciu v spodnom
teplotnom rozsahu pracovného rozsahu pece

Vykonajte kompletny export parametrov na USB
kIag

Vymefite batériu (pozri kapitolu ,,Technické
udaje®)

Kontaktujte servis Nabertherm
Poskytnite servisny export

Chybové hlasenia je mozné resetovat’ potvrdenim hldsenia. Ak sa chybové hlasenie vygeneruje znova, obrat’te sa na
servis Nabertherm. Cirkulaéné motory (ak su k dispozicii) zostavaju zapnute aj v pripade chyby, kym sa nevykona
pokles pod nastavenu teplotu vypnutia.

10.2 Vystrahy riadiacej jednotky

Vystrahy sa nezobrazuji v archive chyb. Zobrazuju sa len na zobrazeni a v stbore exportu parametrov. Vystrahy
nevedu vo v§eobecnosti k preruSeniu programu.

C. Text

00 Monitorovanie
gradientov

01 Ziadne regulaéné
parametre
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Logika

Bola prekrocena hrani¢na
hodnota konfigurovaného
monitorovania gradientov

Nebola zadana Ziadna hodnota
P pre parametre PID

Naprava

Priciny poruchy, pozri kapitolu ,,Monitorovanie
gradientov*

Prili§ nizko nastaveny gradient

Zadajte minimalne jednu hodnotu ,,P*
Vv regulacnych parametroch. Ta nesmie byt’,,0
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Text

Chybny prvok
vsadzania

Poskodeny
chladiaci ¢lanok

Poskodeny
dokumentacny
¢lanok

Vypadok siete

Alarm 1 — pasmo

Alarm 1 — Min

Alarm 1 — Max

Alarm 2 — pasmo

Alarm 2 — Min

Alarm 2 — Max

Alarm — Externe

Alarm — Externe

Alarm — Externe

Alarm — Externe

Nie je zapojeny
Ziaden USB kI'i¢

Logika

Nebol zisteny ziaden prvok
vsadzky pri beziacom programe
a aktivovanej regulécii vsadzky

Chladiaci termoclanok nie je
zapojeny alebo je poskodeny

Nebol zisteny ziaden alebo bol
zisteny poskodeny
dokumentaény termo¢lanok.

Bol zisteny vypadok siete.
Prerusenie programu sa
neuskutocnilo

Aktivoval sa konfigurovany
alarm pasma 1

Aktivoval sa konfigurovany
Min. alarm 1

Aktivoval sa konfigurovany
Max. alarm 1

Aktivoval sa konfigurovany
alarm pasma 2

Aktivoval sa konfigurovany
Min. alarm 2

Aktivoval sa konfigurovany
Max. alarm 2

Aktivoval sa konfigurovany
alarm 1 na vstupe 1

Aktivoval sa konfigurovany
alarm 1 na vstupe 2

Aktivoval sa konfigurovany
alarm 2 na vstupe 1

Aktivoval sa konfigurovany
alarm 2 na vstupe 2

MORE THAN HEAT 30-3000°C
Néaprava

Zasunite prvok vsadzky

Deaktivujte regulaciu vsadzky v programe
Skontrolujte poskodenie termoclanku vsadzky a
jeho vedenia

Zapojte chladiaci termoc¢lanok

Skontrolujte poskodenie chladiaceho termoclanku
a jeho vedenia

Ak sa pocas aktivne regulovaného chladenia
vyskytne poskodenie chladiaceho termoclanku,
prepne sa na termoclanok hlavnej zony.

Zapojte dokumentacny termoclanok

Skontrolujte poskodenie dokumenta¢né¢ho
termoclanku a jeho vedenia

Ziadne

Optimalizécia regulaénych parametrov

Alarm nastaveny prili$ tesne

Optimalizacia regulacnych parametrov
Alarm nastaveny prili$ tesne

Optimalizacia regulacnych parametrov

Alarm nastaveny prili$ tesne

Optimalizicia regulacnych parametrov

Alarm nastaveny prili$ tesne

Optimalizacia regulacnych parametrov

Alarm nastaveny prili$ tesne

Optimalizacia regulacnych parametrov

Alarm nastaveny prili$ tesne

Skontrolujte zdroj externého alarmu

Skontrolujte zdroj externého alarmu

Skontrolujte zdroj externého alarmu

Skontrolujte zdroj externého alarmu

Zapojte pri exportovani udajov USB kl'a¢ do
riadiacej jednotky
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Text

Import/export
Udajov
prostrednictvom
USB kl'ica
neuspesny

Pri importe
programov boli
odmietnuté
programy

Pri importe
programov sa
zobrazi ,,Vyskytla
sa chyba

,,Ohrev
zablokovany*

Otvorenie dveri

Alarm 3

Alarm 4

Alarm 5

Alarm 6

Alarm 1

Alarm 2

Multi Zény
Holdback
Prekrocena
teplota

Multi Z6ny
Holdback
Nedosiahnuta
teplota

Logika

Subor bol upraveny na PC
(textovy editor) a bol ulozeny
v nespravnom formate alebo
nebol rozpoznany USB kI'ic.

Chcete importovat udaje, ktoré
sa nenachadzajl v adresari
importu na USB kI'i¢i

Teplota, Cas alebo rychlost’ su
mimo hrani¢nych hodnot

Neulozil sa cely blok
parametrov (minimalne
konfigura¢né subory) v adresari
HImport* na USB kI'a¢

Ak je na riadiacej jednotke
pripojeny dverny spinac¢ a dvere
s otvorené, zobrazi sa toto
hlasenie

Dvere pece boli otvorené pocas
prebiehajdceho programu

Vseobecné hlasenie pre toto
¢islo alarmu

Vseobecné hlasenie pre toto
¢islo alarmu

Vseobecné hlasenie pre toto
¢islo alarmu

Vseobecné hlasenie pre toto
¢islo alarmu

Vseobecné hlasenie pre toto
¢islo alarmu

Vseobecné hlasenie pre toto
¢islo alarmu

Termoclanok, ktory bol
konfigurovany pre Multi Zény
Holdback, opustil teplotné
pasmo nadol

Termoclanok, ktory bol
konfigurovany pre Multi Zény
Holdback, opustil teplotné
pasmo nahor

Néaprava

Neupravujte sibory XML textovym editorom, ale
vzdy Vv riadiacej jednotke samotne;j.

Formatujte USB kI'G& (format: FAT32). Ziadne
rychloformatovanie

Pouzite iny USB kI'i¢

(do 2 TB/FAT32)

Pri importe sa musia vSetky udaje ulozit

Vv adresari importu na USB kI'G¢i.

Maximalna kapacita pamite pre USB kIG¢ je 2
TB/FAT32. Ak sa vyskytn( problémy s vasim
USB kl'i¢om, pouzite iné USB kl'ice

s maximalne 32 GB

Importujte len programy, ktoré si vhodné aj pre
pec. Riadiace jednotky sa odlisuju podl'a poctu
programov a segmentov, ako aj maximalnej
teploty pece.

Ak vedome vynechate stbory pri importe, je
mozné ignorovat’ hlasenie. V opacnom pripade
skontrolujte uplnost’ siborov importu.

Zatvorte dvere
Skontrolujte dverny spinaé

Zatvorte dvere pece pri prebiehajlicom programe.
Skontrolujte pri¢inu pre toto poplasné hlésenie
Skontrolujte pri¢inu pre toto poplasné hlasenie
Skontrolujte pri¢inu pre toto poplasné hlasenie
Skontrolujte pricinu pre toto poplasné hlasenie
Skontrolujte pri¢inu pre toto poplasné hlasenie
Skontrolujte pri¢inu pre toto poplasné hlasenie

Skontrolujte, ¢i je na monitorovanie potrebny
termoclanok.

Skontrolujte vyhrievacie ¢lanky a ich ovladanie

Skontrolujte, ¢i je na monitorovanie potrebny
termoclanok.

Skontrolujte vyhrievacie ¢lanky a ich ovladanie



C. Text

28 Prerusenie

spojenia modbusu

Logika

Prerusilo sa spojenie
s nadradenym systémom.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Néaprava

Skontrolujte poskodenie ethernetovych vedeni.
Skontrolujte konfiguraciu komunika¢ného

spojenia

10.3 Poruchy a spinacie zariadenie

Chyba

Riadiaca jednotka
nesvieti

Riadiaca jednotka
zobrazuje chybu

Pec sa nenahrieva

VePmi pomalé ohrievanie
vyhrievacieho priestoru

Program nepreskakuje
do d’alSieho segmentu

Pricina

Vypnuta riadiaca jednotka

Bez napétia

Skontrolujte poistku riadiacej jednotky (ak
je k dispozicii), pripadne

vymeiite.

Pozri samostatny navod riadiacej jednotky

Otvorené dvere/veko
Chybny dverny spina¢ (ak je k dispozicii)

Zobrazi sa ,,oneskoreny Start*

Chyba v zadani programu

Poskodeny vyhrievaci ¢lanok

Poskodena/-é poistka(y) pripojenia.

V ,.Segmente Cas* [TIME] v zadani
programu je ¢as zastavenia nastaveny
nekonecne ([INFINITEY]).

Pri aktivnej regulécii vsadzok je teplota
vsadzky vyssia ako teploty zon.

Pri aktivnej regulacii vsadzok je teplota
vsadzky vyssia ako teploty zon.

Opatrenie

Sietovy spina¢ do polohy ,,1*

Je zapojeny sietovy konektor

v zasuvke?

Kontrola hlavnej poistky

Skontrolujte poistku riadiacej jednotky
(ak je k dispozicii), pripadne vymetite.

Zapnut sietovy spinaé. Pri opakovanej
aktivacii informujte servis Nabertherm

Pozri samostatny navod riadiacej
jednotky

Zatvorte dvere/veko
Skontrolujte dverny spinac

Program ¢aka na naprogramovany ¢as
Startu.

Oneskoreny Start zrusite nad ikonou
Start.

Skontrolujte program ohrevu (pozri
samostatny navod riadiacej jednotky)

Nechajte skontrolovat’ servisom
Nabertherm alebo odbornym
elektrikarom.

Skontrolujte poistku(y) pripojky, prip.
vymeiite.

Informujte servis spolo¢nosti
Nabertherm, ak nova poistka reaguje uz
pri zaskrutkovani.

Nenastavujte ¢as oneskorenia na
[INFINITE]

Parameter [SPUSTIT ZABLOKOVAT]
sa musi nastavit’ na [NIE].
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Chyba

Regulaény modul sa
neda prihlasit’ na
ovladacej jednotke
Riadiaca jednotka sa

nenahrieva
v optimalizacii

Pri¢ina Opatrenie

Chyba adresovania modulu regulatora Vykonajte reset zbernice a znova
adresujte modul regulatora

Nebola nastavena optimalizacna teplota Teplota na optimalizovanie musi byt
zadana (pozri samostatny navod
riadiacej jednotky)

11 Nahradné/opotrebovavane diely

116

Objednavanie ndhradnych dielov:

N3 servis Nabertherm je vam k dispozicii na celom svete. Na zéklade nasej hibky vyroby
dodavame viésinu ndhradnych dielov zo skladu cez noc alebo ich dokdZeme v kratkom
case vyrobit’. Nahradné diely Nabertherm moze objednavat’ bez problémov a vel'mi
jednoducho zo zavodu (ab Werk). Objednavka sa mdze zadat’ pisomne, telefonicky alebo
cez internet -> pozri kapitolu ,,Servis Nabertherm*.

Disponibilita nahradnych dielov a dielov podliehajucich opotrebeniu:

Napriek tomu, Ze spolo¢nost’ Nabertherm drzi mnoho nahradnych dielov a dielov
podliehajtcich opotrebeniu na sklade, nemoéze zarucit’ disponibilitu vSetkych dielov.
Odporticame, aby ste si v€as zabezpecili skladové rezervy urcitych dielov. Ak potrebujete
pomoc pri vybere nahradnych dielov a dielov podliehajlcich opotrebeniu, je vam

k dispozicii servis spolo¢nosti Nabertherm.

Upozornenie

Pretoze dosky z karbidu kremika sa stale rozt’ahujt, mali by sa dosky po cca 3 — 5 rokoch
vymenit’. Inak hrozi nebezpecenstvo, zZe sa materidl manzety vytlaci smerom von. V tomto
pripade nie je mozné uplatnit’ si narok zo zaruky.

Upozornenie

V pripade demontaze a montaze nahradnych/opotrebovavanych dielov sa obrat'te na nas
servis firmy Nabertherm. Pozri kapitolu ,,Servis firmy Nabertherm*. Prace na elektrickom
zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany a opravneny odborny elektrikarsky personal.
Tyka sa to aj opravarenskych prac, ktoré nie st opisané.

Upozornenie

Originalne diely a prisluSenstvo su koncipované $pecialne pre pece firmy Nabertherm. Pri
vymene konstrukénych dielov sa smu pouzivat’ len originalne diely firmy Nabertherm. V
opac¢nom pripade zanika zaruka. Za Skody, ktoré vzniknu v désledku pouzivania
neoriginalnych dielov, neprebera firma Nabertherm akékol'vek rucenie.

Upozornenie

Opotrebitel'né diely, ako su mufle, cementacné puzdra, val¢ekové dopravniky, vsadzacie
platne alebo plechové obloZenia, podliehaji v zavislosti od prislusného pouZzivania
zvysenému opotrebovaniu. Zivotnost’ zavisi okrem procesu a druhu pouzivania aj od
frekvencie pouzivania. M6ze dojst’ k zmrsteniu alebo deformacii konstrukénych dielov.
Mierne zmrstenie je normalne a nevyzaduje si d’alSie opatrenia. Ak by vSak doslo

k va¢sim deformaciam, odporica sa dodato¢na praca alebo vymena konstrukéného dielu.
Odporuaca sa pravidelna kontrola funkénosti vykonavana zadkaznikom.



MORE THAN HEAT 30-3000°C

11.1 Vymena vyhrievacieho €lanku

Varovanie — Nebezpecenstva v doésledku elektrického pradu!

Prace na elektrickom zariadeni smie vykonavat’ len kvalifikovany a opravneny odborny
elektrikarsky personal. Pec a spinacie zariadenie sa pocas udrzbovych prac musi odpojit’ od
napétia proti neimyselnému uvedeniu do prevadzky (vytiahnite sietovu zastréku) a vSetky
pohyblivé Casti pece sa musia zaistit’. Dodrziavajte DGUV V3, alebo prislusné narodné
predpisy danej krajiny pouzitia. Pockajte, kym sa priestor pece a namontované diely
ochladia na teplotu miestnosti.

> Upozornenie
Kabelaz a elektrické prepojenia su uvedené v plane zapojenia.
Nasledujiice montazne pokyny su prikladové. Mézu byt nevyhnutné d’alSie montazne
kroky.
Zobrazené priechodky, upevnenia vyhrievacich ¢lankov a utesnenia sa odlisuju
v zavislosti od modelu.

Tip: Na zaklade réznych modelov pece odpori¢ame vyhotovit’ niekol’ko fotografii
vychodiskového stavu polozenych vykurovacich drotov a spinacieho zariadenia. To
ul’ah¢uje neskors$iu montaz a prepojenie novych vyhrievacich ¢lankov.

Naradie potrebné na montaz

Kladivo, klieste na Stiepanie drotu, uzke ploché klieste, klieste na vodné Cerpadlo, krizovy
skrutkova¢ a plochy skrutkovaé, otvoreny kIa¢ a dreveny klat na narazenie keramickych
priechodnych rdrok.

N\«

11.1.1 Vyhrievacie €lanky na nosnych rurkach

Vznik trhlin

Vznik trhlin v tvare | ‘
pavuciny je prirodzeny

proces a nevyzaduje

korekciu. Silna tvorba trhlin '
V tvare pavuciny vSak moze i M i hm i i i 5 I M i i M i M i i m i i 5
mat vplyv na rozptyl

teploty. Predtym

Potom (tvorba trhlin v tvare pavuciny)
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Usporiadanie vyhrievacich ¢lankov (zavislé od modelu)
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1 Vyhrievacie ¢lanky bo¢né a zadna stena
2 Vyhrievacie ¢lanky dno (odoberte spodné platne)
3 Vyhrievacie ¢lanky dvere

Obr. 95: Priklad: Usporiadanie vyhrievacich ¢lankov (podobne ako na obrazku)

Poloha pripojovacich svoriek (zavislé od modelu)

]

Priklad: Pripojovacie svorky  Priklad: Pripojovacie svorky Priklad: Pripojovacie
vyhrievacieho ¢lanku, zadna  vyhrievacieho ¢lanku, dvere  svorky vyhrievacieho

stena (dno) ¢lanku, vozik pece

Obr. 96: Priklad: Pripojovacie svorky vyhrievacich ¢lankov (podobne ako na obrazku)

Demontaz krytov

Na vymenu vyhrievacich ¢lankov je potrebné demontovat’ kryty, ktoré st na peci. Skrutky
prislusného krytu sa musia uvolnit’ vhodnym naradim a musia sa uschovat’ na bezpe¢nom
mieste na neskorsie opatovné pouzitie.
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Priklad: Kryt pre pripojky vyhrievacich Priklad: Kryt pre pripojky vyhrievacich
¢lankov v zadnej stene ¢lankov v dverach

Demontaz vyhrievacich ¢lankov

Odoberte ochranny plast’ elektrickych pripojok

(spodné platne zdvihnite z dna a opatrne odstrafite)

Uvolnite pripojovacie svorky na koncoch vyhrievacej Spiraly. Odstrante
keramickd priechodn( rarku, v pripade potreby vymeiite.

Pritomné pridrziavacie svorky, resp. keramické rdrky na fixovanie vyhrievacieho
¢lanku vytiahnite z murovky (staré pridrziavacie svorky su vel'mi krehké. Ak by
pridrziavacia svorka praskla, musi sa zaseknuty zvysok odstranit’)

Vyhrievacie $piraly opatrne vyberte s prenosnymi rdrkami

(Opatrne: starSie vyhrievacie ¢lanky su velmi krehké)

Montaz vyhrievacich ¢lankov

Vyhrievacie ¢lanky, ktoré st su¢ast'ou dodavky, sa musia pred montazou
skontrolovat’, ¢i nie st poskodené. Pri viaczénovych peciach je potrebné
reSpektovat’ miestne priradenie vyhrievacieho ¢lanku.

Necistoty v izolacii, ha nosnych rarkach, v priechodkach a svorkdch mozu viest’
k predéasnému vypadku vyhrievacieho ¢lanku. Kontaktné plochy vyhrievacieho
¢lanku sa musia preto vy¢istit’ bez zanechania zvyskov.

> Upozornenia

Odporacame vlozit’ nové nosné rurky, svorky a keramické priechodné rarky. Znecistené
kontaktné plochy vedu k pred¢asnému vypadku nového vyhrievacieho ¢lanku. Silne
ohnuté alebo zlomené nosné rirky sa musia vymenit’ za nové.

Pri novych vyhrievacich ¢lankoch su konce pripojky (to¢ené) na ochranu vybavené okom.
Oké pred montazou odstipnite.

Vyhrievaci ¢lanok namontujte spolu s nosnou rarkou. Zahnuty koniec koncov drazky
musi dosadat’ na izolacii.
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PridrZiavacie svorky nabite do nastennej murovky s minimalnym odstupom 2 cm od
predchédzajucej polohy. Malé trhliny v izolaénej tehle si normalny jav. Svorky
nenasadzujte do rohovych tehal, do oblasti s trhlinami alebo blizko hrany izolacie.

Nikdy nepouzivajte staré diery pre nové pridrziavacie svorky.

Vzdy pouzivajte nepouzité svorky.

Pre optimalnu pevnost’ sa tvar pridrziavacich svoriek nesmie menit’.

V zavislosti od modelu pece sa mézu namiesto pridrziavacich svoriek namontovat’ aj
keramické rarky ako drziaky.

Priechodna rarka zarucuje elektrickt izolaciu k telesu, a preto nesmie vykazovat
poskodenia ani znecistenia. Spolo¢nost’ Nabertherm odportica vylu¢né pouzivanie novych
rarok.

Pred vloZenim sa priechod utesni malym mnozstvom vlaknitého materialu (1).
Klasifika¢na teplota vlaknitého materidlu musi zodpovedat’ maximalne;j teplote priestoru
pece.

Po celom obvode okolo konca drazky sa pomocou tenkého, ostrého predmetu (napr. maly
skrutkovac) rovnomerne rozdeli vlaknity material.

(2) Keramicka priechodné rarka sa presunie cez koniec drazky a zavedie sa do otvoru
izolacie az po doraz. S drevenym klatom a kladivom sa méze vlakno utlacit’. Mnozstvo
vlakna je potrebné uréit’ tak, aby rurka dostato¢ne stlacila vatu v kone¢nej polohe. Pri
rarkach s odstupom musi nakruzok dosadat’ na telese.

Otvory na vnutornej strane sa musia rovnakym spésobom zapchat’ vlaknitym materialom,
predovsetkym ak je §trbina medzi koncom drazky a izolaciou rozsirena vplyvom
opotrebovania pouzivanim.

Upozornenie

Nedostato¢né utesnenie moze viest’ k prehriatiu svoriek. Nevhodny vlaknity material
mdze viest k zoskleniu a poskodeniu.

Pripojenie kabelaze: Kontaktna plocha kabelaze musi zodpovedat’ dizke plochy svorky.

Kable z drotenych laniek sa musia doplnit’ koncovkami Zily.
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S pripajacimi svorkami (3,4) vytvorte elektrické spojenia.

Svorky nesmu vykazovat’ Ziadne stopy po oxidacii na kontaktnych plochach. Spolo¢nost’
Nabertherm odporuca vyluéné pouzivanie novych svoriek.

(5) Spodny diel drzte kliestami na vodné ¢erpadlo, skrutku(y) dotiahnite nasledujucimi
dotahovacimi momentami:

Prierez svorky (mm?) Zavit Dot'ahovaci moment
25-16 M5 6 Nm
6-25 M6 8 Nm
10-50 M7 14 Nm

(6) V pripade potreby skrat'te presahujiuce konce drazok na trocha viac ako $irka svorky.
Skontrolujte spravne pripojenie elektrickych pripojok a ochrannych vodicov.

Namontujte ochranny plast, pritom respektujte pripojenie ochranného vodi¢a. Musi sa
dbat’ na to, aby Ziadne kable nepresahovali ani neboli zovreté.

Polozte spodné platne. V pripade posSkodenia alebo silného znecistenia je potrebné
prislusnt spodnt1 platitu vymenit'.

Zastrcte sietovy konektor (ak je k dispozicii) (pozri kapitolu ,,Pripojenie na elektricka
siet™), potom zapnite sietovy spinac a skontrolujte funkciu pece (pozri kapitolu
,,Obsluha®).

Upozornenia

Vsetky skrutky pripojovacich svoriek vyhrievacich ¢lankov sa musia dotiahnut’ po jednom
tyzdni prevadzky a potom raz rocne.

Musi sa zabranit’ akémukol'vek zat'azeniu alebo pretoc¢eniu vyhrievaciecho drotu.

Nespravny kontakt svorky moéze viest' k poskodeniu vyhrievacieho ¢lanku a drotu.

Upozornenie
Tvorba oxidovej vrstvy je potrebna na spravnu funkciu vyhrievacich ¢lankov.

Tento postup je potrebné zopakovat’ pri prvom uvedeni do prevadzky a po kazdej
vymene vyhrievacich ¢lankov.

Trvanie oxidacného vypal'ovania je uvedené v kapitole ,,Odportacanie pre prvé
vyhrievanie pece®.
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11.1.2 Vyhrievacie élanky v drazkach
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Pre vyhrievacie ¢lanky v drazkovanych tehlach platia vyhotovenia ako v kapitole
,»Vyhrievacie ¢lanky na nosnych rarkach®. Vplyvom rozdielov v upevneni vyhrievacieho
¢lanku je potrebné respektovat’ odchylky.

Haky, ktoré su sti€astou dodavky, vlozte do nastenného muriva. Tieto haky st potrebné na
to, aby sa zabranilo, Ze sa vyhrievacie ¢lanky vlozené do drazok pri zohrievani zdvihna
z drazok.

Obr. 97: Ulozenie vyhrievacieho drotu do drazky/ok a zafixovanie hakom/mi (podobne ako
na obréazku)

Haky nevkladajte do dier po predchadzajucich hakoch. Odporacame nasadit’ nové haky cca
2cm.

Ulozte haky do rovnej steny (3) drazky, aby ste zabezpecéili pevné osadenie a funkciu
vyhrievacieho drotu. Po montazi skontrolujte pevné osadenie vyhrievacieho drétu a hakov.
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X =~14 mm

Obr. 98: Spravne umiestnenie hakov (podobne ako na obrazku)

Haky, ktoré su sucastou dodavky, nabite vhodnym naradim opatrne podl'a obrazka do
izola¢ného kamena, kym vyhrievaci drot nedosadne celkom na murivo. Je potrebné dbat’ na
to, aby sa izolaény kamen neposkodil.

Dalsi postup pozri v kapitole ,,Vyhrievacie &lanky na nosnych rirkach.

11.2 Vymena termo¢lanku

Varovanie — Nebezpeéenstva v désledku elektrického pradu!

Préace na elektrickom zariadeni smie vykonavat len kvalifikovany a opravneny odborny
elektrikarsky personal. Pec a spinacie zariadenie sa pocas udrzbovych prac musi odpojit’ od
napétia proti neimyselnému uvedeniu do prevadzky (vytiahnite sietova zastréku) a vSetky
pohyblivé Casti pece sa musia zaistit’. Dodrziavajte DGUV V3, alebo prislusné narodné
predpisy danej krajiny pouzitia. Po¢kajte, kym sa priestor pece a namontované diely
ochladia na teplotu miestnosti.

Najprv uvolnite obidve skrutky (A) pripojenia termoclanku. Uvolnite skrutku (B) a
vytiahnite termoc¢lanok (C).

Do termokanala opatrne zasuiite novy termo¢lanok a hamontujte a pripojte v opa¢nom
poradi. Dbajte na spravne pdly elektrickych pripojeni.

Obr. 99: Demontaz vyhrievacich ¢lankov/vyhrievacieho ¢lanku (podobne ako na obrazku)
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Upozornenie

*) Pripojky spojovacich vedeni od termoclanku k reguldtoru st oznacené symbolmi @ a

. Bezpodmiene¢ne dodrzte spravnu polaritu.

@na@ @na@

Uvedenie do prevadzky

Zapojte sietovu zastréku (pozri kapitolu ,,Pripojenie na elektrick siet*), potom zapnite
sietovy vypina¢ a skontrolujte funkénost’ pece (pozri kapitolu ,,Obsluha®).

11.3 Schémy elektrického zapojenia / pneumatické schémy

[

Upozornenie

Dodana dokumentacia nemusi nutne obsahovat’ schémy elektrického zapojenia, resp.
pneumatické schémy.

Ak by ste tieto schémy potrebovali, je mozné si ich vyziadat’ prostrednictvom servisu
Nabertherm.

12 Prislusenstvo (moznosti)

12.1 Montaz podstavca pre model pece N 40 E(R) — N 100 E (prislusenstvo)

124

Podstavec, ktory je sti¢ast'ou dodavky, vyberte z obalu a jednotlivé diely porovnajte
s uvedenym zoznamom.

W

C. Pocet kusov  Obrazok
A 4

ui|

E 20 il j

Obr. 100: Jednotlive diely podstavca
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Obr. 101: MontaZz podstavca

Jednotlivé diely (1 a 2) podstavca namontujte podla zobrazenia na grafike. Po montazi
jednotlivych dielov dotiahnite skrutky.

klick; click; clic;
klik; menx; fdk

Obr. 102: Montaz dopravnych koliesok (ak su k dispozicii)

Dopravné kolieska (3) (ak su k dispozicii) namontujte pod nohy podstavca.

Odporuc¢anie montaze

Dodrziavanie odporti¢ani nezbavuje pouzivatela nasich produktov povinnosti vlastného
zodpovedného konania podl'a prislusnych miestnych situdcii a okolnosti. Preto by ste mali
zohl'adnit’ niektoré vSeobecné odporucania:

Na zéklade hmotnosti pece odporic¢ame jej prenasanie vzdy viacerymi osobami, zatial
¢o jedna osoba je zodpovedna za montdz podstavca. Podrzte pec, kym nebude pevne
zoskrutkovand s podstavcom. Ak potrebujete pomoc pri instalacii, skontaktujte sa so
spoloénost'ou Nabertherm GmbH. Pisomne, telefonicky alebo cez internet -> pozri
kapitolu ,,Servis Nabertherm*®.

Ak st pritomné, zaistite zaistovacie brzdy (4) dopravnych koliesok na podstavci
(dopravné kolieska so zaist'ovacou brzdou ukazuju v smere dveri pece).

Pec opatrne a pomaly postavte na podstavec (5). Dbajte na spravne osadenie medzi
pecou a podstavcom.

Skrutkovy material, ktory je suc¢astou dodavky (E), sa musi pevne spojit’

S podstavcom a so zavitovymi otvormi (6), ktoré st na peci. Musi sa skontrolovat’
pevné osadenie vSetkych skrutkovych spojov podstavca.
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Obr. 103: Zoskrutkovanie pece s podstavcom (prislusenstvo)

> Upozornenie

montaze.

Spolocnost’ Nabertherm neprebera zaruku za skody, ktoré vznikli nasledkom neodbornej

12.2 Montaz navazacej konstrukcie (prislusenstvo)

Konstrukcia s dosadajicou stohovacou nadstavbou sa pomocou paletového zdvihacieho
vozika (volitel'na moznost’) zasunie do pece a opatrne zlozi. Vhodne k zdvihaciemu voziku

do sirky vidlic maximalne 520 mm.

C. Pocet kusov Oznacenie

A 1 Zakladna doska

B 1 Bocny plech lavy

C 1 Bocny plech pravy

D 1 Zatazova vidlica

E 10 Skrutka M8 x 16 (SW13)
F max. §irka zdvihacieho vozika = 520 mm

Obr. 104: Jednotlivé diely navazacej konstrukcie
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Obr. 105: Montéaz navazacej konstrukcie (prislusenstvo)

Zakladnt dosku (A) postavte na rovné dno. Nasad’te bocné plechy vlavo (B) a vpravo (C) a
dotiahnite vzdy tromi skrutkami (E) (M8 x 16, SW 13). Nasad’te zatazovu vidlicu (D) a
upevnite Styrmi skrutkami (E). Dbajte na vodorovnu polohu, moznost’ nastavenia
prostrednictvom pozdiZzneho otvoru pre spodné skrutky.

Upozornenie
Dodrzujte maximalne plo$né zatazenie navazacej konstrukcie (pozri stitok na
konstrukcie).

Maximalne zat'aZenie dna pece (navazacia hmotnost’)
vel'mi zavisi od teploty. Odporac¢ame cca 50 % objemu
pece v kg ako hranicu nakladania.

Priklad: N 650.. = objem pece 650 litrov (pozri
kapitolu ,,Technické udaje*) zodpoveda cca 325 kg
maximalneho zat'azenia dna pece

Obr. 106: Odporucanie: Maximalne zat'azenie dna pece

Upozornenie
Spolocnost’ Nabertherm neprebera zaruku za skody, ktoré vznikli nasledkom neodbornej
montaZe.
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12.3 Montazne platne/montazne podpery

Vypalovacie pomocky/montazne dosky

Obr. 107: Priklad: Navazacia konstrukcia s volitelnym paletovym zdvihacim vozikom

Model pece Rozmery v mm Cislo dielu Obrazok
N40E 340x320x13 691 600 835

N 70 E 340x370x13 691 600 181

N 100 E 390x400x15 691 600 182

N 100 490x350x17 691 600 183

N 150 490x400x17 691 602 196

N 150/H, NW 150 490x380x17 691 602 195

N 200 490x420x17 691 602 197

N 200/H, NW 200 490x450x17 691 602 198

N 300 500x320x18 691 600 966

N 140 E, N 500 E, N 440; NW 440 550x360x18 691 600 836

N 210 E 550x410x18 691 600 837

N 280 E 550x440x18 691 600 838

N 660, NW 660 550x500x18 691 602 199

Keramické vkladacie platne sucastou 80x80x10 691 600 956 4 - il

dodavky pri peciach bez podlahovej platne B

sic R

Mozny prirez z montaznych platni

Vypalovacie pomécky/montaZne podpery
Rozmery v mm Cislo dielu Obréazok
Mont4zna podpera @ 50x40 691 600 185 i

Montézna podpera @ 100x40 691 600 951
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> Upozornenie

Nové vypalovacie pomdcky (napriklad montazne dosky a montazne podpery) by sa mali
na su$enie jednorazovo nahriat’ (podl'a postupu uvedeného vyssie). Vyhrievacie ¢lanky su
v studenom stave extrémne krehké. Pri osadzovani, odoberani a ¢isteni pece sa musi na to
brat’ mimoriadny ohl’ad.

Dvere musia byt poc¢as vypalu uzatvorené. Aby sa vznikajuce plyny a vypary rychlejsie
odvadzali do exteriéru a skratila sa ochladzovacia faza po vypale, m6ze sa posuvac
privadzaného vzduchu alebo klapka privddzaného vzduchu (v zavislosti od modelu)
otvorit’ uplne alebo ¢iastocne.

13 Pridavné vybavenie

13.1 Prevadzka s prislusenstvom na tepelnu upravu

Na tepelné ipravy pod ochrannym plynom pontika spolo¢nost’ Nabertherm zaplyiiovacie
skrine a rozsiahle prislusenstvo na pouzitie v peciach. Zaplynovacie skrine poskytuji ta
vyhodu, Ze sa dosiahne lep$ia atmosféra ochranného plynu ako v peciach, ktoré su
zaplynované priamo do priestoru pece. Pri modeloch pece s otvaranim dveri nadol sa
vykonava priechodka plynového potrubia cez hornt oblast’ manZety dveri, pri va¢sich
peciach s otvaranim dveri nahor sa vykonava privod cez dolni manZetu dveri. Pomocou
vstupnej spojky ochranného plynu sa zaplyfiovacia skrifia napliia ochrannym plynom, ktory
nasledne unika cez vystupné potrubie ochranného plynu.

Skrina sa pripaja na zaplynovacie zariadenie a moze sa pod ochrannym plynom zahriat’. Po
ukonceni tepelnej upravy sa zaplynovacia skrina vytiahne a obrobky sa mézu nasledne
néhle ochladit’ v tekutom médiu alebo na vzduchu alebo so zatvorenym vekom zostat’

V peci az do vychladenia.

> Upozornenie
Pripojky, ovladanie a bezpe¢nostné odportcania pre systémy s ochrannym plynom a
cementaéné systémy pozri samostatny ndvod na obsluhu M04.0001

Priklad: Vstup plynu pri otoénych dverach Priklad: Vstup plynu pri zdvihacich
dverach

Obr. 108: Priklad: Zaplyiovacia skrifia (podobne ako na obrazku)

Pri vsadzani zaplyiovacich skrii dbajte na vyrez manzety pece a rarok ochranného plynu.
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1 Teleso pece
2 Manzeta pece (izola¢na tehla)
3 Vyrez manzety pece

4 Rarky ochranného plynu

Obr. 109: Dbajte na manzetu pece a rarky ochranného plynu (podobne ako na obrazku)

Upozornenie

Pri pouZivani zaplyfiovacich skrift odpori¢ame pracovna teplotu do 1100 °C (2012 °F),
pri pracovnych teplotach do 1150 °C (2102 °F) je potrebné pocitat’ so zvySenym
opotrebovanim zaplyiiovacej skrine.

Vystraha — nebezpeéenstvo udusenia

Hrozi nebezpeéenstvo udusenia pri uniku procesnych/preplachovacich alebo odpadovych
plynov, napr. z netesnosti (napr. na dverach, potrubiach, ventiloch atd’.).

Plyny mézu mat’ vd’aka svojej Specifickej hmotnosti u¢inok vytlac¢ania kyslika.

V dosledku toho hrozi nebezpecenstvo udusenia.

Opatrenia: Musi sa zapnit’ odsavacie zariadenie.

Upozornenie

Pri pracach s ochrannymi plynmi je potrebné vzdy zabezpeéit’ dostatoéné vetranie
miestnosti. Okrem toho je potrebné reSpektovat’ Specifické miestne bezpeénostné
ustanovenia.
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14 Servis firmy Nabertherm
Pre pripad 0drzby a oprav zariadenia je vam kedykol'vek k dispozicii servis firmy
Nabertherm.

Ak mate nejaké otazky, problémy alebo Zelania, spojte sa, prosim, s firmou
Nabertherm GmbH. Pisomne, telefonicky alebo cez internet.

Pisomne Telefonicky alebo faxom Cez internet alebo e-mail
Nabertherm GmbH Tel.: +49 (4298) 922-333 www.nabertherm.com
Bahnhofstrasse 20 Fax: +49 (4298) 922-129 contact@nabertherm.de

28865 Lilienthal

Germany

Pri skontaktovani si pripravte idaje z vyrobného $titku zariadenia pece alebo
ovladaca.

Zadajte, prosim, nasledujlce Udaje z typového Stitka:

(D Model pece
DEC -
Nabertherm GmbH MORE THAN HEAT 0-3000°C R rowr
Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen ,Germany @ Serlove ClSlO
Tel +49 (04298) 922-0, Fax +49 (04298) 922-129 Made
contact@nabertherm.de g_'“mny @ CiSlO v , robku
www.nabertherm com y
@ 2 @ @) Rok vyroby
@ 5

Obr. 110: Priklad (typovy $titok)
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15 Vyhlasenie o zhode

ES vyhlasenie o zhode

elektricky vyhrievana komorovéa pec

Model | N40E(E/R) N 70 E(LE)(E/R) N 100 E(L/E) N 140 E(LE) N 210 E(LE)
N 280 E(LE) N 500 E
N 100(H)(14)(G) | N 150(H)(14)(G) N 200(H)(14)(G)(GS) | N 250(GS)(S) N 300(H)(14)(G)
N 360(GS)(S) N 440(H)(14)(G) N 500(GS)(S) N 660(H)(14)(G) | N 1000(H)(14)(G)
N1500(H)(14)(G) | N 2200(H)(14)(G)
NW 150(H) NW 200(H) NW 300(H) NW 440(H) NW 660(H)
NW 1000(H) NW 1500(H) NW 2200(H)

Néazov a adresa vyrobcu
Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20
28865 Lilienthal, Nemecko

Vyssie opisany produkt spiiia nasledujuce harmonizované pravne predpisy Unie:

e 2006/42/EG (smernica o strojovych zariadeniach)
e 2014/30/EU (smernica o elektromagnetickej kompatibilite)
e 2011/65/EU (RoHS)

Pouzité boli nasledujuce harmonizované normy:
e DIN EN 60335-1 (08.2020)
e DINEN IEC 61000-6-1 (11.2019), DIN EN IEC 61000-6-3 (06.2022)

Vseobecnu zodpovednost’ za vyhotovenie tohto vyhlasenie o zhode ma vyrobca. Signatéri vyhlasenia
su splnomocneni na zostavenie relevantnych technickych podkladov. Adresa zodpoveda uvedenej

adrese vyrobcu.

Lilienthal, 13.09.2022

1L DM Yalle

Dr. Henning Dahl Gernot Fathke

Manazér divizie Konstrukcia a vyvoj Veduci oddelenia Konstrukcia a vyvoj
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16 Pre vase poznamky
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Pre vase poznamky
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Pre vase poznamky
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Headquarters: Reqg: M01.1038 SLOWAKISCH

Nabertherm GmbH - Bahnhofstr. 20 - 28865 Lilienthal/Bremen, Germany - Tel +49 (4298) 922-0, Fax -129 - contact@nabertherm.de - www.nabertherm.com



