NaarTieTTT R

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Manual de instrucciones

Controladores

B130/B150/B180/C280/P300/P310/P330

> 06.2011 (V 4.04)

Manual original

B Made
N in
Germany

www.nabertherm.com



Copyright

© Copyright by

Nabertherm GmbH
Bahnhofstrasse 20

28865 Lilienthal

Federal Republic of Germany

Reg: MO03.0001 SPANISCH
Rev: 2014-02

Informacién sujeta a cambios. La Empresa se reserva el derecho de
realizar modifi caciones técnicas.



1.1
1.2
1.3

2.1
2.2
23

3.1
32

4.1

5.1
5.2
53

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
6.10
6.11
6.12
6.13
6.14

7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
7.10
7.11

NaarTieTTT R

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Introduccion 6
Garantia y reSponsabilidad CIVIL........cccveoieiiiiiiiieieeeieee ettt ettt ettt r e nseenreenees 7
GENETALIAAAES ...ttt b e a et ettt b e bt b e bt e st et et e bt sb e eb e bt e bt et e e be st b 8
17401 a2 T USSR PRRURRSROR 8

Servicio 8
Interruptor de red/interruptor de corriente de MANAO ..........ccvervieiiiiiiiiie et 8
Conexion del controlador/NOTIIO. ........oouiiuiiiee ettt ettt et ettt se et et ene et e e seeeaeenes 9
Desconexion del controlador/NOTNO .......c..coeiirieiiiiiiiniierenreeeetet ettt sttt 9

Campos de mando y visualizacion 9
PANALlAS ...ttt ettt h e sh e bt a e s et et bbbt enean 11
2] [0 Ta | TSy [ (o] U OSSPSR 11

Caracteristicas de los controladores 13
FUNCIONES ...ttt st b ettt et b e bbbt bt e bt et et e st e st e s besbeebeeneen 13

Nuevas funciones del controlador de Nabertherm 14
Entrada de programa con/sin gradiente a partir del Controlador Version 3.XX ........cccceevveeevercieieeneeneenneannenns 14
Comportamiento de inicio de programa con el horno caliente a partir del Controlador Version 3.xx............ 15
Comportamiento de COTte de tENSION.........c.eeruieiieiieiestierieeteetesteseesteeaeeseesaeesseesseesseessessaesseesseesseessesssesseenns 15

Controlador B 130/C 280 16
GUIA TAPTAA e teeeiie ettt ettt e ettt e st eeebe e s ebeesabeesebaeaaae e sbeensseeassaesseenssaenseeansaeenseesnseeenseesnsaeenseeans 16
Configurar o modificar programas/tiempo A€ ESPEIA.......c.eeruereverierierieriieieeeesetesteeteeeesaessaesseesseessesnesseenes 16
Configurar 0 modificar €l tiemMPO A ESPETA........cccvieviriiiiieiieiecie et ettt ste e ebestae e e seebeesessnesseees 18
Programacion de las funciones adiCionales ............ceeouiiiiriiiieii e e 18
Programacion de las funciones adicionales en «T3» (SO10 C 280) ......ccverviriiiriieiieiieieeieeee st 19
Activar y desactivar funciones adicionales en el desarrollo de programa de forma manual............c...cc....... 19
GUATAAL PIOGIAIMAS .......eevieetieeieeiiestesteerteeteeteaetesseasseesseesseassesseesseeseenseanseassesssanseenseensesnsesseensesnsesnsesnsesseenseenes 19
Programas predeterminados B 130/C 280 ........ccuieiieieiieiieiieie ettt este ettt ebe et eeseesta e beesbeessesnsessnesneens 20
L1AMAr PrOZIAIMAS .....eeeieiiietieit ettt ettt et et e et e e s ae e bt et e et e ea e e ese e st enseemseemaesaeesseeseanseeneesaeenseanseanseeneesneans 21
INICIO A€ PIOZIAIMA ....eevieveiieiieieeteeieeite et esteesteeeteetteeteesseesseessesseesseesseesseesseesseassaseenseessasssessaesseessesnsesssenseenns 21
Modificacion de programa durante el desarrollo del MiSMO ..........oceiirieieiieiiiiec e 22
Cancelacion del PrOZIAMA ........cccueiveiieriieieeie e eitestt et e e e tesae st esseesessaesseesseesseenseenseessessaeseeseeseensesnsesneenns 22
BloqUEO el tECIAAO .....veiviiiieiece ettt ettt ettt ettt e e s b e erb e eraeeraeereenteereenreenreas 23
Mentl de INTOIMACION .....e..eiiiiiieti ettt ettt et e e e et e e eteemeesseesseesseeneesmeeeneenseaneeanseeneeas 23

Controlador B 150/B 180/P 300/P 310/P 330 24
GUIA TAPIAA B 150 1. ittt ettt ettt e e e e s te e beesbessaesseesseesseesseesseessesssessaeseenseenseennenneenns 24
Guia rapida B 180/P 300/P 310/P 330......eiuieieieieie ittt ettt ettt ettt be et e bt sae st e e e nbeesesaeeneenean 25
Ajustar dia/hora y MOSIIAr P 330.......cccuiiiiiieiieieeie ettt st nse et enteenne s 25
Configurar 0 MOdifiCaAr PrOZTAMAS ........eeueeuieieiiteite ettt ettt e e te sttt ettt et et e stesteebeeeeebeeseeseesensessesaeeseenean 26
Configurar o modificar el tiempPo de ESPETa .........ccuieiiriiiiiieiiee ettt et e 29
Ajustar 0 modificar 12 NOTa de INICIO.......cuivcieiieiieiieie ettt te e reebeessessaesseesseesseenseessens 29
Programacion de las funciones adiCionales ............ceeouieiiriirieiiee et 30
Activar y desactivar funciones adicionales en el desarrollo de programa de forma manual............................ 31
GUATAAL PTOZTAIMAS ....cueeeutieuteeiieeiteitte et et et e et e stt et e et e eateeaeesbeesbee bt enbeeateeaeeeb e et e enbeembeemeesbeenbeenbeeaeesaeeseeenseenee 31
L1AMAr PrOZIAIMAS .....eeeieitieiieit ettt ee et et et et e et e st e s et e bt et e e st e ea e e et e e st e teemeeemaesaeesseeseanseeneesaeenseanseanseeneesneans 32
INICIO A€ PIOZIAIMA ....e.vvieveiieiieieeteeeteeete et esteesteesteeeteeteesseesbeessesssesseesseesseesseesseasseseesseessesssessaesseessennsenssenseens 32



7.12
7.13
7.14
7.15
7.16
7.17

9.1
9.2
93
9.4

10

10.1

11
11.1
11.2
11.3
11.4

Modificacion de programa durante la ejecucion del MiSMO.........ocvevieriieiieiiieieeeee e
Breve interrupcion de programa P 330.........cocuiiiiiiiiiie et enne s
Cancelacion del PrOZIAMA .........c.ueiiiuiiieeee ettt ettt et et e s bt s ae bt eaees e et et e abesaeebeeseessensanseasesneeneenean
Tecla de salto de segmento (skip) (s6lo para P 300/P 310/P 330)......cccueiieiieiieieeiieieee e
Tecla de circuitos de calefaccion (S610 para P 310) ....ccvevieiieeiiiiiiiicieceee et
Mentl de INTOIMACION .....eveiiiiiietiete ettt ettt et e et e bt e bt et e emaesseesaeesaeeneesmeesneesseaneeanseeneeas

Comportamiento de corte de tension del controlador a partir de la versién 3.xx

Comportamiento de corte de tension del Controlador Versiones 1-2.xx. Afio de construccion hasta
principios de 2007

Comportamiento de corte de tension en los diferentes segmentos B 130, C 280 ........ccccceevevvienienieieeienenne
Comportamiento de corte de tension en los diferentes segmentos B 180, P 330 ......cccoecvivivvieniecieieeieee,
Comportamiento de corte de tension B 150 ........cccooiiiiiiiiiieeeee e
Comportamiento de corte de tension P 300/P 310 ......cceeiieiiieiieiiecieseee ettt

Limitador selector de temperatura Eurotherm 2132i para instalar en el controlador B 180 y P 330
(opcional)

Limitador de seleccion de temperatura Eurotherm 21321.......cccviiiiiiiiieiieiicieeiesieeieeee e

Configuraciéon/Ajuste personalizado
CONTIGUIACION. ...ttt ettt ettt et at et e bt ea e e st e es e e bt e et emeesmeeeaeeeat e st emseenseemseeseesseenseeseenseeneesneenne
Abrir 1a configuracion B 130/B 150 .......cooiiiiiiiiiieeieciese ettt ettt e e snee st e st enseenseennens
Abrir la configuracion B 180/P 300/P 310/P 330 .....ccu ettt ettt
Posibilidades de ajuste en nivel de configuracion 1 (clave de acceso = "0") ...c.ccceveerieriecieecierieeee e

11.4.1 CONVETSION C/OF ..ttt b et s et et s bt ekt b e eh e bt et e st et et e nbeneeenes
11.4.2 Configuracion del contador KW/ .......occooiiiiiiieiee ettt
11.4.3 Configuracion de 1a direccion de iNterface..........ccuevuiecieeiiiieiieie e

11.44 Entrada de programa con/sin gradiente (a partir de Version 3.XX) .......ceeceeeruereeienienienieneseseeseeeeeeeens

11.4.5 Configuracion/control del comportamiento de corte de tension (a partir de la version 3.XX).......c..c......

11.5
11.6

12
12.1

13
13.1

14
14.1

15
15.1

16

17
17.1
17.2
17.3
17.4
17.5
17.6

Posibilidades de ajuste en nivel de configuracion 2 (clave de acceso ="2") ....cccevvevivecieriereeneee e
AULOOPLIMIZACION ...ttt ettt ettt et e te s e te s et e st e e et e et eneeeseess e e st en s e emteeseeesee st enseemeesmeesneenseenseanseaneeas

Interface de datos
Interface de datos RS 422 (OPCIONAL) ......oovuiireieiieieeieciieeeie ettt sttt ettt et e ebesstessaesseenseensesnnesneenes

Anomalias

IMEENISAJES & ©ITOT ...neueneetete ettt et et et et e sttt et e ebeesteseeae e e e eeeeeebeeeeeeeeaeemeem s e s e eeebeeeeebeeneeseeneanseasensesneeneeneenean

Busqueda de errores
Lista de chequeo para el CONtrolador. ...........eoiiiiiiiere et

Piezas de repuesto

Reemplazo de un controlador MOAUIAT............cceiiiriieiiieieeieeeee ettt e sse e e eneeeneeas

Datos técnicos

Conexion eléctrica (esquema de contactos)
Hornos de hasta 3,6 kW —B 130, B 150, B 180, C 280, P 330 hasta el 12.2008—........ccccccovvvvirivvveeeiennennne
Hornos de hasta 3,6 kW —B 130, B 150, B 180, C 280, P 330 a partir del 01.2009—..........ccecveiirinnennen.
Hornos > 3,6 kW con relé estatico —B 130, B 150, C 280, P 300— ......coouviiiiiiiieieeeeeeeeee e
Hornos > 3,6 kW con contactor de calefaccion —B 130, B 150, C 280, P 300—........cooveveieviiiiiiieee e
Hornos > 3,6 kW con 2 circuitos de calefaccion —P 310—........c.oooooiiiiiiiiieieeeeeeeeeeeeeeeee e
Controlador de recambio para los modelos C/S 3; C/S 5; C/S 7; C/S 8; C/S 19; C/S 30 ..cueevieciieierieiiaiene

36
37
37
37
37



NaarTieTTT R

MORE THAN HEAT 30-3000°C

17.6.1 Recambio para controladores S 3 — S 30 hasta €l 12.2008 .........ccoeiieiiriiiieieeee e 49
17.6.2 Recambio para controladores S 3 — S 30 a partir del 01.2009 .........ccooieiiiciercienieeeeeeee e 50
17.6.3 Recambio para controladores C 3 — C 30 ....ioiiiiiiiiiieiicec ettt ettt ne e e eenne s 50
18 Servicio al cliente Nabertherm 51




1

Introduccion

Apreciado cliente:

Ante todo agradecerle su decision por adquirir un producto de calidad de Nabertherm
GmbH.

Con este controlador ha adquirido un producto disefiado especialmente para sus
condiciones de fabricacion y produccion y del que puede sentirse muy orgulloso.

Este producto destaca por su

e  mando sencillo

e pantalla LCD

e  robusta forma constructiva
e  aplicacion en maquinas

e  posibilidad de trabajar con una interface de datos RS 422

Su equipo Nabertherm

Nota

Esta documentacion esta destinada a los compradores de nuestros productos por lo que no
puede ser reproducida, comunicada ni entregada a terceros sin previa autorizacion escrita.

(Ley sobre los derechos de propiedad intelectual y similares, ley sobre los derechos de
propiedad intelectual del 09.09.1965)

Derechos de propiedad intelectual

Nabertherm GmbH tiene todos los derechos sobre graficos y demds documentacion, asi
como sobre toda la capacidad de disposicion, incluso en el caso de registro de derechos de
propiedad intelectual.

€ b Conforms to ANSI/UL STD 61010-1
C US certified to CAN/CSA C22.2 No. 61010-1
LiSTED'

Intertek

3076970
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1.1 Garantia y responsabilidad civil

En cuanto a la garantia y responsabilidad seran validas las condiciones y prestaciones
de garantia estipuladas contractualmente. También sera valido lo siguiente:

Quedaran excluidos los derechos de garantia e indemnizacion por dafios fisicos y materiales
que se deban a una o varias de las siguientes causas:

Toda persona que se encargue del manejo, montaje, mantenimiento o reparacion de la
instalacion tendra que haber leido y entendido el manual de instrucciones; No se
asumira ninguna responsabilidad por los dafios y averias debidos a la inobservancia
del manual de instrucciones.

Uso de la instalacion no previsto.

Montaje, puesta en servicio, manejo y mantenimiento de la instalacion inapropiados.

Explotacion de la instalacion con dispositivos de seguridad defectuosos o no
instalados debidamente, o con dispositivos de proteccion y seguridad que no
operacionales.

Incumplimiento de las indicaciones del manual de instrucciones relativas al transporte,
almacenamiento, montaje, puesta en marcha, servicio, mantenimiento y equipamiento.

Modificaciones arbitrarias de la estructura de la instalacion.

Modificaciones arbitrarias de los pardmetros de funcionamiento.

Modificaciones arbitrarias de los parametros, la configuracion y el programa.

Las piezas originales y los accesorios estan disefiados especialmente para los hornos
Nabertherm. Al cambiar los componentes, se deberan emplear solo piezas originales
de Nabertherm. De lo contrario, la garantia no tendra validez. Nabertherm no asumira
ninguna responsabilidad por los dafios causados por emplear piezas que no sean las
originales.

Catastrofes por la accion de cuerpos extrafios o fuerza mayor.



1.2 Generalidades

jAntes de trabajar en instalaciones eléctricas, ponga el interruptor de red a “0* y extraiga la
clavija de red!

iIncluso con el interruptor de red desconectado, es posible que algunas partes del horno
estén bajo tension!

iSolo el personal cualificado puede trabajar en las instalaciones eléctricas!

El horno y la unidad de conexion tienen una configuracion predeterminada por la empresa
Nabertherm. En caso necesario, debe realizarse una optimizacion dependiente del proceso
para conseguir el comportamiento normal 6ptimo.

El usuario debe ajustar la curva de temperatura, de forma que no se dafien ni las
mercancias, ni el horno, ni el entorno. Nabertherm GmbH no asume garantias para el
proceso.

> Nota

Antes de trabajar con las bases de enchufe con toma de tierra tipo Schuko de control
programado o dispositivo de enchufe (opcional serie L, HTC, N, LH) o el aparato conectado
a éste, desconecte siempre el horno del interruptor de red y extraiga la clavija de red.

Lea atentamente el manual de uso del controlador con el fin de evitar, durante el servicio,
errores de mando o fallos de funcionamiento del controlador/horno.

1.3 Seguridad

El controlador se encuentra equipado con una serie de dispositivos de seguridad
electronicos. En caso de anomalia, el horno se desconecta automaticamente y aparece un
mensaje de error en la pantalla LC.

> Nota

Para mas informacion, véase el capitulo «Anomalias - Mensajes de error

jAdvertencia - Peligros generales!
Para conectar el horno, respete el manual de instrucciones.

2 Servicio
2.1 Interruptor de red/interruptor de corriente de mando

El interruptor de red/interruptor de corriente de mando se encuentra debajo o al lado del
bloque de teclas. Antes de desconectar el horno mediante el interruptor de red finalice los

programas de calefaccion en curso.
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2.2 Conexion del controlador/horno

Conecte el interruptor de red en la posicion «I». El controlador muestra en la pantalla
primero el tipo de controlador y su niimero de version y a continuacion la indicacion de la
temperatura. Cuando se visualiza la temperatura, el controlador estd listo para el servicio.

coutrolador. c - > 20

Pantalla Numero de version Indicacion de la
temperatura

De fabrica, se encuentran realizadas todas las configuraciones necesarias para un
funcionamiento correcto.

En el B 130 y C 280 ya esta preconfigurados los programas de calentamiento para la
coccion doble y de vidriado (véase el capitulo «Programas preconfigurados B 130/C 280»),
en los demas controladores es preciso ajustar los programas de calentamiento de forma
especifica para el proceso o la aplicacion.

> Nota

Algunas funciones nuevas dependen del numero de version. Para poder consultar el numero
de version desconecte brevemente el controlador y vuelva a conectarlo.

2.3 Desconexion del controlador/horno

Desconectar el enchufe de red en la posicion «O».

Nota

Finalice los programas de calentamiento en curso antes de desconectar el horno del enchufe
de red, ya que de lo contrario al volver a conectar el controlador dara un mensaje de error.
Véase Anomalias/Mensajes de error.

3 Campos de mando y visualizacién

B 180

\

[ B i A
o

Controller B 180 :ll_lll_l I_=

heat rel1 rel2 key error end com l_ l_ l_ -

200
; B EE

B0LEE

wait time 1

Fig.1: Panel de mando B 180
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Fig.2: Panel de mando P 330

1 = Enchufe de red

2 = Bloque de teclas

3 = Programa diodo luminoso

4=-_--

5 = Pantalla

6 = Limitador de seleccion de temperatura (opcional)

P 300/P 310
\ \
T B e (33 °r
P 300 /5 P 310 =
heat rel1 rel2 key error end com heat rel1 rel2 key error end com

-
o
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=
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Germany Germany

Fig. 3: Panel de mando P 300/P 310
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g [ NaBerinerm] l=---

( 133 ) B 130 ,_—,' rXYa 2 = Bloque de teclas

B150 | u s i T ) Lo s s sy T com | 3 =Programa diodo luminoso
i N 4=---
nl | 5 = Pantalla
—® L F@ 6=---
wait time 1 time 2 ™ e2 ' time3 time4 Nota'

F
ﬂ;
(=] D

Rin

Germany

—

Funciones adicionales (&)
solo en el Controller C 280

IMade
lin
Germany

I@l.

2

Fig. 4: Panel de mando B 150/B 130/C 280

3.1 Pantallas

- v 1 ()
®[]8,. |
L@

0 51 01 °F
’ ””’hmm

1 = Temperatura del horno

2 = Unidad de temperatura °C/°F

3 = Calefaccion ON

4 = Relé adicional 1 ON

5 = Relés adicionales 2 CON. (o motor circulacién

Lheat| | rel 1] [rel 2] | key | |error| [end ] | com)| de aire CON.)

6 = Bloqueo de pulsadores (solo B 130/C 280/P 300)
BDEODE® O
8 = Fin de programa

Fig.5: Pantalla

3.2 Bloques de teclas

B 130/B 150

4 5
> start
| i stop

I J

.0 _ -
o) = :

&

/

‘oo\

Fig. 6: Bloque de teclas B 130/B 150

9 = Comunicacion de PC (opcional)

1 = Seleccion de programa
2="+/-

3=---

4 = Hojear

5 = Inicio/Parada de programa
6 = Ment de informacion

7 = Bloqueo de teclas

8 = Guardar

NaBErieTTT R



1 = Seleccion de programa
2=+/-

3 = Funciones adicionales

4 = Hojear

5 = Inicio/Parada de programa
6 = Menu de informacion

7 = Bloqueo de teclas

8 = Guardar

Fig. 7: Bloque de teclas C 280

B 180

1 = Seleccion de programa

2 = Bloque numérico

7,89
4)5) 6 e
3

®@ E_j 3 6= Menu de informacion

2
=)

8 = Guardar
!4 ! 5 ! 8 !
Fig.8: Bloque de teclas B 180
P 300
@ 1 = Seleccion de programa
( N\ N\ )
2 = Bloque numérico
1 2 3 1

7= Salto de segmento
8 = Guardar

@ . L ) 3 = Funciones adicionales
r_ [ ) 0 @ 4= Hojear
4 5 6 5= Inicio/Parada de programa
. 8

N [ \ = Menu de informacion

Fig.9: Bloque de teclas P 300
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1 = Seleccion de programa

~

N [()

Bloque numérico

Ve
./
f N\
w
—/

W
[

= Funciones adicionales

~

Hojear

,
(o]
S
W
| Il

= Inicio/Parada de programa

-
-

= S/
A

©

—

|

[

6 = Menu adicional

N

o || O

Salto de segmento
) 8 = QGuardar
Circuito de calefaccion

p

2

1= Seleccion de programa
9 2 = Bloque numérico
\ J/ = Funciones adicionales
T\ = Hojear
Inicio/Parada de programa
6 = Menu de informacion

EeeEe
=

‘@ EE

3 7= Salto de segmento
;/4—) = Guardar
9= Pausa
10 = Hora
(8)
Fig.11: Bloque de teclas P 330
4 Caracteristicas de los controladores
4.1 Funciones
ntrolador B 130 B 150 B180 C 280 P 300 P 310 P 330
Funcion
Proteccion por \ \ \ \ \ \ \
sobretemperatura "
Funcién de relé adicional - - - 2 24 24 24
Configuracion manual de los - - - - - \ -
circuitos de calefaccion
Control del motor de N N N N N N
circulacién de aire ?
Tiempo de espera \ \ \ \ \ \ \

NaarTieTTT R



ntrolador B 130 B 150 B180 C 280 P 300 P 310 P 330
Funcion
Numero de programas 2 1 1 9 9 9 9
Numero de segmentos 4 2 2 4 40 40 40
Autooptimizaciéon \ \ \ S \ \ \
Contador KW/h ¥ V V V J \/ \/ V
Contador de horas de servicio | V N N N N N N
Reloj en tiempo real - - - - - - N
Seial acustica - - - - - - NP
Interfaz de datos RS 422 Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional | Opcional
Salida de calefaccion - - - - - N R
permanente
Teclado de 10 teclas - - N - N N N

1) Al iniciar el programa se determina la temperatura maxima configurada en el programa. Si en el desarrollo del
programa el horno se calienta en 3 minutos 30°C por encima de la temperatura programada, el controlador desconecta
entonces el calentador y el relé de seguridad y aparece un aviso de fallo.

2) Funcionamiento predeterminado en hornos de aire circulante: inmediatamente después de iniciar un programa en el
controlador, arranca el motor de circulacion de aire. Este motor permanece en funcionamiento hasta finalizarse o
cancelarse el programa y la temperatura del horno vuelva a encontrarse por debajo de los 80 °C. Con esta funcién no
existe ya la funcion adicional 2.

3) El contador de kW/h calcula mediante el tiempo de conexion de la calefaccion, el consumo teorico de electricidad de
un programa de calentamiento con tension nominal. Pueden darse realmente desviaciones: en caso de tension minima se
visualiza un consumo de electricidad demasiado alto y en caso de sobretension un consumo de electricidad demasiado
bajo.

4) En los hornos con un motor de circulacion de aire se dispone generalmente de una sola funcion adicional (ver
Manual de instrucciones del horno).

5) Funcionamiento predeterminado, por ello, sin 2* funcién adicional
(consulte el capitulo 7.7 "Programacion de las funciones adicionales")

5 Nuevas funciones del controlador de Nabertherm

5.1 Entrada de programa con/sin gradiente a partir del Controlador Versiéon 3.xx

A partir del Controlador Version 3.xx pueden entrarse las rampas opcionalmente como
gradiente (p. €j., 120 °C/h) o por medio de la combinacion de "Hora y temperatura
objetivo".

Para poder consultar el nlimero de version desconecte brevemente el controlador y vuelva a
conectarlo.

La entrada Modo puede modificarse de forma especifica con el usuario en el ajuste de
configuracion, indicandolo en las especificaciones de proceso. Para modificar el modo de
entrada, véase «Configuracion»
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El modo configurado puede reconocerse durante la entrada de programa en un segmento,
por ¢j. «time 1» como se indica a continuacion:
Con la entrada de "Hora y temperatura objetivo" es mostrada siempre solo °C/°F u hora h

como unidad de entrada. Con la entrada de gradiente aparecen al mismo tiempo °C/°F y h
como unidad en la indicacion. El gradiente maximo es de 6000 °C (calentamiento rapido)

> Nota

La unidad de tiempo para la entrada de gradientes esta ajustada fija en hora (h) y no puede
ser cambiada a minuto.
Ejemplo: 100 °C/h (212 °F/h)

5.2 Comportamiento de inicio de programa con el horno caliente a partir del
Controlador Versién 3.xx
Si la temperatura del horno @ es, al iniciar el programa, superior a la temperatura nominal
@ del primer segmento «T 1», el inicio de programa se retrasa, hasta que la temperatura de

la cdmara de horno se enfria hasta un valor de T1 + 10 °C ®. Es decir, se salta el segmento
«Time 1» y se inicia el programa en el segmento siguiente «Time 2».

@

Tmel  Tme2 |

Fig.12: Comportamiento de inicio de programa

Este Comportamiento de inicio de programa se encuentra programado de forma fija en
todos los controladores a partir del nimero de version 3.xx y no puede modificarse. Para
poder consultar el nimero de version desconecte brevemente el controlador y vuelva a
conectarlo.

5.3 Comportamiento de corte de tensiéon

A partir de la version de controlador 3.xx, el comportamiento de corte de tension puede
ajustarse.

Para poder consultar el numero de version desconecte brevemente el controlador y vuelva a
conectarlo. Para modificar el comportamiento de corte de tension véase capitulo
«Configuracion/Ajuste personalizado».



6 Controlador B 130/C 280
6.1 Guiarapida

controlador c280 > U 0404 - 20

Pantalla: Numero de version Temperatura
tipo de controlador

Llamar programa + P=1

Pantalla

v >
Confirme la seleccidon de programa con

Introducir y o+ o+ <l
controlar el —> — —
— —
programa el — el - el —
" ik ik
time 1 . T1 time 2 :
Introduzca el tiempo del Introduzca la Introduzca el tiempo
segmento 1 temperatura 1 del segmento 2

Iniciar programa

start H-—
stop | —» 510

Pantalla

> Nota

start
Mantener pulsada la tecla durante 2 segundos aprox.

6.2 Configurar o modificar programas/tiempo de espera

Para el servicio automatico del horno, antes de iniciar el controlador debe configurarse una
curva de temperatura que describa el desarrollo de temperatura deseado. Este desarrollo de
temperatura configurado también se identifica como programa de calentamiento.

Todos los programas de calentamiento con B 130 y C 280 disponen de dos rampas, de un
tiempo de retencion y de una rampa de refrigeracion.

A Temp.

T2(

T3

L/

TA( iR

| I M N , N . lime
( ) ‘ |

J \ \_ in

wait time 1 ' time 2 time 3 time 4

Fig.13: Gréfico de programa B 130/C 280
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programa
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e  En las rampas se configura, mediante una temperatura de segmento «T» y un tiempo
de segmento «time 1» y «time 2», un aumento de temperatura lineal (calentamiento
lento).

e  Encel Tiempo de retencion «time 3», se configura el tiempo que debe mantenerse el
valor de temperatura configurado en «T 2».

e  Enla Rampa de refrigeracion, puede reducirse la refrigeracion natural mediante la
frecuencia ajustada en «T 3» y «time 4». En caso de que no exista ninguna
configuracion en «T 3» y «time 4, el programa finaliza transcurrido el tiempo de
retencion «time 3».

Entrada de programa
Con el botdn de hojear se accede al modo de entrada. Cada vez que se pulsa se

selecciona el siguiente valor de segmento o de tiempo. El valor seleccionado se indica con
el diodo intermitente «T» o «timey.

- - -
— —> > —>
ifi - i‘.i - i‘.\* -
time 1 . T1 time 2 :
Introduzca el tiempo del Introduzca la Introduzca el tiempo
segmento 1 temperatura 1 del segmento 2

En la pantalla se visualiza el valor de temperatura «T» o el valor temporal «time»
correspondiente al diodo luminoso intermitente.

Si no hay que modificar el valor visualizado, salte con el boton de hojear al siguiente
valor de temperatura o de tiempo.

En la pantalla se visualiza la unidad de cada uno de los valores asignados:
- valores de temperatura asignados con °C/°F

- datos de tiempo asignados con h:min

- datos de gradientes con °C/h:min o °F/h:min

+
Si hay que cambiar un valor, se puede configurar con la tecla .
+
Cada vez que se pulsa la tecla se modifica el valor 1 °C 6 1 minuto.
Manteniendo pulsada la tecla @, el valor se modifica primero de 10 en 10,

+
y si se sigue manteniendo pulsada la tecla , el valor se modifica de 100 en 100.

La entrada de tiempo se realiza en horas y minutos, por ejemplo 6 h y 30 min. en formato
06:30.

Si durante el tiempo de retencion se introduce 99:59, el desarrollo del programa prosigue de
forma infinita.
Una vez concluida la entrada, puede iniciarse el programa (véase Inicio de programa).

Si en las rampas se introduce 00:00, el sistema de automatizacion intenta alcanzar lo mas
rapido posible el valor de temperatura configurado en «T».

Si en el transcurso de 60 segundos no se activa ninguna tecla, se salta de nuevo
automaticamente a la indicacion de la temperatura. Los ajustes cambiados sélo se guardan
en un principio en la memoria intermedia. Para guardar de forma definitiva en el
controlador un programa modificado o nuevo para el uso habitual, véase «Guardar
programasy.



Nota

No es obligatorio programar todos los segmentos. En los segmentos que no se requieran, la
temperatura y los valores temporales deben ajustarse a «0». El controlador finaliza de
forma automatica el programa después del ultimo segmento programado.

6.3 Configurar o modificar el tiempo de espera

6.4 Programacioén

Tiempo de espera B 150/B 180/P 300/P 310

Para iniciar posteriormente y de forma automatica un programa de calentamiento, por
ejemplo después de un tiempo de secado o similar, puede programarse un tiempo de espera
«Wait».

Para seleccionar el tiempo de espera, pulse la tecla hasta que el diodo luminiscente
N

/1N . . . .
wait" se encienda con intermitencia.

La entrada de los tiempos se lleva a cabo en horas y minutos, por ejemplo 6 h y 30 min
como 06:30, es decir que cuando se inicia un programa de calentamiento, el segmento 1 y
el calentamiento no empiezan hasta haber transcurrido primero el tiempo de espera.

de las funciones adicionales

Con los controladores tipo «C» y «P» pueden activarse y desactivarse, dependiendo del
programa y de forma opcional, hasta dos funciones adicionales (funcion extra) «Extra 1» y
«Extra 2» en los segmentos.

Las funciones adicionales son, por ejemplo, tapas abatibles de escape de aire, ventiladores,
electrovalvulas, sefales Opticas y acusticas, solicitadas expresamente para el horno (véase
Instrucciones adicionales para funciones extra).

Estas funciones extra pueden programarse durante la entrada de programa en todos los
segmentos, por ¢j. «time 1», seleccionando la tecla «kExtra 1» o «Extra 2.

Es decir que cuando el controlador procesa el segmento programado, se conectan de forma
automatica las funciones extras y en el siguiente segmento, por ejemplo, se vuelven a
desconectar.

La programacion de una funcion adicional se realiza durante la entrada de programa.

El segmento debe seleccionarse igual que en «Configurar programas/tiempo de espera», de
modo que parpadee el diodo luminoso, por ejemplo, «time 1» correspondiente.

Pulsando ahora la tecla «Extra 1» o «Extra 2», la funcion extra se encuentra programada
en este segmento y en la pantalla se enciende el campo de estado «REL 1» para «Extra 1»
0 «REL 2» para «Extra 2». Durante el desarrollo del programa, en este segmento se
conecta de forma automatica la funcion adicional programada.

Para desactivar la programacion de una funcién extra, pulse de nuevo la tecla «Extra
correspondiente. En la pantalla desaparece el campo de estado «KREL 1» o «<REL 2» y la
funcién extra no vuelve a activarse de forma automatica. Pueden activarse las dos funciones
adicionales a la vez.

' '
</ |Extra Y
-;)I(\- -;)\I /\-\-
1 1 L] [ ) L]
T1

time 1

Fig.14: Seleccion «Funecion Extra 1» en el segmento «time 1», el diodo luminoso «time
1» parpadea
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p
e
_

wait | time 1
Extra 1

Fig.15: En la pantalla se enciende «REL 1» para la «Funcién Extra 1» seleccionada

Pasando por el programa con se visualizan en la pantalla las funciones extra
programadas en casa segmento (el diodo luminoso «time» parpadea) con los campos de
estado «REL 1» o «KREL 2». Si los campos de estado no estan iluminados, significa que las
funciones extra no estan programadas.

Nota

jLa programacion de las funciones adicionales se memoriza al guardar los programas de
calentamiento!

de las funciones adicionales en «T3» (sélo C 280)

En la programacion de las funciones adicionales en el valor de programa «T3» (s6lo C
280), la funcidn extra se mantiene conectada una vez finalizado el programa, para, por €j.,
seguir enfriando el horno con un ventilador de refrigeracion.

Las funciones adicionales activadas de forma automatica en el desarrollo de programa
mediante «T3», deben desactivarse, en caso necesario, de forma manual.

6.6 Activar y desactivar funciones adicionales en el desarrollo de programa de

forma manual

Las funciones extra pueden activarse y desactivarse en el transcurso de un programa
iniciado para el segmento activo o una vez finalizado el programa pulsando la tecla «

Extra| Extra
_J1 _Jz » correspondiente.

Si se activa una funcion extra en un programa en curso, sigue activada hasta que se realiza,
segun programa, el cambio al siguiente segmento.

Nota

Mantenga pulsada la tecla P durante aprox. 4 segundos, hasta que desaparezca de la
pantalla el mensaje “key”. El teclado se desbloquea. En caso de que durante unos 30
segundos no introduzca ningtin dato o no realice ninguna modificacion en el modo de
entrada, abandonara automaticamente este modo. En la pantalla aparecera el aviso “key*.
El bloqueo de teclado se habra activado de nuevo.

6.7 Guardar programas

Los ajustes cambiados sélo se guardan en un principio en la memoria intermedia. Es decir,
los programas guardados se sobrescriben en el momento en que se llama otro programa.
Para guardar de forma definitiva en el controlador un programa modificado o nuevo para su
uso habitual, puede guardarse en un espacio de programa fijo del siguiente modo:

Pulse la tecla de memoria . En la pantalla aparece un numero de programa.

+
Este nimero puede modificarse con u al mimero de programa deseado.



J
Pulsando de nuevo la tecla de memoria , se guarda de forma definitiva el programa en
el espacio de programa seleccionado.

- |t =T -

Fig. 16: Guardar el programa en el espacio de programa nro. 9

A partir de este momento, el programa puede volverse a llamar siempre desde esta
ubicacion de memoria (véase Inicio de programa)

Nota

Los programas de calentamiento que ya se encuentran guardados en una ubicacion de
programa, se sobreescriben sin previo aviso/advertencia. Los programas de calentamiento
almacenados se conservan tras desconectar el controlador. jLos tiempos de espera
configurados no se guardan, antes de cada proceso deben configurarse de nuevo!

El controlador regresa al guardar sin pulsar de nuevo la tecla de memoria s
transcurridos aprox. 10 segundos, de forma automatica a la pantalla de la temperatura del
horno. En este caso, el programa sélo se almacena en la memoria intermedia.

6.8 Programas predeterminados B 130/C 280

Los siguientes programas se encuentran predeterminados y pueden iniciarse directamente.

Las cociones dobles son indicadas para la cocion de arcilla y la cocion de vidriado para el secado al horno de vidriado.

[

Nota

Tenga en cuenta siempre los datos e indicaciones del fabricante de las materias primas, a
causa de las cuales puede ser necesaria una modificacion o adaptacion de los programas
predeterminados. No puede garantizarse que con los programas predeterminados puedan
obtenerse resultados 6ptimos. Los programas configurados de fabrica pueden
sobreescribirse para algunas finalidades (véase Configurar programa/tiempo de espera).

B 130

- T1 Timel T2 Time2 Time3 Time4 T3

P1 650 6:00 900 0:00 0:20 0:00 0 Coccion doble

P2 500 3:00 1050 0:00 0:20 0:00 0 Coccioén de vidriado
C 280

- T1 Timel T2 Time2 Time3 Time4 T3

P1 650 3:00 900 0:00 0:20 0:00 0 Coccion doble 1

P2 650 6:00 900 0:00 0:20 0:00 0 Coccion doble 2

P3 650 5:00 1100 0:00 0:30 0:00 0 Cocciodn doble 3

P4 320 2:00 1050 0:00 0:20 0:00 0 Coccidn de vidriado 1

20
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- T1 Timel T2 Time2 Time3 Time4 T3
P5 500 3:00 1050 0:00 0:20 0:00 0 Cocciodn de vidriado 2
P6 500 3:00 1200 0:00 0:20 0:00 0 Cocciodn de vidriado 3
P7 Libre
P8 Libre
P9 Libre
> Nota
En modelos de horno con temperaturas maximas bajas, los programas arriba indicados se
adaptan de fabrica a la temperatura maxima del horno.
6.9 Llamar programas

+
Llame los programas almacenados con la tecla © . Seleccione con la tecla =/ el niimero de
programa deseado y controle el programa con la tecla .

@F’.’F'E'P:? L. PeE

Fig.17: Llamada del programa de calentamiento nro. 9

> Nota

Controle el programa de calentamiento activado antes de iniciarlo, para asegurarse de que
se trata del programa de calentamiento correcto.

A partir de la version 3, los programas de calentamiento se vuelven a cargar tras finalizar el
programa. Es decir que el programa de calentamiento puede iniciarse tras finalizar un
proceso sin que tenga que entrarse de nuevo. Para poder consultar el nimero de version
desconecte el controlador brevemente y vuelva a conectarlo.

6.10 Inicio de programa

Tras la entrada o la llamada de un programa de calentamiento, puede realizarse el inicio con

stop
el pulsador .

A partir de la version 3: Si la temperatura del horno en el punto de arranque es atin
superior a la ajustada en "T 1%, el controlador espera entonces primeramente hasta que la
temperatura del horno caliente descienda hasta la temperatura del primer segmento T1 y
entonces comienza con el siguiente desarrollo del proceso. (véase también el capitulo
«Nuevas funciones del controlador Naberthermy). Con el horno en frio se inicia de
inmediato el programa de calentamiento.

Una vez iniciado el programa de calentamiento, se ilumina durante el desarrollo de proceso
el diodo luminoso del segmento activo «time 1 — time 4». El controlador regula de forma
totalmente automatica los perfiles de temperatura configurados y el campo de estado
«heaty se ilumina durante el ciclo de calentamiento.

En caso de tiempo de espera configurado, se ilumina primero el diodo luminoso «wait» y
en la pantalla se contabiliza el tiempo restante. El campo de estado «heat» no se ilumina
hasta que el programa se inicie en el segmento «time 1», al conectarse la calefaccion. Una
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vez transcurrido el Gltimo segmento, se desconecta la calefaccion y finaliza el programa. En
la pantalla se visualiza la finalizacion del programa con el mensaje «end».

Nota

start
Mantener pulsada la tecla durante 2 segundos aprox.

6.11 Modificacion de programa durante el desarrollo del mismo

Durante el desarrollo del programa, se pueden realizar modificaciones tal y como se indica
a continuacion:

Con el botén de hojear se accede al modo de entrada. Cada vez que se pulsa, se
selecciona el siguiente valor de segmento o de tiempo. El valor seleccionado se indica con
el diodo intermitente «T» o «timey.

En la pantalla se visualiza el valor de temperatura «T'» o el valor temporal «time»
correspondiente al diodo luminoso intermitente. Los tiempos de retencidén pueden
modificarse en intervalos de 5 min. y las temperaturas en intervalos de +/- 1 °C/°F. Si el

valor visualizado no debe modificarse, salte con el boton de hojear al siguiente valor
de segmento o de tiempo.

Nota

Las modificaciones de valores individuales durante el funcionamiento del programa deben

confirmarse con , de lo contrario la modificacién no se aplicara. En caso de que se
desee modificar sélo el segmento de tiempo de retencion activo, puede realizarse sin

+
.y , . — I .
seleccion con el boton de hojear . Con la tecla !, puede aumentarse o reducirse
directamente el tiempo de retencion en intervalos de cinco minutos.

Las funciones extra pueden activarse y desactivarse en el transcurso de un programa
iniciado para el segmento activo o una vez finalizado el programa pulsando la tecla
«Extray correspondiente.

Nota

Mantenga pulsada la tecla PJ durante aprox. 4 segundos, hasta que desaparezca de la
pantalla el mensaje “key”. El teclado se desbloquea. En caso de que durante unos 30
segundos no introduzca ningin dato o no realice ninguna modificacion en el modo de
entrada, abandonara automaticamente este modo. En la pantalla aparecera el aviso “key*.
El bloqueo de teclado se habra activado de nuevo.

6.12 Cancelacion del programa

22

start
Para cancelar un programa confirme de nuevo la tecla ﬂ (mantener pulsada esta tecla
durante 4 s aprox.).
BEEE
La calefaccion se desconecta y en la pantalla aparece el mensaje ,,end“ L “&> ) La
cancelacion de programa puede realizarse en cualquier momento.
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> Nota

iNo es posible detener un programa durante unos instantes!

6.13 Bloqueo del teclado

Como proteccidn contra intervencion involuntaria o no autorizada en la secuencia del

=0 programa, el teclado se puede bloquear de modo permanente tras el del inicio del programa
mediante el "bloqueo de teclas" (identificable por un simbolo intermitente en la pantalla).
El bloqueo de teclas se puede anular mediante el encendido y apagado del controlador. Si
se apaga el horno durante la secuencia de programa en ejecucion, véase el capitulo
"Comportamiento en caso de corte de tension" -> Acuse el mensaje de error accionando
cualquier tecla.

6.14 Menu de informacion

En el menu de informacion pueden leerse el estado actual de programa, la informacion
relevante del programa asi como también los mensajes de error.

Accionando la tecla «Info» > se accede al menu de informacion. Con la tecla «Info» puede
Info ir pasando por todo el menu de informacion hasta que se visualice de nuevo la temperatura
del horno.

Pr programa seleccionado

SP  valor nominal de temperatura

Pt duracion de programa del programa activo/ultimo en minutos
E consumo de electricidad del programa activo/ultimo en kWh
tt total de tiempos de servicio

OP  potencia de salida de calentamiento en %

F1 memoria de error ultimo error

F2 memoria de error penultimo error

Ht maxima temperatura de programa del programa activo/ltimo

tA maxima temperatura de horno

> Nota

El menu de informacion no cambia automaticamente a la indicacion de la temperatura,
para que pueda observase durante mas tiempo.

Con la tecla «Info» puede ir pasando por todo el menu de informacion hasta que se
visualice de nuevo la temperatura del horno.

Algunos valores se ponen a cero al iniciar de nuevo un programa de calentamiento.

El contador de horas de servicio no puede reponerse hacia atras.
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7 Controlador B 150/B 180/P 300/P 310/P 330

7.1 Guiarapida B 150

Conexion del

controlador W o W > {*20[

Pantalla: Numero de version Temperatura
tipo de controlador

Llamar programa + P=1

Pantalla

v >
Confirme la seleccion de programa con

Introducir y + + +
controlar el —> —> —>
‘ — ‘ — ‘
programa el — e — Jer —
[ \ "
time 1 . T1 time 2 :
Introduzca el tiempo del Introduzca la Introduzca el tiempo
segmento 1 temperatura 1 del segmento 2

Iniciar programa

start L
stop | —» 510 °

Pantalla

> Nota

start
Mantener pulsada la tecla durante 2 segundos aprox.
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7.2 Guia rapida B 180/P 300/P 310/P 330

Conexion del

controlador W —-»> m —»> [*20’

Pantalla Numero de version Indicacion de la
temperatura
Entrar tiempo de @EE -
espera »> - %%% —>  Confirme la entrada con &
©
Entre el
tiempo de
espera
Pantalla[  20© [ 100..] 510° 1:00 ...
Entrar programa % % %
> > - (= > - 2>
OEE WG @0EE
© © ©
Entre la hora Entre la Entre el
del segmento 1 temperatura 1 segmento 2

| i J

Confirme la entrada con

[!;ﬂ .

Iniciar programa

start -
stop | —» 510 °

Pantalla
} Nota

start
Mantener pulsada la tecla durante 2 segundos aprox.

7.3 Ajustar dia/hora y mostrar P 330

El P 330 dispone de un reloj de hora real, el cual va ajustado ya de fabrica. La hora se

visualiza pulsando la tecla @ Si la hora visualizada no es correcta, puede ajustarse el reloj
del siguiente modo: la configuracion de la hora se realiza con un combinacion numérica del
dia de la semana y de la hora. La primera cifra de la combinacion numérica corresponde al
dia de la semana. A cada dia de la semana le corresponde una cifra.

1=Lu, 2=Ma, 3=Mi, 4=Ju, 5=Vi, 6=Sa, 7=Do.
La entrada de la hora debe realizarse con cuatro digitos al final de la combinacion,
por ej.: 0735 para 7:35, 1700 para 17:00 y asi sucesivamente.
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Ejemplo: Configuracion de la hora «Miércoles (dia 3) 7:35»

QB))M)(E)E)=

=

Fig.18: Ejemplo de configuracion de la hora

CJ
Con el accionamiento de la tecla quedan guardados el dia y la hora. Pueden

consultarse en cualquier momento pulsando el icono &,

Este reloj es un reloj de tiempo real, es decir que incluso con el controlador desactivado la
hora sigue activa gracias a una pila. El tiempo de funcionamiento de la pila es de aprox. 3
afios. Cuando se cambia la pila, se pierden los datos almacenados (hora configurada). Para
mas informacion sobre el tipo de pila, véase el capitulo «Datos técnicos».

La hora s6lo puede entrarse y visualizarse en modo de 24 h, por lo tanto es imposible, por
ejemplo, visualizar la hora como 12 h am/pm. Después de configurar la hora, el controlador
se encuentra en plenas condiciones de funcionamiento.

7.4 Configurar o modificar programas

Introducir y
controlar el
programa

26

Para el servicio automatico del horno, antes de iniciar el controlador debe configurarse una
curva de temperatura que describa el desarrollo de temperatura deseado. Este desarrollo de
temperatura configurado también se identifica como programa de calentamiento.

B 150/B 180

El programa de calentamiento con B 150/B 180 dispone de una rampa y de un tiempo de
retencion.

A Temp.
T10 .
|— ( . time
) S —/ 7 min
wait time 1 time 2

Fig.19: Gréfico de programa B 150/B 180

e  Enuna Rampa se ajusta, mediante una temperatura de segmento «T» y un tiempo de
segmento, p. ej. «time 1», un aumento de temperatura lineal (calentamiento lento).

e  Enun Tiempo de retencién, p. ¢j. «time 2», se configura el tiempo que debe
mantenerse el valor de temperatura configurado en «T 1»

Entrada de programa B 150/B 180

Con el botén de hojear EJ se accede al modo de entrada. Cada wez que se pulsa,se
selecciona el siguiente valor de segmento o de tiempo. El valor seleccionado se indica con
el diodo intermitente «T» o «timey.

o o T+
—> —> —>
— —
*?* - i‘.\* - i‘.i -
time 1 . T1 time 2 :
Introduzca el tiempo del Introduzca la Introduzca el tiempo
segmento | temperatura 1 del segmento 2
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Nota
En los controladores B 180 tiene lugar la entrada de valores por medio del teclado

OeE

@eE
, . 0BE
numerico © .

En la pantalla se visualiza el bloque de segmento A-I correspondiente, asi como el valor de
temperatura «T» o el valor temporal «time» correspondiente al diodo luminoso
intermitente.

Si no hay que modificar el valor visualizado, salte con el boton de hojear al siguiente
valor de temperatura o de tiempo.

En la pantalla se visualiza la unidad de cada uno de los valores asignados:
- valores de temperatura asignados con °C/°F

- datos de tiempo asignados con h:min

- datos de gradientes con °C/h:min o °F/h:min

+
Si hay que cambiar un valor, se puede configurar con la tecla .
+
Cada vez que se pulsa la tecla se modifica el valor 1 °C 6 1 minuto.
+
Manteniendo pulsada la tecla , el valor se modifica primero de 10 en 10,

+
y si se sigue manteniendo pulsada la tecla , el valor se modifica de 100 en 100.

La entrada de tiempo se realiza en horas y minutos, por ejemplo 6 h y 30 min. en formato
06:30.

Si durante el tiempo de retencion se introduce 99:59, el desarrollo del programa prosigue de
forma infinita.
Una vez concluida la entrada, puede iniciarse el programa (véase Inicio de programa).

Si en las rampas se introduce 00:00, el sistema de automatizacion intenta alcanzar lo mas
rapido posible el valor de temperatura configurado en «T».

Si en el transcurso de 60 segundos no se activa ninguna tecla, se salta de nuevo
automaticamente a la indicacion de la temperatura. Los ajustes cambiados sélo se guardan
en un principio en la memoria intermedia. Para guardar de forma definitiva en el
controlador un programa modificado o nuevo para el uso habitual, véase «Guardar
programasy.

Nota

No es obligatorio programar todos los segmentos. En los segmentos que no se requieran, la
temperatura y los valores temporales deben ajustarse a «0». El controlador finaliza de
forma automatica el programa después del ultimo segmento programado.

P 300/P 310/P 330

Cada uno de los nueve programas calentamiento de P 300/P 310/P 330 dispone de mas de
20 rampas y 20 tiempos de retencion (es decir, 40 segmentos) que estan combinados entre
si mediante los bloques de segmentos A — 1.
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Fig. 20: Grafico de programa de P 300/P 310/P 330
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En la pantalla se visualiza el bloque de segmento A-I correspondiente, asi como el valor de
temperatura «T» o el valor temporal «time» correspondiente al diodo luminoso
intermitente.

Si no hay que modificar el valor visualizado, salte con el boton de hojear al siguiente
valor de temperatura o de tiempo.

En la pantalla se visualiza la unidad de cada uno de los valores asignados:
- valores de temperatura asignados con °C/°F

- datos de tiempo asignados con h:min

- datos de gradientes con °C/h:min o °F/h:min

Si hay que cambiar un valor, se puede configurar con el bloque numérico

La entrada de tiempo se realiza en horas y minutos, por ejemplo 6 h y 30 min. en formato
06:30.

Si durante el tiempo de retencion se introduce 99:59, el desarrollo del programa prosigue de
forma infinita.
Una vez concluida la entrada, puede iniciarse el programa (véase Inicio de programa).

Si en las rampas se introduce 00:00, el sistema de automatizacion intenta alcanzar lo mas
rapido posible el valor de temperatura configurado en «T».

Si en el transcurso de 60 segundos no se activa ninguna tecla, se salta de nuevo
automaticamente a la indicacion de la temperatura. Los ajustes cambiados so6lo se guardan
en un principio en la memoria intermedia. Para guardar de forma definitiva en el
controlador un programa modificado o nuevo para el uso habitual, véase «Guardar
programas.

Nota

No es obligatorio programar todos los segmentos. En los segmentos que no se requieran, la
temperatura y los valores temporales deben ajustarse a «0». El controlador finaliza de
forma automatica el programa después del ultimo segmento programado.
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} Nota

El empleo de un segmento de rampa como tiempo de permanencia no es admisible. Si se
necesitan varios tiempos de permanencia de forma sucesiva, no se introduce ningtin valor
(0) para la duracion de la rampa.

7.5 Configurar o modificar el tiempo de espera

Tiempo de espera B 150/B 180/P 300/P 310

Para iniciar posteriormente y de forma automatica un programa de calentamiento, por
ejemplo después de un tiempo de secado o similar, puede programarse un tiempo de espera
«Waity.

Para seleccionar el tiempo de espera, pulse la tecla hasta que el diodo luminiscente
N

/LN . . . .
wait se encienda con intermitencia.

La entrada de los tiempos se lleva a cabo en horas y minutos, por ejemplo 6 h y 30 min
como 06:30, es decir que cuando se inicia un programa de calentamiento, el segmento 1y
el calentamiento no empiezan hasta haber transcurrido primero el tiempo de espera.

7.6 Ajustar o modificar la hora de inicio
Hora de inicio P 330

Para iniciar automaticamente un programa de calentamiento en un momento posterior, p.
ej., después del tiempo de secado o similares, puede programarse el tiempo de espera por
medio del reloj preselector de 7 dias.

Para seleccionar el tiempo de espera, pulsar la tecla .
N
El diodo luminoso " ‘wait  parpadea.

E ajuste de la hora tiene lugar con una combinacion de cifras del dia de la semana y de la
hora. La primera cifra de la combinaciéon numérica corresponde al dia de la semana. A cada
dia de la semana le corresponde una cifra.

1=Lu, 2=Ma, 3=Mi, 4=Ju, 5=Vi, 6=Sa, 7=Do.

La entrada de la hora debe realizarse con cuatro digitos al final de la combinacion,
p- €j., 0800 para 8:00, 1800 para 18:00, etc.

Ver también "Ajustar y mostrar dia’hora®

Ejemplo: Inicio de programa el jueves a las 08:00.
B . D000B vigass
wait B L’ L’ L’ L"L’ L’ h:min
d=

L

Fig. 21: Entrada de un tiempo de espera Indicacion (display)

> Nota

Entrada erronea:

day = dia

., . . . . —
Funcion Wait mediante accionamiento de la tecla abandonar. Para

. . . e
seleccionar/corregir el tiempo de espera pulsar de nuevo la tecla .
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7.7 Programacion de las funciones adicionales
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Con los controladores tipo «C» y «P» pueden activarse y desactivarse, dependiendo del
programa y de forma opcional, hasta dos funciones adicionales (funcion extra) «kExtra 1» y
«Extra 2» en los segmentos.

Las funciones adicionales son, por ejemplo, tapas abatibles de escape de aire, ventiladores,
electrovalvulas, sefiales Opticas y acusticas, solicitadas expresamente para el horno (véase
Instrucciones adicionales para funciones extra).

Estas funciones extra pueden programarse durante la entrada de programa en todos los
segmentos, por ¢j. «time 1», seleccionando la tecla «Extra 1» o «Extra 2».

Es decir que cuando el controlador procesa el segmento programado, se conectan de forma
automatica las funciones extras y en el siguiente segmento, por ejemplo, se vuelven a
desconectar.

La programacion de una funcion adicional se realiza durante la entrada de programa.

El segmento debe seleccionarse igual que en «Configurar programas/tiempo de espera», de
modo que parpadee el diodo luminoso, por ejemplo, «time 1» correspondiente.

Pulsando ahora la tecla «kExtra 1» o «Extra 2», la funcidn extra se encuentra programada
en este segmento y en la pantalla se enciende el campo de estado «REL 1» para «Extra 1»
0 «REL 2» para «Extra 2». Durante el desarrollo del programa, en este segmento se
conecta de forma automatica la funcion adicional programada.

Para desactivar la programacion de una funcion extra, pulse de nuevo la tecla «Extra»
correspondiente. En la pantalla desaparece el campo de estado «REL 1» o «REL 2» y la
funcion extra no vuelve a activarse de forma automatica. Pueden activarse las dos funciones
adicionales a la vez.

1 1
Syl Extra v
-/-}II\- el -:&I«-\-
' | e . .

time 1 T1

Fig.22: Seleccion «Funcién Extra 1» en el segmento «time 1», el diodo luminoso «time
1» parpadea

I
-

wait | time 1
Extra 1 I

Fig.23: En la pantalla se enciende «REL 1» para la «Funcién Extra 1» seleccionada

Pasando por el programa con se visualizan en la pantalla las funciones extra
programadas en casa segmento (el diodo luminoso «time» parpadea) con los campos de
estado «REL 1» o «REL 2. Si los campos de estado no estan iluminados, significa que las
funciones extra no estan programadas.

Nota

iLa programacion de las funciones adicionales se memoriza al guardar los programas de
calentamiento!
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> Nota

Con el P 330 va acoplada una alarma actstica al relé extra 1. Es decir, al activar la funcion
Extra 1, suena la alarma actstica; y al desactivar la funcion Extra 1, la alarma se vuelve a
apagar.

7.8 Activar y desactivar funciones adicionales en el desarrollo de programa de
forma manual

Las funciones extra pueden activarse y desactivarse en el transcurso de un programa
iniciado para el segmento activo o una vez finalizado el programa pulsando la tecla «

Extra| Extra
_J1 _Jz » correspondiente.

Si se activa una funcion extra en un programa en curso, sigue activada hasta que se realiza,
segun programa, el cambio al siguiente segmento.

> Nota

Mantenga pulsada la tecla ) durante aprox. 4 segundos, hasta que desaparezca de la
pantalla el mensaje “key”. El teclado se desbloquea. En caso de que durante unos 30
segundos no introduzca ningtn dato o no realice ninguna modificacion en el modo de
entrada, abandonara automaticamente este modo. En la pantalla aparecera el aviso “key*.
El bloqueo de teclado se habra activado de nuevo.

7.9 Guardar programas

Los ajustes cambiados sOlo se guardan en un principio en la memoria intermedia. Es decir,
los programas guardados se sobrescriben en el momento en que se llama otro programa.
Para guardar de forma definitiva un programa modificado o nuevo en el controlador para el
uso habitual, puede guardarse en un espacio de programa fijo del siguiente modo:

Pulse la tecla de memoria . En la pantalla aparece un numero de programa.

DEE
[6e[0]
(2)(

, : o] OEE 7
El niimero se puede cambiar con el bloque numérico © al nimero de programa deseado.

UJ
Pulsando de nuevo la tecla de memoria , se guarda de forma definitiva el programa en
el espacio de programa seleccionado.

@DEE
B-(5 -5~ 8
()

Fig. 24: Guardar el programa en el espacio de programa nro. 9

& 5 /(&)

Fig.25: B 150 Ejemplo de programa

A partir de este momento, el programa puede volverse a llamar siempre desde esta
ubicacion de memoria (véase Inicio de programa)
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Nota

Los programas de calentamiento que ya se encuentran guardados en una ubicacion de
programa, se sobreescriben sin previo aviso/advertencia. Los programas de calentamiento
almacenados se conservan tras desconectar el controlador. jLos tiempos de espera
configurados no se guardan, antes de cada proceso deben configurarse de nuevo!

El controlador regresa al guardar sin pulsar de nuevo la tecla de memoria s
transcurridos aprox. 10 segundos, de forma automatica a la pantalla de la temperatura del
horno. En este caso, el programa sélo se almacena en la memoria intermedia.

7.10 Llamar programas

OEE
Llame los programas guardados con la tecla “*. Con el bloque numérico @© , seleccione el

numero de programa deseado y controle el programa con la tecla .

@E)E)
B- Pl ~505~ P9~ @
(o)

Fig.26: Llamada del programa de calentamiento nro. 9

Nota

Controle el programa de calentamiento activado antes de iniciarlo, para asegurarse de que
se trata del programa de calentamiento correcto.

A partir de la version 3, los programas de calentamiento se vuelven a cargar tras finalizar el
programa. Es decir que el programa de calentamiento puede iniciarse tras finalizar un
proceso sin que tenga que entrarse de nuevo. Para poder consultar el nimero de version
desconecte el controlador brevemente y vuelva a conectarlo.

7.11 Inicio de programa
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Tras la entrada o la llamada de un programa de calentamiento, puede realizarse el inicio con

ﬁ
stop
el pulsador .

A partir de la version 3: Si la temperatura del horno en el punto de arranque es atin
superior a la ajustada en "T 1, el controlador espera entonces primeramente hasta que la
temperatura del horno caliente descienda hasta la temperatura del primer segmento T1 y
entonces comienza con el siguiente desarrollo del proceso. (véase también el capitulo
«Nuevas funciones del controlador Naberthermy). Con el horno en frio se inicia de
inmediato el programa de calentamiento.

Una vez iniciado el programa de calentamiento, se ilumina durante el desarrollo de proceso
el diodo luminoso del segmento activo «time 1 — time 4». El controlador regula de forma
totalmente automatica los perfiles de temperatura configurados y el campo de estado
«heat» se ilumina durante el ciclo de calentamiento.

En caso de tiempo de espera configurado, se ilumina primero el diodo luminoso «wait» y
en la pantalla se contabiliza el tiempo restante. El campo de estado «heat» no se ilumina
hasta que el programa se inicie en el segmento «time 1», al conectarse la calefaccion. Una
vez transcurrido el ultimo segmento, se desconecta la calefaccion y finaliza el programa. En
la pantalla se visualiza la finalizacion del programa con el mensaje «end.
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> Nota

start
Mantener pulsada la tecla durante 2 segundos aprox.

7.12 Modificacion de programa durante la ejecucién del mismo

Durante la ejecucion del programa, se pueden realizar modificaciones tal y como se indica a
continuacion:

—>i

Con el botén de hojear se accede al modo de entrada.

Cada vez que se pulsa el boton de hojear = se selecciona el siguiente valor de segmento o
de tiempo. El valor seleccionado se indica con el diodo luminoso intermitente T o
2942 (13

time*™.

En la pantalla se visualiza el valor de temperatura "T* o el valor temporal "time*
correspondiente al diodo luminoso intermitente. Los tiempos de retencion pueden
modificarse en intervalos de 1 min. y las temperaturas en intervalos de +/- 1 °C/°F. Si el

valor visualizado no debe modificarse, salte con el boton hojear ™ al siguiente valor de
segmento o de tiempo. Se pueden modificar todos los valores de temperatura y tiempo, asi
como las funciones adicionales. La uinica excepcion es el segmento de tiempo de la rampa
que se esté editando en ese momento.

Las modificaciones de valores individuales durante la ejecucion del programa deben

confirmarse con “®J, de lo contrario, la modificacién no se aplicara.

. P . .
Una vez que se activa el teclado, pulsando la tecla _J, las funciones adicionales pueden
activarse o desactivarse en el transcurso de un programa iniciado para el segmento activo o
una vez finalizado el programa pulsando la tecla "Extra“.

> Nota

Mantenga pulsada la tecla P durante aprox. 4 segundos, hasta que desaparezca de la
pantalla el mensaje “key”. El teclado se desbloquea. En caso de que durante unos 30
segundos no introduzca ningin dato o no realice ninguna modificacion en el modo de
entrada, abandonara automaticamente este modo. En la pantalla aparecera el aviso “key*.
El bloqueo de teclado se habra activado de nuevo.

7.13 Breve interrupcion de programa P 330
Para interrumpir brevemente el programa, por ej. para abrir la puerta del horno para retirar
o introducir material, debe pulsarse la tecla «pause» . A diferencia de la tecla

start
“start/stop” el calentador se desconecta ciertamente pero el programa no se repone
(conservacion de los datos de regulacion). Se contintia el programa con la tecla “ start/stop

start
” en el segmento ultimamente activo, teniendo en cuenta el tiempo transcurrido en
ese segmento.

Si se abre la puerta del horno sin la funcion de pausa, el regulador reacciona entonces
inmediatamente a la caida de la temperatura y comienza inmediatamente a calentar después
de cerrar la puerta — puede producirse a continuacién una sobremodulacién en la
temperatura de la camara del horno (ver también el Manual de instrucciones del horno
“Seguridad”).
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7.14 Cancelacioén del programa

[

start
t
Para cancelar un programa confirme de nuevo la tecla ﬂj (mantener pulsada esta tecla
durante 4 s aprox.).

-

135
s 7 . [
La calefaccion se desconecta y en la pantalla aparece el mensaje ,,end* < ). La
cancelacion de programa puede realizarse en cualquier momento.
Nota

iNo es posible detener un programa durante unos instantes!

7.15 Tecla de salto de segmento (skip) (s6lo para P 300/P 310/P 330)

Con ayuda de la tecla [E], el segmento actual puede reducirse o acelerarse del siguiente
modo:

Salto de segmento en la rampa

Si el programa se encuentra en una rampa, mediante la tecla [E] se pone a cero el tiempo
de rampa correspondiente (por ejemplo «time 1» o «time 3»), de modo que el controlador
intenta alcanzar lo mas rapido posible la temperatura del segmento «T» utilizando la
maxima potencia y los maximos gradientes. Al alcanzar la temperatura del segmento se
produce un cambio de segmento.

Salto de segmento en el tiempo de retenciéon

Accionando la tecla «Salto de segmento» en un tiempo de retencion (por ejemplo «time 2»
o «time 4y, etc.), finaliza de inmediato el tiempo de retencion y el controlador salta al
siguiente segmento.

Nota

Mantenga pulsada la tecla P durante aprox. 4 segundos, hasta que desaparezca de la
pantalla el mensaje “key”. El teclado se desbloquea. En caso de que durante unos 30
segundos no introduzca ningn dato o no realice ninguna modificacion en el modo de
entrada, abandonara automaticamente este modo. En la pantalla aparecera el aviso “key*.
El bloqueo de teclado se habra activado de nuevo.

7.16 Tecla de circuitos de calefaccién (sélo para P 310)
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Con la tecla se puede adaptar individualmente la potencia de dos circuitos de
calefaccion al proceso. El controlador posee dos salidas térmicas, cuya relacion puede
ajustarse de forma distinta entre si por medio de la reduccion alternativa de ambas
potencias de salida. De fabrica, las dos salidas térmicas estan ajustadas a una potencia de
salida del 100 %.

. (@) . . . .7 ,
Accionando la tecla /2), se visualiza primeramente la relacién configurada segun la tabla.
0eE
Esta relacion se puede modificar mediante el bloque numérico @ .

(2]
Wbl e
(]

Fig.27: Configuracion de las relaciones del circuito de calefaccion
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Pantall 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200
a
S1 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100
% % % % % % % % % %
S2 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 90 80 70 60 50 40 30 20 10 0
% % % % % % % % % %
Ejemplos:

1) Con el ajuste «200», el horno se calienta s6lo mediante la salida 1 (S1), por ejemplo con
hornos para aplicaciones fusing, cuando se desea que solo funcione la calefaccion del techo
y se tiene que apagar la calefaccion lateral y de la solera. jDebe tenerse en cuenta que a baja
potencia calorifica, el horno no siempre puede alcanzar la temperatura maxima indicada en
la placa de caracteristicas!

2) Con el ajuste «100», el horno funciona con las dos salidas sin reduccion, por ejemplo
para una distribucion uniforme de la temperatura con lotes de arcilla y ceramica.

3) Con el ajuste «0», la salida 1, por ejemplo la calefaccion del techo en hornos para
aplicaciones fusing, estd desconectada. El horno es calentado inicamente por medio de la
calefaccion conectada a la salida 2 (S2), por ejemplo laterales y solera (véase la descripcion
del horno). {Debe tenerse en cuenta que a baja potencia calorifica, el horno no siempre
puede alcanzar la temperatura maxima indicada en la placa de caracteristicas! Debido a que
la configuracion de la potencia de salida depende del proceso, estos ajustes pueden
guardarse directamente en el programa de calentamiento. Introduzca en primer lugar la
descripcion del programa de calentamiento y después, pulsando la tecla , larelacion del
calor derivado. Al guardar el programa de calentamiento, puede asignarse toda la
programacion, incl. las potencias de salida configuradas, a una memoria de programa
(véase también «Guardar programay). No obstante, la configuracion de las potencias de
salida puede controlarse y modificarse en cualquier momento pulsando la tecla . Si

después de 30 segundos, no se introduce ningtin dato mas, por ejemplo mediante el bloque
OEE
®WEE

numérico &, la pantalla regresa de nuevo a la pantalla de la temperatura.

Nota

Véase en el manual de instrucciones del horno qué salida (S1) (S2) corresponde a cada
zona. Para hornos con dos circuitos de calefaccion, la salida 1 representa generalmente el
circuito de calefaccion superior, y la salida 2, el inferior.

7.17 Menu de informacion

Info

En el menu de informacion pueden leerse el estado actual de programa, la informacion
relevante del programa asi como también los mensajes de error.

Accionando la tecla «Info» > se accede al menu de informacion. Con la tecla «Info» puede
ir pasando por todo el menu de informacién hasta que se visualice de nuevo la temperatura
del horno.

Pr programa seleccionado
SP  valor nominal de temperatura

Pt duracion de programa del programa activo/ultimo en minutos
E consumo de electricidad del programa activo/ultimo en kWh
tt total de tiempos de servicio

OP  potencia de salida de calentamiento en %
F1 memoria de error ultimo error
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F2  memoria de error penultimo error

Ht maxima temperatura de programa del programa activo/ltimo
tA maxima temperatura de horno

H1  potencia calorifica actual en % - ler circuito de calefaccion
H2  potencia calorifica actual en % - 2° circuito de calefaccion

Nota
La funcion “OP” es sustituida en el controlador P 310 por la funcion “H1” y “H2”.

Nota

El menu de informacion no cambia automaticamente a la indicacion de la temperatura,
para que pueda observase durante mas tiempo.

Con la tecla «Info» puede ir pasando por todo el menu de informacion hasta que se
visualice de nuevo la temperatura del horno.

Algunos valores se ponen a cero al iniciar de nuevo un programa de calentamiento.

El contador de horas de servicio no puede reponerse hacia atras.

Nota

A fin de poder ayudar rapidamente en caso de fallo, los datos del ment1 de informacién son
muy utiles para localizar el fallo. En caso de fallo, rellene por favor la lista de chequeo
impresa en el capitulo "Lista de chequeo, reclamacion controlador' y envienosla.

8 Comportamiento de corte de tension del controlador a partir de la version 3.xx

El comportamiento de corte de tension describe el comportamiento del controlador, cuando
se da un corte de alimentacion de tension. La duracion del corte de tension no es relevante.

Aplicaciones de ceramica/vidrio

e  Cancelacion en el segmento Wait con mensaje de error F90

e  Cancelacion en todos los demas segmentos con mensaje de error F90
e  Continuacion a partir del valor real en rampas con T > 100 °C
Aplicaciones de metal/laboratorio

Continuacion de programa en todos los estados de programa.

Bajo Configuracion/control de comportamiento de corte de tension (a partir de version
3.xx) puede controlarse o modificarse el comportamiento de corte de tension configurado.

9 Comportamiento de corte de tensién del Controlador Versiones 1-2.xx. Aino de
construccion hasta principios de 2007
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Nota

El mensaje de error de corte de tension solo aparece cuando se corta por primera vez la
corriente. Si se dan varios cortes de corriente consecutivos durante un programa, sélo puede
reconocerse porque el indicador «end» no se ilumina.
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9.1 Comportamiento de corte de tensién en los diferentes segmentos B 130, C 280

wait/time3/time4: Cancelacion del programa con mensaje de error F90
time1/time2: Continuacion del programa

9.2 Comportamiento de corte de tensién en los diferentes segmentos B 180, P 330

wait: Cancelacion del programa con mensaje de error F90
timel/time3: Continuacion del programa a partir del valor real
time2/time4: Continuacion del programa

9.3 Comportamiento de corte de tensiéon B 150

wait: Cancelacion del programa con mensaje de error F90

time 1: Continuacion del programa a partir del valor real

time 2: Cancelacion del programa con el tiempo de retencion inferior a
99:59

time 2: Continuacion del programa con el tiempo de retencion ajustado en
99:59

9.4 Comportamiento de corte de tensién P 300/P 310

wait: Cancelacion del programa con mensaje de error F90

time 1, time 3: Con T <100 °C (212 °F) continuacion del programa

time 1, time 3: Con T > 100 °C (212 °F) cancelacién

time 2, time 4: Cancelacion del programa con el tiempo de retencion
inferior a 99:59

time 2, time 4: Continuacion del programa con el tiempo de retencion ajustado en
99:59

10 Limitador selector de temperatura Eurotherm 2132i para instalar en el
controlador B 180 y P 330 (opcional)

10.1 Limitador de seleccién de temperatura Eurotherm 2132i

El limitador de seleccion de temperatura Eurotherm 21321 se encarga del control de la
temperatura de la cdmara de horno con un circuito de medicion independiente. En caso de
que la temperatura de la camara de horno supere el valor configurado (por regla general
Tmax + 30 °C/86 °F), el calentamiento se desconecta mediante un contactor de seguridad
para proteger el horno — en el limitador de seleccion de temperatura parpadea la alarma
«FSH».

Cuando la temperatura vuelve a descender bajo el valor configurado, debe confirmarse para
proseguir con el servicio. Para ello deben pulsarse simultaneamente las teclas del limitador

de seleccion de temperatura Ey O, para volver a hacer posible el calentamiento.

Un controlador selector de temperatura (opcion ara hornos de fundicion), al contrario del
limitador selector de temperatura, conecta el calentador al exceder por defecto la
temperatura. No debe realizarse ninguna confirmacion.
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> Nota

Debe comprobarse periddicamente el funcionamiento de los termostatos de seleccion y
limitadores de seleccion de temperatura (opcional).

> Nota

véase Introduccion Eurotherm 21321

11 Configuraciéon/Ajuste personalizado

11.1 Configuracion

En la configuracion se realizan ajustes especiales que afectan al comportamiento en
servicio del controlador. La configuracion se divide en 2 niveles de acceso que se abren
mediante contrasefias distintas.

Nivel 1 = Clave de acceso 0 Nivel 2 = Clave de acceso 2

11.2 Abrir la configuracion B 130/B 150

Inf . .
™ Pulse sin soltar la tecla y accione brevemente la tecla > [=) | vuelva a soltar la tecla

Info

. En la pantalla aparece «Co 0» y se espera la entrada del codigo de seguridad.

+
Mediante , introduzca la clave de acceso para el nivel de configuracion deseado y
. .=
accione la tecla de memoria
parametros uno tras otro.

. Hojeando mediante la tecla E se visualizan los

]
iLos ajustes modificados deben guardarse mediante la tecla ! Durante el proceso de

guardar, el valor parpadea brevemente en la pantalla.

11.3 Abrir la configuraciéon B 180/P 300/P 310/P 330

Pulse sin soltar la tecla y accione brevemente la tecla . En la pantalla aparece «Co
0», se espera la entrada de la clave de acceso.
Mediante el bloque de teclas , introduzca la clave de acceso para el nivel de configuracion

UJ
deseado y confirme con la tecla .
Hojeando con la tecla , se visualizan los parametros uno tras otro.

iLos ajustes modificados deben guardarse mediante la tecla ! Durante el proceso de
guardar, el valor parpadea brevemente en la pantalla.

> Nota

La modificacion de los parametros de regulacion puede influir de forma importante en el
funcionamiento del sistema de automatizacion.
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11.4 Posibilidades de ajuste en nivel de configuracién 1 (clave de acceso = "0")

11.4.1 Conversion °C/°F

Entrar la clave de acceso "0" en el nivel de configuracion y seleccionar el parametro "°F",

+ glojos
i s =
con =) o © bloque de teclado poner en "1" y confirmar con la tecla de guardar

La desconexion de seguridad en el controlador se convierte de forma automatica, todas las
demas entradas de temperatura deben convertirse posteriormente a °F.

Los programas predeterminados y ajustados posteriormente siempre se encuentran
programados en °C y deben ajustarse en caso de conversion.

11.4.2 Configuracion del contador kW/h

Para calcular el trabajo eléctrico en kW/h en el ment de informacion es preciso entrar la
potencia de horno de la placa de caracteristicas. Normalmente, esta configuracion ya se
encuentra realizada por Nabertherm.

Si no fuera asi, seleccionar el parametro "PF" en el nivel de configuracion y entrar la

+
potencia de la placa de caracteristicas x 10 con o el bloque de teclado y confirmar con

&
la tecla de memorizacion % .
Ejemplo: Potencia de horno 3,6 kW * 10 = «36».

En los hornos que estan dimensionados para una tension de red de 220 V.a 240V, la
potencia del horno esta preajustada a un valor medio (parametro “PF”). Este debe adaptarse
de acuerdo a la tension de la red local.

11.4.3 Configuracién de la direcciéon de interface

Para utilizar varios controladores en una red informatica es preciso configurar direcciones
diferentes en los controladores.
Seleccionar en el nivel de configuracion el parametro "Ad", entrar nueva direccion (1...99)

H .

+
con o el bloque de teclado y confirmar con la tecla de memorizacion

> Nota

Con el servicio del controlador en el Software de control del horno "Controltherm MV", la
direccion del interfaz no debe ser superior a 16.

11.4.4 Entrada de programa con/sin gradiente (a partir de versiéon 3.xx)

+
En el nivel de configuracion seleccionar el parametro "rA", con o el bloque de teclado

E% .

ajustar el modo de entrada deseado y confirmar con la tecla de memorizacion

0 = Entrada de las rampas sin gradiente a través de hora y temperatura final
1 = Entrada de las rampas con gradiente y temperatura final
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Nota

La unidad de tiempo para la entrada de gradientes esta ajustada fija en hora (h) y no puede
ser cambiada a minuto.
Ejemplo: 100 °C/h (212 °F/h)

11.4.5 Configuracién/control del comportamiento de corte de tension (a partir de la

version 3.xx)

+
Seleccionar el parametro "Ur" en el nivel de configuracion, con o con ¢l bloque de
teclado ajustar el comportamiento en caso de caida de la tension y conformar con la tecla

de memorizacioén ) .

0 = p.¢j., aplicaciones de ceramica/vidrio

Interrupcion en segmento Wait.

Interrupcion en todos los segmentos.

Continuacion a partir del valor real en rampas con T > 100 °C.
1 =p.ej., aplicaciones de metal/laboratorio

Continuacion de programa en todos los estados de programa.

Los tiempos de parada no se repiten, sino que continian con el tiempo restante a partir del
momento del corte.

11.5 Posibilidades de ajuste en nivel de configuracién 2 (clave de acceso = "2")

PA  Registro de parametros activo
Margenes de configuracion de 0 a 4 (véase también Autooptimizacion)

TU  Autooptimizacion (Tune)
Margen de regulacion 1 (Start)

P1 Banda proporcional XP del 1° registro de parametros
Margen de regulacion del 0 hasta el 100 %

I1 Tiempo de reajuste Tn del 1° registro de parametros
Margen de regulacion de 0 a 5000 s

D1  Tiempo de acciéon Tv del 1° registro de parametros
Margen de regulacion de 0 a 250 s

los siguientes registros de parametros P2, 12, d2 ... P4, i4, d4

11.6 Autooptimizacion
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Los pardmetros de regulacion del controlador estan configurados de fabrica para una
regulacion 6ptima del horno. En caso de que el comportamiento de regulacion sea
insuficiente para su proceso, puede mejorarse el comportamiento de regulacion mediante la
autooptimizacion.

El controlador dispone de cuatro juegos de parametros diferentes preconfigurados para los
diferentes modelos de horno. El juego de pardmetros predeterminado se puede consultar en
el parametro «PA» (véase también Configuracion). Durante la ejecucion de la
autooptimizacion, se calculan mediante un procedimiento de medicion especial los
parametros de regulacion del juego de parametros seleccionado y se guardan.

Inicie s6lo la autooptimizacion con el horno frio (T < 60 °C), ya que en caso contrario se
calculan parametros erroneos para el trayecto de regulacion. Entre primeramente en el nivel
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de entrada de programa un valor para "T1%, para el cual deba ser optimada la temperatura.
Ponga todos los tiempos «time» a «00:00».

Seleccione, en el nivel de configuracion 2, el parametro «tuy», cambielo a «1» y confirme

mediante la tecla . Se inicia la autooptimizacion y en la pantalla se ilumina «tune» de
forma alternada con la temperatura del horno. Al finalizar la optimizacion, se ilumina el
campo de estado «end» en la pantalla. EI controlador guarda los parametros calculados en
el juego de parametros para el margen de temperatura correspondiente.

La autooptimizacion se realiza siempre con el 70 % del valor ajustado en «T1» para
impedir la destruccion del horno, por ejemplo en caso de optimizar la temperatura maxima.
Dependiendo del tipo de horno y del margen de temperatura, la autooptimizacion de
algunos modelos puede tardar mas de 3 horas. {El comportamiento de regulacion puede
empeorar debido a una autooptimizacion en otros margenes de temperatura! Nabertherm no
asume ninguna responsabilidad por dafios ocurridos debido a la modificacién manual o
automatica de los parametros de regulacion (véase también Juegos de parametros
dependientes de la temperatura).

> Nota

En caso necesario, realice una autooptimizacion para todos los margenes de temperatura.

12 Interface de datos

12.1 Interface de datos RS 422 (opcional)

Podra dotar todos los controladores con una interface de datos RS 422 que sale
opcionalmente mediante una conexion enchufable D-Sub de 9 polos. A través de esta
interface, es posible enviar y recibir tanto las funciones de mando como los de datos de
archivo. La transferencia de datos se visualiza en la pantalla en el indicador «com»
(comunicaciéon PC).

La interface estara inmediatamente lista para el servicio, por ejemplo para el software de
vigilancia de horno «MV-Controltherm» de Nabertherm. Para el servicio de varios
controladores/hornos en una red informatica es preciso que las direcciones de interface
tengan configuraciones diferentes o que, dado el caso, se cambien (véase configuracion
direccion de interface).

> Nota

En caso de que la linea principal de datos entre el horno y el ordenador/portatil supere la
longitud de 20 metros pueden producirse errores de comunicacion si no se dispone de una
fuente de alimentacion adicional disponible de forma opcional (NUm. de pedido
540100193). En caso de no utilizar el software de vigilancia del horno «MV-Controltherm»
de Nabertherm, es preciso dotar la interface RS422 con una alimentacion de tension de +5
voltios adicional. Los componentes de controlador separados galvanicamente del
controlador necesitan la alimentacion de tension. Para ello, puede solicitarse, por ejemplo,
una fuente de alimentacion de conmutacion de interface para las conexiones enchufables D-
Sub de 9 polos (nimero de pedido 540100193).

13 Anomalias

13.1 Mensajes de error

Si aparece un mensaje de error, en el display se muestra uno de los siguientes cédigos de error:
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Codigo de Significado Comentario
error
F10 El horno no alcanza la temperatura ajustada P.ej. calefaccion defectuosa, puerta no
cerrada o interruptor de contacto de la
puerta desajustado
F30-32 Error de termopar o de circuito de medicion Termopar defectuoso
F 40 Termopar despolarizado P.ej. después de cambiar de termopar.
Cambiar la polaridad
F 50 Introduccion erronea de la temperatura o del tiempo | Corregir la introduccion
F 60 - 61 Error de sistema del controlador Controlador defectuoso
F 62 Temperatura ambiente insuficiente <-10 °C Si procede, calentar la sala
(-50 °F)
F 63 Temperatura ambiente excesiva > 70 °C Si procede, ventilar la sala
(158 °F)
F 64 — 69 Error de sistema del controlador Controlador defectuoso
F 70 Se ha superado la temperatura maxima introducida | Instalacion de distribucion o controlador
en el programa defectuoso
F 85 Error externo Se ha enviado un mensaje externo. Puede
proceder, p.ej., de un interruptor de
sobretemperatura en el horno (comprobar
ventilador). Ver instrucciones de servicio
del horno
F 90 Caida de la tension Aparece una vez restablecida la tension
Init 4 Termopar no conectado. Tipo de termopar erroneo | Comprobar conexiones de termopares
o entrada de medicion defectuosa.

Los mensajes de error se pueden resetear desconectando y conectando el interruptor de la red. Dejar desconectado el

aparato durante, como minimo, 5 segundos. Si el mensaje de error ya no aparece de nuevo en el plazo de un minuto, el
controlador esta de nuevo listo para funcionar. Si vuelve a presentarse el mensaje de error, contacte con el servicio de

atencion al cliente de Nabertherm. Los motores de circulacion del aire (si existen) permanecen conectados también en
caso de error. La calefaccion se desconecta en cualquier caso.

14 Busqueda de errores

Error Causa Solucion

El controlador no se Controlador desconectado

ilumina

Interruptor de red en posicion "I"

Sin tension (Enchufe macho de red enchufado?

Control del automatico del edificio

El horno no calienta Puerta/tapa abierta Cerrar puerta/tapa

Accionar el interruptor de contacto de puerta | Controlar el interruptor de contacto

de puerta

«wait» se ilumina Poner el tiempo de espera a «00:00»

Ninguna entrada de temperatura Control de las temperaturas T1/T2
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El programa salta al En uno de los segmentos «time» el tiempo Ajustar el tiempo de retencion
segmento siguiente de retencion esta ajustado en infinito inferior a 99:59

El regulador no calienta | No se ha ajustado ninguna temperatura en Debe entrar la temperatura a
en la optimizacion «T1» optimizar en «T1»

La temperatura aumenta | Elemento de mando de la calefaccion (relé

mas rapidamente de lo semiconductor, tiristor o contactor-
que establece el disyuntor) defectuoso
controlador

i Encargar a un electricista la
No se puede excluir totalmente a priori que | comprobacion y sustitucion del
algunos de los componentes dentro de un elemento de mando.

horno lleguen a estar defectuosos. Por este
motivo, los controladores e instalaciones de
distribucion estan equipados con
dispositivos de seguridad adicionales. De
esta manera, cuando se envia el mensaje de
error F70, el horno desconecta la calefaccion
por medio de un elemento de mando
independiente

14.1 Lista de chequeo para el controlador

Cliente:
Tipo de horno: Nro. de serie del horno:
Tipo de controlador: Nro. de serie del controlador:

Version del controlador:

L(aparece en la pantalla tras el encendido)

Codigo de error en la pantalla:

Los siguientes errores dependen | F 62 Temperatura ambiente muy baja: <-10 °C (-50 °F)
de factores exteriores: F 63 Temperatura ambiente muy alta: > 70 °C (158 °F)

F 90 Corte de tension/El programa en ejecucion se ha apagado mediante un
interruptor ON/OFF

Descripcion exacta del error:

Ment de informacion
Parametro Pr

Ment de informacion
Parametro OP

Ment de informacion
Parametro SP

Ment de informacion
Parametro F1

Ment de informacion
Parametro Pt

Ment de informacion
Parametro F2

Ment de informacion
Parametro E

Ment de informacion
Parametro Ht

Ment de informacion
Parametro tt

Menu de informacion
Parametro tA

Curva de coccion programada,
anote todos los valores
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(como T1, time 1, etc.)

(Cuando se produce el error? En determinados puntos del programa o a determinadas horas del dia-
A determinadas temperaturas.

(Desde cuando existe el error? [ El error es nuevo.
1 El error se produce desde hace tiempo.
L1 No se sabe.

Frecuencia del error: 1 El error se produce a menudo.

L1 El error se produce periodicamente.
L1 El error se produce raras veces.

L] No se sabe.

Controlador de repuesto: (Se ha puesto ya un controlador de repuesto? O si [ no
(Sigue produciéndose el error con el controlador de repuesto? O si [ no
., Se ha procedido segtn la lista de busqueda de errores (véase el manual de
instrucciones del horno)? 0 si U no

Introduzca el siguiente programa de prueba de forma que el horno caliente a toda potencia:

controlador B130 / C280 controlador B180 / B150 / P300 / P310/ P330
Punto de Valor

programa

time 1 0

Tl 500 Punto de programa | Valor

T2 500 time 1 0

time 2 30 T1 500

time 3 0 time 2 30

(todos los demas valores en (todos los demas valores en

“0%) “0%)

Cierre la puerta o tapa e inicie el programa de prueba.
Compruebe los siguientes puntos

» (Calienta el horno (aumento de temperatura)?
» (Seindica en la pantalla “heat*?
» (Seilumina el diodo luminiscente verde para time 1 o time 2?

En la fase de calentamiento, abra el menti de informacion para obtener mas detalles.

Son importantes los siguientes datos del menu de informacion

Punto de menu Valor

SP

OP

Pulse de nuevo la tecla de informacion para desplazarse en el ment. Para salir del ment, vuelva a pulsar la tecla hasta

que se indique la temperatura del horno.

Fecha Nombre Firma
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15 Piezas de repuesto

15.1 Reemplazo de un controlador modular

jAdvertencia - Peligro por corriente eléctrica!

Solo el personal técnico electricista puede efectuar trabajos en la instalacion eléctrica. jEl
reemplazo solo puede ser llevado a cabo por personal cualificado!

> Nota

jAsegurese de que el enchufe de red se encuentra en la posicion «0»!

iEs importante desconectar el enchufe de red antes de abrir la caja!

En caso de que el horno no disponga de enchufe de red, desconecte la tension de la
conexion fija.

Desmontaje

- Afloje los 4 tornillos de fijacion de la parte frontal del controlador.

- Extraiga cuidadosamente desde arriba el controlador de la caja.

- Si existe, quite el enchufe del cable de cinta plana para el interfaz

- Quite el enchufe con conductor de proteccion (verde/amarillo) en el controlador.
- Quite ambas conexiones de enchufe (naranja).

- No tire con fuerza de los cables del controlador para sacarlos de la caja.

Fig.28: Cambio de un controlador
Montaje

- Conecte las dos conexiones enchufables al controlador nuevo.

- Asegure el enchufe con conductor de proteccién en el controlador.

- Controle las conexiones de puesta a tierra de los conductores de medicion naranja y
grises.

- Fije el enchufe (si hay) del cable de interface.

- Compruebe de nuevo, antes del montaje del controlador, la correcta conexion del
conductor protector.

- Vuelva a colocar el controlador en el bastidor de montaje.

- Compruebe que ninglin cable salga o quede enclavado.

Nota

La pilas y las piezas electronicas no deben eliminarse como basura doméstica. No elimine
las pilas tirandolas al fuego, ya que pueden derramarse o explotar. Elimine el material no
utilizable en el punto de recogida correspondiente. jRespete las normas medioambientales
nacionales!
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16 Datos técnicos

.. Los datos eléctricos se encuentran en la placa de caracteristicas ubicada en el lateral del
| | horno.

Tension de conexion

~100V —240 V 50/60 Hz

Potencia absorbida 35W

Entrada del sensor Tipo S, K, R

Entrada del sensor Tipo B solo B 180/C 295/P 300/
P 310/P 330

Salida de calefaccion 1 12 V, max. 130 mA

Salida de calefaccion 2 12 V, max. 130 mA solo C 295/P 310

Salida de calefaccion 3 Continuo0-5V,0-10V solo C 295/P 310

Relé de seguridad ~250 V/16 A

Relé adicional ~250 V/3 A no para B 130

Reloj en tiempo real solo P 330
Zumbador soélo P 330
Pila 3 V/285 mA litio Modelo: CR2430 solo P 330

Clase de proteccion:

I (Proteccion por toma de tierra)

Grado de proteccion:

Folio de teclas IP 65

Caja modular IP 20

Horno/unidad de conexion

(véase el manual de instrucciones
del horno)

Interfaz

RS 422 aislada

opcional

Exactitud de medicion:

+/-3°C

Frecuencia minima

0,25 °C/h para entrada con gradiente
1 °C/h para entrada con gradiente

Condiciones ambientales

Temperatura de almacenamiento

-20°Ca+75°C

Temperatura de trabajo 0 hasta 40 °C controle la suficiente
circulacion de aire
Humedad relativa 5-90% sin condensacion
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17 Conexion eléctrica (esquema de contactos)

17.1 Hornos de hasta 3,6 kW —B 130, B 150, B 180, C 280, P 330 hasta el 12.2008—

© |1 Activacion de las funciones adicionales

- | (opcional)
K -~ SAF V A ., . .,
2) Tension de alimentacion P/N
Bxe| B OP12v TE . .
1] 2 + - -+ [3)Paralaconexion de la calefaccion
X20 I3 . .
wlolsal7lelslalslali i lal sl a véase el manual de instrucciones
x21 del horno

4) Termopar

ON

b 0
s LT\ 2 9@ OOT—EE
b la Y2

X101A  AXxi02 x911 12 1© X112 2N)n 1(P)

D 2)| I N PE 1/N/PE_‘ o ;‘1 12‘
L1 L2 PE 2/PE 12 22
3)\

Fig.29: Hornos de hasta 3,6 kW

17.2 Hornos de hasta 3,6 kW —B 130, B 150, B 180, C 280, P 330 a partir del
01.2009—

® 1 Activacion de funciones adicionales

l_'i ; - ﬁ o v A (opcional)

2) Tension de alimentacion P/N

F - - T+ 3) Para la conexion de la calefaccion
X20 véase el manual de instrucciones del
wW|9|8|7|6|56|4a]3]2]1 112|383 4
X21 horno

i | L] |J 4) Termopar
=

l)r'kxm.z pCA NI P i@ X1

L1 N PE 1/N/PE
2) 1 L2 PE 2/PE i”g,)\““

Fig.30: Hornos de hasta 3,6 kW
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17.3 Hornos > 3,6 kW con relé estatico —B 130, B 150, C 280, P 300—

- |
L ~ SAF
Exira| Exira
1 2
0|9 |8|7|6|5]|4a|3|2]|n1
o s15,-\ |
T
: : o®
X101A A X102 xo.m 12 1@ xna2A
1) JONFE TN P ] 3)

Fig.31: Hornos > 3,6 kW con relé semiconductor

1) Activacion de las funciones
adicionales (opcional)

2) Tension de alimentacion P/N
3) Contactor de seguridad

4) Salida 12 V relé semiconductor
5) Termopar

17.4 Hornos > 3,6 kW con contactor de calefaccion —B 130, B 150, C 280, P 300—

L1 %

~
Exira| Exira
1| 2
w|9o|8|7|6|5]|a|3]|2
PN
T
A o®
X101A A X102 X 12 1O X112 4)
2)[ANPE L1 N__PE ] 3)

Fig.32: Hornos > 3,6 kW con contactor térmico
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1) Activacion de
funciones adicionales (opcional)

2) Tension de alimentacion P/N
3) Contactor de seguridad

4) Salida

5) Termopar
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17.5 Hornos > 3,6 kW con 2 circuitos de calefaccion —P 310—

Option Option Option

(2] [2] [v] [¥]

In2 In1 OP2 12V  QV5/0V10

+ - - + - + + -

4 3 2 1 4 3 2 1
x22 %23

! X21
T T T
! ! |r ! o g wa ? we or
1 1 ! 1
R e J i
] | .
| P ST \1a i or on|- Ve K or
| | 1
| 1 1 1
| 1 1 1
x15.1/2,l;">L x1o.1,L ,_:\x1o.2 9. 01 (P) u2(N) x11 .2,L l l l l l L
N Activacion L1 Tension de Contactor ~ Salida 12 V Termopar Salida 12 V
Funciones Funciones alimentacion de Relé Rel¢
adicionales adicionales P/N seguridad  semiconductor semiconductor
(opcional) (opcional) Circuito de Circuito de
Fig. 33: hornos > 3,6 kW con 2 circuitos de calefaccion — P 310 calefaccion 1 calefaccion 2

17.6 Controlador de recambio para los modelos C/S 3; C/S 5; C/S 7; C/S 8; C/S 19;
C/S 30

17.6.1 Recambio para controladores S 3 — S 30 hasta el 12.2008

1) = Accionamiento

T = | funciones adicionales (opcional)

L ~ SAF V A 2) = Conector a red
Exn% Exira oIV E 3) = Interruptor de contacto de uerta
P2 BN %90 4) = Calefaccion del horno
w|o|8|7|6|5]als|2]|n ol V128 5) = Termoelemento
! u \_, 6) = Controlador
6) ! bk  =negro

R P ; og/gn = naranja/verde

XI01A  AX10.2 I’ oN wh =blanco
1) 1 2

Stv— . 3) cou
Ve Y20
i @
i i n la
i i T]az
L e
Z)IMU—“| 4) 5)
[2PE 11 12 PE]|

Fig.34: Recambio para controladores S antiguos hasta 3,6 kW
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17.6.2 Recambio para controladores S 3 — S 30 a partir del 01.2009

| 1) Activacion de
— i funciones adicionales (opcional)
" ~ lw \V4 A i 2) Tensién de alimentacion
w oP 12V E 13)---
R i 4) Para la conexion de la calefaccion
véase el manual de instrucciones del horno
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Fig. 35: Recambio para controladores S

17.6.3 Recambio para controladores C 3 - C 30
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Fig. 36: Recambio para controladores C

50



18 Servicio al cliente Nabertherm
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Para trabajos de mantenimiento y reparacion, el servicio de atencion al cliente Nabertherm

se encuentra a su disposicion en todo momento.

Ante cualquier consulta, problema o deseo, pongase en contacto con la empresa
Nabertherm GmbH. Puede hacerlo por escrito, por teléfono o por Internet:

Por escrito

Nabertherm GmbH
Bahnhofstrasse 20

28865 Lilienthal/Alemania

Por teléfono o fax
Teléfono: +49 (4298) 922-0
Fax: +49 (4298) 922-129

Internet o E-mail
www.nabertherm.com
contact@nabertherm.com

Al contactar tenga a mano los datos de la placa de caracteristicas de la unidad, del

horno o del controlador.

Indique los siguientes datos de la placa de identificacion:

Bahnhofstr. 20, 28865 Lilienthal/Bremen ,Germany
Tel +49 (04298) 922-0, Fax +49 (4298) 922-129
info@nabertherm.de

www.nabertherm.de

abertherm
Nabertherm GmbH MORE THAN HEAT 30-3000°C

Made

in
Germany

©) )

@

©)

C€

Fig. 37: Ejemplo (placa de identificacion)

(D Modelo de horno
®) Numero de serie

(3) Numero de articulo
(4) Ano de construccion
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